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SPIS RZECZY

A. SPIS ARTYKULOW WEDLUG DZIALOW

OD REDAKCIJI

— ,Slowo wstepne* 1—3

— Poklosie pierwszego zeszytu® 33—34

— 0 organizacji polskiego $wiata technicznego®
73—174

— ,0 wladciwy kierunek i
239—240

— Inz. J. Piotrowski“ — 25 1at pracy w Stowarzy-
szeniu Mechan’kéw Polskich z Ameryki, 46 lat
pracy w przemyéle obrabiarkowym* 323—324

— 0 wlasciwy styl naszego zycia zawodowego* 475

poziom czasopisma*

I ARTYKULY GLOWNE

Brach lIgnacy inz-mech. — ,Kongres Technikéw Pol-
skich* 379
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394—398
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Brach Ignacy inz.-mech., Lesz- Mieczyslaw inz.-mech.
i Raczynski Kazimierz inz, — ,Przemysl metalo-
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nych* 496—500
Dobrzanski Tadeusz — ,,Stot obrotowy do wiercenia
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— ,Wiertla krete* 125—128, 173—177, 252—257
— ,Zasady konstrukcii przyrzadéw i uchwytéw*
. 590—>508 o
— ,Znaczenie katéw nozy tokarskich* 88—90
Emme Stanislaw inz, — ,,Smary i sposoby smarowania*
165—172
Gokieli Witold inz.-mech., Kardaszewzcz Jerzy inz.-
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biriski Michal inz.-mech. — ,Przemys! zbrojenio-
wy w trzyletnim planie odbudowy* 390—393
Gwiazdowski Wladyslaw inz.-mech, — ,,0 obrablalnosm
stali automatowych* 95—96
~— ,,0 rozwoju materialéw na narzedzia skrawajace
96—97
— Skrzynki przektadniowe Nortona w zastosowa-
niu do toczenia gwintdw* 116—125
Gwiazdowski Wiadystaw inz.-mech. i Kunstetter Stani-
staw inz.-mech. — ,Wyposazenie obrabiarek®
(préba klasyfikacji) 476—482

szkolnictwa technicznego"
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Jabloniski Leslaw.inz mech. — ,Frezowanie narzedziami
z ujemnymi katami natarcia® 241—246
Jakubowski Zbigniew — ,Pompka

lotniczego™ 273—275
Kunstetter Stanistaw inz.-mech., — ‘Silnik asynchroniczny
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obrabiarek® 181—185
— ,Wiertla piérkowe" 78—83

paliwowa silnika

— ,,Wrylacznik sterowany elektrycznie* 340—342

Lesz Mieczysiaw inz.-mech. — ,Wznowienie ,,Mecha-
nika“ — symbolem odrodzenia polskiego prze-
mystu metalowego® 4—5

Lutostawski Jerzy inz.-mech. —
84—88

Mackiewicz Stanistaw — ,Frezowanie zfobkdéw klimo-
wych® 258—263

Majewski Witold dr — ,Fizyka wspolczesna — alche-
mia XX wieku* 422—423

Mermon Wiodzimierz in2.-mech. — ,Zagadn‘enie opla-
calnodci uchwytoéw i przyrzadéw specjalnych do
obrébki skrawaniem* 490—496.

Moszynski Waclaw prof. dr inz. — ,Dalsze uwagi
o prowadnicach obrabiarek” 134—138
,,O doktadno$ci wykonania uchwytéw i przyrza-
déw obrébkowych* 483—490

»Stopy magnezu®
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zonej* 93—95 .
Oderfeld Jan inz.-mech. — ,Przekladnia o przeloZeniu

zblizonym do jednosci® 193

“Ocheduszko Kazimierz ins.-mech. — ,Frezowanle wal-

kow wieloklinowych* 417—421

. — ,,0 gladkc$ci powierzchni obrabianych skrawa-
niem" 264—267

Perzyk Zdzistaw — ,,Odlewaé, kué, spawaé?“ 342—343

Piotrowski Jan-in:. — ,Etapy budowy obrablarek
w Polsce® 325—330

Podmiotko Filip, mistrz obrébki recz. metali — ,,Uwagi
o wykonywaniu prowadnic cbrabiarek® 19—23

Pruszewski Wlodzimierz: inz, — ,Platery Warszawskie*

. 344—346 ' .

Rokicki Jan inz.-mech. — ,,0 wyrobie bednarki zelaznej
zZimno- wa]cowaneJ“ 54—56

Rummel Aleksander inz. -mech. — ,Lotnicze silniki od-

 rzutowe* 271273

Siluszek Mikolaj — ,,O0 wyrobie pierécieni tlokowych"
178—181

Skaliriski Tadeusz mgr fil.
zow* 185—188

Sypniewski Roman inz.-mech, — ,,0 budowie wewnetrz-
nej metali i ich stopéw® 159—163

Szopski Kazimierz inz.-mech. — ,,Wykrojniki* 246—252

— ,Dzieje skraplania ga-

Szrejder Jozef, starszy kalkulator — ,Kalkulacja robot
przy obsludze kilku obrabiarek® 188—191
Szymanowski Witold inz.-mech, — ,Karty maszynowe

obrabiarek® 206, 267—271
»Rozwdij konstrukcyj obrabiarkowych* 330—335
Terczyriski fukasz inz.-mech. — ,Pomiar temperatur
za pomoca termokoloréw" 423—424
Tracz Hieronim, technik-mechanik — ,0 konstrukcii
wykrojnikow* 129—134
Troskolariski Adam Tadeusz inz.-mech. — ,Normali-
zacja, jej istota, zadania i.cele® 35—39, 91—93
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,O racjonalny program wydawniczy w zakresie
potrzeb rzemiosta i przemysiu metalowego® 6—11
— ,Polska Encyklopedia Techniczna' 113—116
Uzarowicz Andrzej inz. — ,Przeno$ne przyrzady z na-
pedem mechanicznym do obrébki recznej — kla
syfikacja* 511—515
Uzarowicz Ludwik inz, — ,Nauczanie rzemios! meta-
lowych® 48—49
— ,,0 mormalizacji koficéwek wrzecion obrabiarek*
335—340, 413—416, 508—511
Wesotowski Kornel prof, inz, —
jednostopniowe* 497—412
Wilczyniski Adam inz.-mech, — ,O wytwarZaniu wier-
tel kretych® 399—407
Wrotek Wiadystaw, technik samochodowy — ,Spraw-
dzanie wynikow obrébki cieplnej” 50—53

IL POLSKAvENCYKLOPEDIA MECHANIKI

0Od Redakcji — 139
Huber Maksymilian Tytus prof dr inz. — ..(Klmemaftyka
ciata sztywnego* 516—519
— ,Kinematyka punktu* 276—279
— ,Mechanika* 194—196
— ,Wiadomosci wstepne z rachunku wektorowego®
425—428
Kunstetter Jan prof.. inz. — ,Silniki* 283 )
— ,Ttokowe silniki spalinowe* 436—440, 520—522
Moszyriski Waclaw prof. dr inz. — ,EBlementy maszyn“
280—282,
— ,Polaczenia mitowe” 350—353

+Ulepszanie cieplne

— ,Polaczenia spawane, zgrzewane 1{ spajane"
433—435 '
Obalski Jan inz.-mech. — ,JPodstawowe pojecia metro-

logii* 139—141, 196—197, 347—350, 429—432
Ocheduszko Kazimierz ‘inz.-mech...— ,Kola zegbate*
12—18, 40—48
Trosklolanskz Adam Tadeusz inz.-mech.
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— 0O sposocbie opracowywania artykuléw do PEM*“
154
— ,Polska Encyklopedia- Techniczna® 113—116
—  WSilniki wodne* 354—358
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MOWIA PO POLSKU

Od Redakcji —-,,Polscy mechanicy méwia po polsku®. 25
— nStowniki ilustrowane* 284

— ,Kalkulacja

Z prac Komisji Techniki--Warsztatowe] i Komisji Stow-

nictwa Technicznego PKN:

SImadla® 523

»Tokarka® 359—360

sWyposazenie stanowiska tokarskiego™ 441—442

Eker Leszek inz.-mech, — ,,Obrébka widrowa?“ 58
— ,Tylko w mowie zawodowej — Polski dotad nie
.ma‘* 5758 --

Huber Maksymilian Tytus prof dr in3. —
- fizykalny* 360
— ,,Material czy tworzywo* 200
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— ,Wytrzymalo$é i wytezenie® 201—202
Kunstetter -Jan prof. inz. — .Silnik spalinowy wysoko-

SFizyczny-

»Oznaczenia i

Kunstetter Stanistaw inz.-mech. -- ,Lutowanie, spawa-

nie, zgrzewanie* 204

Majewski Wiadystaw — .Dluta oraz noze vokarskie
do drewna* 26

Moszyriski Wactaw .prot, dr inz. — ,Prowadnice*
203—204

Troskolariski Adam Tadeusz inz.-mech. — ,.Obrébka

wiérowa‘ 198—199
— JZeliwo ciagliwe* 286—287

IV. DZIAL NORMALIZACYJNY
a) Artykuly
Od Redakcji — 97

‘Kunstetter Stanisiaw inz.-mech. — ,,W sprawie klasyfi-

kaciji i znakowania inwentarza narzedziowego* 205
~Wstep do morm klasyfikacji i znakowania inwentarza
narzedziowego 205
JKlasyfikacja i znakowanie inwentarza narzedziowego"

287—288
»Normalizacja dzialu tlocznictwa* 524
Szymanowski Witold inz.-mech. — ,Dob6r i obliczanie

paséw klinowych® 443—444

»Karty maszynowe obrabiarek* 206, 267—271
Troskolariski Adam Tadeusz inz.-mech. — ,Normali-

zacja, jei istota, zadania i cele* 35—39, 91—93
Uzarowicz Ludwik inz. — ,,0 normalizacii koficéwek

wrzecion obrablarek® 335—349, 413—416, 508—511

{.,Uz,asadvmeme projektu zmiany normy* PN/N-602 98 -

«Wznowienie dzialalnodci Komisii Techniki Warsztato
wej PKN“ — W. G. 72

b) Projekty norm

:.Nakielki* - PN/N-282 289

»Noze — okréSlenia podstawowe* PN/N-601 143

nazwy katéw i powierzchni nozy”
PN/N-602 99—100

JPasy klinowe*“ PN/G-821 446—449

JPlugi — Lemiesze* PN/T-202 291

‘wProfile nozy mormalnych” PN/N-608 144

woiewniki rzedowe -— Spiralny przewéd zasicnny”
PN/T-203 292

HLoiewniki rzedowe —
290

»Srednice wierte! pod gwinty* PN/N-104 208

Wielko§ci normalne® PN/T-2b1

wTloczniki — Pedzial na grupy i typy* PN/N-901 524

~Wartosci katéw zaszlifowania nozy ze stali narze-
dziowej - weglowej, stopowej i szybkotnacejt —
PN/N-603/a 209

»Wiertla krete do zeliwa i stali z chwytem cylindrycz-
nym, krétkie* PN/N-107 - 362

wWiertla krete do zZeliwa i stali z chwytem
wym Morse‘a” PN/N-109 363

~Wykroiniki — pojecia - podstawowe* PN/N-902 525

stozko-

wWythoczniki — pojecia podstawowe* PN/N-903 526

¢y Z prac Komisji Techniki Warsztatowej
i Komisji Slownictwa Technicznego PKN:

pImadta® 1523
wlokarka*“ 350—360
~WyposaZenie stanowiska tokarskiego® 441-—442

prezoy"’ 284—286:
v
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d) Sprawozdania z dzialalnosci Komisyj PKN

o»Komisia Maszyn i Narzedzi Rolniczych PKN*“ 294
.Kom:sja Rysunku Technicznego PKN“ 207

,Komisja Stownictwa Technicznego PKN“ 145, 294
JKomisia Techniki Warsztatowej PKN* 98, 145, 206—
' 207, 293—294, 361, 444—445, 527

V. ,MLODY MECHIANIK"

Od Redakcji — ,Drodzy miodzi przyiaciele!” 210
Chmielewski Heliodor inz.-mech., — ,Tolerancie i paso-
wania“ 450—454 :
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297—299
Gwiazdowski Wiadystaw inz.-mech. — ,Liczby normal-
ne* 295—297
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w obrabiarkach®* 306—307, 534—536
— ,Obliczanie stozkéw* 364—366
— ,Trzpienie tokarskie stale* 459—460
— ,Warsztatowe sposoby okreslania rodzaju stali
szybkotnacych* 304—305
— ,,Z dziejow tokarki“ 219—221

~Wykonywanie zaokraglen*

zastosowanie

— .Znaczenie przekladni zebatej wrzeciennika to-
. karki 222—224
Kunstetter Stanistaw ing.-mech. — ,Formaty papieru*

366—367
Malecki Tadeusz, tokarz — ,Ustalenie wzoréw ma obli-
czenie $rednicy preta okraglego pod nakretki
szedciokatne i kwadratowe* 213
Michalowski Jozef inz.-chem. — . Atomy i
. 2425
— ,Materia i energia* 390—301
— ,,0 ksiazce" 308—309
— ,Reakcje chemiczne” 214—215
— ,,Wegiel jako przedstawiciel §wiata mineralnego®

molekuly

528—531
»Wegiel — tworzywo Zycia® 454—456
Szymanowski Witold inz.-mech, — ,Tréjkaty prosto-

katne, w ktérych dlugodci bokéw sa liczbami cal-
kowitymi* 528 )
Troskolariski Adam Tadeusz inz.-mech. — .0 warto$cs
nauki 210—211
Wesolowski Kornel prof. inz. — »Koksownictwo* 456—
458, 531—534
- Metalurgia
215—218
— ,Przerébka rud Zelaznych“ 367—369
— n»Rudy zelazne* 301—304
Zieliriski Kazimierz prof. — ,Kilka sposobdw szybkiego
rachowania‘“ 211—212

zelaza w rozwoju historycznym*

VL. POMYSLY I WSKAZOWKI

PRAKTYCZNE

Chmieliriski Henryk, §lusarz narzedziowy — ,Jak fre-
zowaé iglice. ktérych grot stanowi ostrostup
§ciety* 27

Chwalibég Marian ins.-mech, — .Poréwnanie dwu za-
ciskow* 225

— ,Szybkomocujace zaciski gwintowe* 370—371

Gwiazdowski Wiadystaw inz.-mech, — ,Frezowanie

zlobkoéw -§rubowych na tokatrce* 103
— O racjonalnym sposchie moletowania* 101—102
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— ,Toczenie dlugich i cienkich pretéw" 103
Jamiotkowski Piotr, tokarz — ,Ustawienie kléw na to-
karce bez czujnika i szlifowanego watka“ 27
Kunstetter Stanistaw inz.-mech, — ,Wiertlo do kana-
16w pier$cieniowych® 147
Obtutowicz Julian, . mistrz maszynowy — ., Toczenie
przedmiotéw z pretdw o przekroju nieokraglym*
146
Ocheduszko Kazimierz inz.-mech. —. ,Jak sprawdzié
sposobem warsztatowym doktadno$é skoku $ruby
pociagowej tokarki* 60
— ,Maly przyrzad wiertniczy* 27
— Poréwnanie dwu uchwytéw" 537
— ,,Prostowanie walka na tokarce bez uzycia mlo-
ta* 59
— ,, Toczenie powierzchni cylindrycznych o malym
mimo$rodzie” 60
— ,Toczenie §limakow" 461
. — ,Toczenie waldéw wykorbionych* 59
— -,Wiercenie otworéw przenikajacych sie o osiach
wichrowatych* 102 o
— ,Wiercenie otworéw skoénie do powierzchni krzy-
wej' 147
Podmiotko Filip, instruktor — ,Uwagi o gieciu rur® 101
— ,,Uwagi o lutowanin“ 310—312
Smolarkiewicz. Aleksander inz. — ,Obrébka otworéw.
wieloklinowych o zlobkach §rubowych® 461—462
Suwalski Walgierz inz. — ,Oprawka do wytaczania* 312
— ,,Przyrzad umozliwiajacy wspétsrodkowe wyko-
nanie nakielka w przedmiocie wydrazonym* 226
wZamocowanie przedmiotu wydrazonego“ 226..

VII. GOSPODARKA NARODOWA

Brach Ignacy inz.-mech. — ,Przemys! metalowy w pla-
nie trzyletnim® 75—77

Brach Ignacy inz.-mech., Lesz Mieczystaw inz.-mech.,
Raczyiiski Kazimierz, inz, — ,Pizemys! metalowy
w trzyletnim planie odbudowy* 380—389

Gokieli Witold inz.-mech, Kardaszewicz Jerzy ‘inz.
mech., Olszanski Mieczystaw inz.-mech., Skarbin-
ski. Michat inz.-mech., Staszewski Mieczysiaw

inz.-mech., Taracha Czestaw inz.-mech, — ;,Prz;e;
myst zbrojeniowy w trzyletnim planie odbudowy*
390—393

JPrzemys! metalowo-przetworczy na przelomie 1945 —
1946 roku* 65
»Przemysl Metalowy CZPM"“ — Statystyka“ 104, 227
Suchowialk Wactaw prof. inz, — ,Ochrona wlasnosci
przemysfowej W powojennej Polsce” 61—65
— 0 zglaszaniu- wynalazkéw do opatentowania
w Urzedzie Patentowym Rzeczypospolitej Pol-
skiej* 148—151

VIII. PRZEGLAD CZASOPISM

JAngielskie samochody osobowe w 1948/49 roku* . J. O.
313

JHartowanie powierzchniowe pradem. szybkozmiennym®
J. 0, 3711372 ’

.0 kierunkach fozwoju obtabiarek w Anglii- (1939 —
1945)* S. K. 228—229 '

»Polskie czasopisma techniczne. w chwili obecnej” - 29

+Przyrzady do frezowania“ H. T, 66—67
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JPrzyrzad do wywijania obrzeza czaszy polkulistej*
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Sprawozdawcy sygnuja:

E. K. — Edward Kawecki, technik-mechanik
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d) Kongresy i Zjazdy

qJugostowiafiski Kongres InZzynieréw @ Technikéw* —
L U 235

JKomunkat Komisji Organizacyinej Kongresu Techni-
kéw Polskich w sprawie przesunigcia termmu
Kongresu* 378

JKongres Technikéw Polskich* 466-—469

wKongres Technikow Polskich w Katowicach“ — A.T.T.
541--542 .
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~Organizacia Kongresu Technikéw Polskich® — 1. B.
318—319

»Sekeja Przemyslu ‘Metalowego na Kongresle Techni-
kow Polskich w Katowicach — sprawozdanie
z obrad” — A, T. T. 542—544

wZiazd kierownkdw referatow bezpieczefistwa pracy
w Katowicach 30—31.X.1945 r.* — P, P. 31

e) Kronika pi'zemyslowa

»Dzieje, stan cbecny i wysilki zakladéw H. Cegielskie-
go w zakresie wznowienia produkcji — inz. Wi
Wasilewski 110—111

,Dz.eje i stan obecny Panstwowych Zakladow Imzy-
nierii* — M. K, 711—72 .

wPanstwowa Fabryka Wagonéw we Wroclawiu* — Z, Z.
469—471

»Powstanie i rozwd6j Stowarzyszenia Mechanikéw Pol-
skich z Ameryki S, A — St. Kulesza 316—318

LSwieto weterandéw pracy w hucie ,Mlowice* 111

»Z dz alalnc$ci Zjednoczenia Przemyslu Kotlarskiego
w Krakowie* 158

»Z dzalalncéci Krakowskiego Zjednoczenia Przemystu
Odlewniczego* 158

f) Szkolnictwo i instytucje naukowe

Jubileusz Pafistwowej Szkoly Budowy Maszyn w Gru-
dziadzu“ — H. Ch. 473

WWznowiene dzialalnosci Towarzystwa Kursdw Tech-
nicznych* — A, T. T. 30—31

»Z dziatalnosci Towarzystwa Kurséw Technicznych® —
W. G. 377

~Z Instytuty Naukowego Organizacii i Kierownictwa* 28
wZ z2yca mlodziezy — ‘sprawozdanie z wycieczki na
Gérny Slask® 224

g) Nekrologia
,S. p. prof. inz. Gustaw Hensel” — L. U. 71
S, p. prof. inz. Edward Herzberg” 30

h) Rézine

JJubleusz  25-lecia  pracy inz. Jana Piotrowskiego
w Stowarzyszeniu 'Mechanikéw Polskich z Ame—
ryki w Pruszkowie® 316

,,Oérodek bezpeczefistwa pracy w Ministerstwie Prze-
mysiu* 156

Sprawozdawcy sygnuja:

I. B. — Ignacy Brach inz.-mech,.

H. Ch. — Heliodor Chmielewski inz.-mech.

W. G. — Wiadystaw Gwiazdowski inz.-mech.

M. K. — Marian Krainski inz.-mech.

— Stanistaw Kunstetter inz.-mech.

— Przemysiaw Podgorski inz.

. — A. T. Troskolanski inz.-mech.

— Ludwik Uzarowicz inz.

— inz. Zygmunt Zbichorski

N & T ®
NSNS x
h\]

XJII. SKRZYNKA POCZTOWA

~Skrzynka pocztowa* 474
»Apel Redakcji czasopisma ,Mechanik® 32

XII. WESOLY MECHANIK
»Nie ma to, jak prosty wynalazek!*“ 473

B. SPIS WAZNIEJSZYCH ARTYKULOW WEDLUG DZIEDZIN WIEDZY

CHEMIA

Michatowski Jozef inz.-chem. — ,Atomy
24—25
— ,Reakcje chemiczne' 214—215
— ,Wegiel jako przedstawiciel §wiata mineralnego®
528—531
— JWegiel — tworzywo 2zyclh* 454—456

i molekuly*

ELEMENTY MASZYN

Moszy#ski Waclaw prof. dr'inz, — ,.Elementy maszyn*
280—282
— ,,Polaczenia nitowe* 350—353
— ,Polaczenia spawane, zgrzewane 1 spajane®
433—435 .
Ocheduszko Kazimierz inz.-mech. — ,JKota zebate”
12—18, 40—48
Szymanowski Witold inz.-mech, — ,,Dob6r i obliczanie

pasdw klinowych® 443—444

FIZYKA

Majewski Witold dr — ,Fizyka wspéltczesna — alche-
mig XX wieku* 422—423

Michalowski Jézef inz.-chem, —
300—301

Skaliniski Tadeusz mgr fil.
zéw" 185—188

sMateria i energia®

— ,Dzieje skraplania ga-

Terczynski fukasz ing.-mech, — »Pomiar temperatur
za pomocy termokoloréw® 423—424

HISTORIA TECHNIKI

Gwiazdowski Wladyslaw inz.-mech. — .Z dziejéw to-
karki® 219—221

Keller Antoni — ,Z dzlejéw gérnictwa i hutnictwa ze-
laza na ziemiach polskich* 68—79

Pruszewski Wiodzimierz inz. — ,Platery warszawskxe

344346

Troskolaniski A. T. inz.-mech. — ,7Z} dzwejéw pi6ra®

107—108
Wesolowski Kornel prof, inz. ~Metalurgia zelaza
w rozwoju historycznym® 215—218

HUTNICTWO

Wesolowski Kornel prof. inz. — ,Koksownictwo®
456458, 531—534

— Metalurgia. Zelaza w
215—218

— ,Przerébka rud Zelaznych® 367—369

— ,,Rudy zelazne* 301—304

rozwoju historycznym*

KALKULACJA PRZEMYSLOWA

Szrejder Jézef, starszy kalkulator — Kalkulacia mbét
przy obsludze kilku obrabiarek® 188—191

- VI
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Troskolariski A. T. inz.-mech. — ,Kalkulacjia przemy-

slowa* 198

MATEMATYKA

Gwiazdowskj Wladystaw inz.-mech. — ,Liczby normal-
ne 295—297 ‘
Obliczanie stozkéw™ 364—366

Huber Maksymilian Tytus prof. dr inz. —.,,Wiadomosci
) wstepne z rachunku wektorowego* 425—428
.Malecki Tadeusz, tokarz — ,Ustalenie wzoréw na obli-

czenie $rednicy preta okraglego pod nakretki
sze§ciokatne i kwadratowe” 213.

Szymanowski Witold inz.-mech. — ,Trojkaty prosto-
katne, ktorych dlugo$ci bokdéw sa liczbami catko-
witymi® 528

Zieliriski Kazimierz prot, — ,Kilka sposob6w szybkiego
rachowania® 211—212

MATERIALOZNAWSTWO

Emme Stanistaw inz. — .Smary i sposoby smarowania"
165—172

MECHANIKA

Huber Maksymilian Tytus prof. dr inz. — .Kinematyka
ciala sztywnego* 516—519
HKinematyka punktu* 276—279
— .Mechanika* 194—196

METALOGRAFIA

Svypniewski Roman inz.-mech, — ,,O budowie wewnetrz-
nej metali i ich stopéw* 159—163

METALOZNAWSTWO

Gwiazdowski Wtadysldw inz.-mech. — ,,Warsztatowe
sposoby okre$lania rodzaju stali szybkotnacych*
304—305

Lutostawski Jerzy inz.-mech. — ,,Stopy magnezu* 84—88

METROLOGIA

Obalski Jan inz.-mech, — ,,Po‘d‘stawowe pojecia metro-
logii* 139—141, 196—197. 347—350, 429—432

NAUKA I NAUCZANIE

Troskolariski ‘Adam Tadeusz inz.-mech. — .0 wartosc:
nauki® 210~—211
Uzarowicz Ludwik inz. — .Nauczanie rzemios! metalo

wych® 48—49

NARZEDZIA SKRAWAJACE
Dobrzanski Tadensz — .Wiertla krete® 125—128, 173—
177, 252—2517 »
»Znaczenie katow nozy tokarskich* 88—90
Gwiazdowski Wladystaw inz.-mech. — ,,0 rozwoju ma-
terialéw na narzedzia skrawajace” 96—97
Kunstetter Stanistaw inz.-mech -~ . Wiertla pitrkowe"

Wilczyriski Adam inz.-mech. — .0 wytwarzaniu wiertel
kretych* 399—407

NORMALIZACJA

Gwiazdowski Wladystaw inz.-mech. — ,Liczby normal-
ne* 295—297
Kunstetter Stanisiaw inz.-mech. — .Fformaty papieru*
366-—367 ) '
— . ,Klasyfikacja i znakowanie inwentarza narzedzio-
wego* 205, 277—278
Szymanowski Witold inz.-mech. — ,,Dobér  obliczanie
-paséw klinowych* 443—444
— ,Karly maszynowe obrabiarek* 206, 267—271
Troskolariski Adam Tadeusz inz.-mech. — ,Normalizacja.
‘jej istota, zadania i cele® 35—39, 91—93
Uzarowicz lLudwik inz. — ,,0 normalizacji koricdwek
wrzecion obrabiarek® 335—340, 413—416, 508—511

OBRABIARKI

Gwiazdowski Wladystaw inz.-mech. — ,Mechamazm

réznicowy i jego zastosowanie w obrabiarkach®
- 306—307, 534—536
—  ,Skrzynki przekladniowe Nortona w zastosowa-
niu do tcczenia gwintow* 116—125
— Znaczen'e przekladni zebatej wrzeciennika to-

karki* 22.2—224

Kunstetter Stanistaw inz.-mech, —
wany elekirycznie® 340—342

Moszyriski Waclaw prof. dr inz, — ,,Dalsze uwagi o pro-
wadniicach obrabiarek* 134—138

Oderfeld Jan inz.-mech, — ,Przekladnia o przeloieniv
zblizonym do jedno$ci® 193

Piotrowski Jan in:. — ,Etapy budowy obrabiarek
w Polsce* 325—330

Podmiotko Filip, instruktor obrobki reczne] metali —
»Uwagi o wykonywaniu prowadnic obrabiarek®
1923 S »

Szymanowski Witold inz.-mech. — ,Rozwéi konstruk-
cyj obrabiarkowych* 330—335

W~Wrylacznik stero-

OBROBKA CIEPLNA METALI

Wesotowski Kornel prof, inz, —
jednostopniowe* 407—412

Wrotek Wiadyslaw, technik samochodowy — ,Spraw-
dzanie wynikéw obrobki ciepnej 50—53

~Ulepszanie ciepine

OBROBKA METALI PLASTYCZNA

Rokicki Jan inz.-mech. — ,,0 wyrobie bednarki zelaznei
zimno-walcowanej* 54—56

OBROBKA METALI SKRAWANIEM

Gwiazdowski Wladystaw inz.-mech. — .0 obrabialnosc
stali automatowych* 95—96

Jabtoriski Lestaw inz.-mech. — ,Frezowanie narzedzia-
mi z ujemnymi katami natarcia“ 241—246

Mackiewicz Stanistaw — . Frezowanie zlobkéw klino-
wych“ 258—263

Ocheduszko Kazimierz inz.-mech. —
kéw wieloklinowych* 417—421
»O gladkosci powierzchnf 'nhrabian_vch
niem* 264—267

~Frezowanie wal-

skrawa

7883
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ORGANIZACJA PRACY
I ZAKEADOW PRZEMYSLOWYCH

Narecki Zdzislaw, technik-mechanik — .0 produkci’
wzmozonej“ 93—95

Szrejder Jozef, sturszy kalkulator — ,Kalkulacia robot
przy obstudze kilku obrabijarek” 188—191

Szymanowski Witold inz.-mech. — .Karty maszynowe

obrabiarek” 206, 267271

POMIARY WARSZTATOWE

Chmielewski Heliodor inz.-mech. — ,Tolerancie i pa-
sowania“ 450—454
Wrotek Wiadystaw, technik samochodowy — ,Spraw-

dzanie wynikéw obrébki cieplnej* 50—53

PRZYRZADY T UCHWYTY

Chwalibég Marian inz.-mech, — ,,Gospodarcze podsta-
wy stosowania uchwytéw  przyrzadéw specjal-
nych* 496—-500

Dobrzariski Tadeusz — ,St61 obrotowy do wiercenia
sko$nych otwordw* 191—192
wZasady konstrukcji przyrzadéw i uchwytow"
500—508 » :

Gwiazdowski Wladyslaw in2.-mech.
karskie state* 459—460

Gwiazdowski Wladystaw inz.-mech, i Kunstetter Sta-

— ,Trzpienie to-

nistaw inz.-mech. — ,Wyposazenie ohrabiarek —
proba klasyfikacji' 476—482
Mermon Wlodzimierz Inz.-mech. — ,Zagadnienie opla-

calnoéci uchwytéw i przyrzaddéw specialnych do
obrobki skrawaniem* 490—496

Moszyriski Wactaw prof. dr inz, — ,,0 dokladnos$ci wy-
konania uchwytéw i przyrzadéw obrébkowych®
483—490

Uzarowicz Andrze} inz¢. — ,Przeno$ne przyrzady z na-

pedem mechanicznym do obrobki recznej — kla-
syfikacja‘* 511—515 :

RYSUNEK TECHNICZNY

Dobrzanski Tadensz — ,Wykonvwanie zaokraglen®
297—299
SILNIK1
Jakubowski Zbigniew — ,Pompka-pahiwowa silnika lot-

niczego* 273—275

Kunstetter Jan prof. inz, — ,Silniki* 283 )

—  ,Ttokowe silniki spalinowe* 436—440, 520—522

Kunstetter Stanistaw inz.-mech. — ,Silnik asynchro-
niczny z wirnikiem zwartym i jege rola w nape-
dzie obrabiarek* 181—185

Rummel Aleksander inz.-mech. — .Lotnicze silniki od
rzutowe* 271—273

Troskolariski Adam Tadeusz inz.-mech.
ne* 354—358

- WSilniki wod-

SEOQWNICTWO TECHNICZNE

Eker Leszek inz.-mech, — ,Obrébka widrowa?" 58
- LTylko w mowie zawodowej — Polski dotad me
ma‘ 57—58

Huber M. T. prof. dr inz, — ,Material czy tworzywo
200 ,
»Natezenie, naprezenie i napiecie* 142
»Wytrzymalo$é i wytezenie” 201—202

Komisja Stownictwa Technicznego PKN i Komisja Tech
niki Warsztatowej PKN:

JImadia“ 523

~Tokarka*“ 359—360

~Wyposazen.e stanowiska tokarskiego* 441-—442

Kunstetter Jan prof. inz, — .Silnik spalinowy wysok:-
prezny‘ 284—286

Kunstetter Stanislaw inz.-mech. — .Lutowanfe, spawa
nie, zgrzewanie* 204

Majewski Wiadystaw — ,Diuta oraz noze tokarskie d-
drewna“ 26

Moszyriski Waclaw prof. dr inz. — _Prowadnice”
203—204

Troskolariski A. T. inz.-mech. — ,Obrobka widrows"
198—199
WZeliwo ciagliwe” 286—287

SZKOLNICTWO
Brach Ignacy inz.-mech, — ,0 wlasciwy ustroj szk.

nictwa technicznego® 394—398

TECHNOLOGIA METALI

Perzyk Zdzistaw — ,,Odlewaé, ku¢, spawaé?" 342—3+t.

Pruszewski Wiodzimierz inz. — ,Platery warszawskie
344—346

Siluszek Mikolaj — .0 wyrobie pier§cieni tlokowych:
178—181

TLCCZNICTWO

Szopski Kazimierz inz.-mech. — ,Wykrojniki* 246—252
Tracz Hieronim, technik mechanik — ,0 konstrukcij
wykrojnik6w* 129—134

WYDAWNICZE SPRAWY

lesz Mieczyslaw inz.-mech. — ,Wznowienie ,Mecha

nika* — symbolem odrodzenia polskiego prze
mysly metalowego* 4—5
Troskolariski Adam Tadeusz inz.-mech, — ,,0 racjonal-

ny program wydawniczy w zakresie potrzeb rze-
miosla i przemysiu metalowego* 6—11
— L, Polska Encyklepedia Techniczna* 113—116

ZAGADNIENIA EKONOMICZNE
[ PRZEMYSLOWO-GOSPODARCZE

Brach Ignacy inz.-mech. — ,Kongres Technikdw Pol
skich 379 ,
LPrzemys!l metalowy w planie trzyletnim* 75—77

Brach Ignacy inz.-mech., Lesz -Mieczystaw in2.-mech.
i Raczynski Kazimierz inz., — ,Przemysl meta-
lowy w trzyletnim planie odbudowy* 380—389

Gokieli Witold inz.-mech., Kardaszewicz Jerzy in:.
mech., Olszaniski Mieczyslaw inz.-mech., Skarbini-
ski Michal inz.-mech., Staszewski Mieczyslaw
inz.-mech., Taracha Czeslaw inz.-mech. — ,Prze
mys! zbrojeninwy w trztletnim planie odhudowv*™
390—393 '

IX




1946

MECHANIK

ROK XIX

SKOROWIDZ RZECZOWY

A

Adhezja 166, 414
Aglomerowanie 369
Aksoida 518 .
‘Alotropowe odmiany 161
Angstrém (A) 159
Atom 24, 159

Austenit 410.

B

Badanie wspdlpracy zebow 48

Bainit 410 .

Bednarka zimno-walcowana 54

Benzol 440 ‘

Benzyna 440

Blad — dopuszczalny 431; — przewi-
dywany 485, 348; — przypadiowy

348; = rzeczywisty 485; —
systematyczny 484, 347; — wy-
padkowy 484

Brykietowanie 369

Budowa obrabiarek 325
Budawa wewnetrzna metali 159
Budowa troostyczna 403.

C

Centroida 518

Charakterystyka silnika 182

Chemia mineralna 529

Chlodzenie silnikéw 520 — parowe
521; — powietrzne 521; — wod-
“me 521 :
Chropowatoé 264

Chwyt wiertla 253; — cylindryczny
125; — kwadratowy-zbiezny 125;
stozkowy 125 .
Cieplo topnienia 161 ‘
Ciezar atomowy 24; — wlasciwy 24

,Circular pitch 15, 16

Cyna biata 161; — szara 161
Cynowa zaraza 161

Czas obrobki 496

Czeéci mormalne uchwytéow 499
Czoly kola zebatego 15, 16

Czop zabierakowy 337; — wykroj-
nika 248

D

Diament 454

Diametral pitch 15, 16
Dlugo$ci paséw klinowych 449
Diuta do drewna 26
Dtutownica 329

Dno wrebu 16

Docieranie zebéw 47
Dogniatanie zebow 47
Dokladnosé wylgohania 450
Dotlaczak 524, 526
Dymarka 216

Dynamika 194
Dziurkownik 524—5

E

Elektron 422

Elementy maszyn 280
Encyklopedia techniczna 9
Energia 301

Energia chemiczna 24
Eutektoid 184

Eutektyka 163

r
Ferromagnetyzm 161
Formaty papieru 366
Frez do zlobkéw na wpustki 261; —

palcowy 258; — walcowo-czolo-
wy 242, 258 ‘
.Freza — §rednica robocza -262 —

uksztattowanie ‘czola 263
Frezarki 328; — do ztobkéw klino-
wych 259
Frezowanie o ujemnym kacle na-
tarcia 241; — zlobkéw klinowych
258; — zlobkoéw Srubowych 103
Furkadlo smyczkowe 78

G
Gaz blotny 530
Giecie rur 101
Gladko$é powierzchni
skrawaniem 264

obrabianych

Gladzik 524—5

Glowa zeba 15, 18

Glowica frezowa 244

Gniazdo zabierakowe prostokgtne
415

Grafit 454

Gram-atom 214

Gram-czastka 214

Gruszka Bessemera 218

H

Ham»wanie silnika mechaniczno-
elektryczne 184; — przeciwpradem
184; — za pomocg prgdu stalego
184

Hartowanie endotermiczne 408; —
powlerzchniowe prad=m
zmiennym 371; — stopniowe 408,
409

Hematyt 303

Histereza cieplna 161

1

Loraz postepu 295
Iloczyn skalarowy 427;. — wektoro-
wy 427

sz~ bko-

Ilos¢ zebdéw graniczna 16, 17; -
rzeczywista 16; — zastepcza 16

Imak narzedziowy 221; — wielono-
viOwwy 478
Imadlo 523; — maszynowe 503
Inwentarz narzedziowy 203; 287.
J

Jarzmo 203

K
Kalkulacja przemyslowa 199; —
rob6t 188
Karnalit 84
Karty maszynowe obrabiarek 206,
267 :

Kat glowy zeba 43; — pochylenia
linii zgba 13

Kat przyporu 15, 17; — stopy zeba
43; — stozka dna wrebdw 43; —
stozka podzialowego 43; — stozka
wierzchotkowego 43; — toczny
17; — wspéblpracy 17

Kat natarcia d-datni 241; — kat

natarcia ujemny 241;

Katy mnozy tokarskich 88, 99; —
ostrza wiertla 173; — wier‘etl kre-
tych 126; — zaszlifowania noza
209

Kinematyka 195; — punktu 276

Kinetyka 195

Klasa dokladno$ci wykoneznia 451
lasyfikacia  narzedzi 477, —
uchwytéw 477

Klin olejowy 165

Klin zamocowujacy 504

Klinowe smarowanie 165

Koks hutniczy 456

Koksownictwo 456, 531

Kolba elektryczna 310; — miedzia~
na 310

Kolo rowkowe do paséw- klinowych
447

Ko'o wodne 354; — Eulera 256: —
Ponceleta 354, 37%§; — Seen-ra
356; — uderzeniowe 356; — Zup-
pingera 354, 356

Knlo dna wrebdw 15, 16:

odtaczajace 13. 14; ~ podzisato-
we 15, 16; — t0czne‘ 41; — wierz-
cholkowe 15, 16; — zasadnicze 13,

14

Ko'a zebate 12; — metody obrébki
43 — 47 — stozkowe 12; — wal-
cowe 12; — z zebatkay p’erScienio-
wa 12; — z zebatka prostva 12

Kofic6wki wrzecion gwintowo-wal-
cowe 336; — kolnierzowo-stozko-
we 337; —

X
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Koficowki wrzecion — ‘wiertarek Mechanizm réznicowy 306, 534 Noze tokarskie do drewna 28

i wiertaro-frezarek 413; — szli- Mechanizm uwielokrotniajgey 121— Nozyce 330

fierek do walkéw 508 meandrowy 121; -—- z pr-e-uwa-
Koncowki wrzecion obrabiarek nym kilnem 121; — z przesuwa- : Y

normalizacja 413, 508 nymi kolami 121, 122; — zygza- Obieg cieplny 520; — Otto 520; —
Konstrukecyj obrabiarkowych ro- kowy 121 ' rzeczywisty 520; — Sabathe 5.0;—
zwdj 330 Metalografia 159 teoretyczny 520

Konwertor 218

Korekcja ostrza wiertta 80, 257; —

'zazebieznia 41, 42; — zerowa P-0
42; — zebdw 15, 1T
Krawédi tngca wiertta 123, 128; —
Krazacy obieg gazow 532
'Krystalizacj.a czystych metali 160;—
stopéw 161
Krzywa Gaussa 348
Krzywa o3zrzewania 160, 161;
Krzywa S 409
Krzywa stvgniecia 160,
Krzyz maltanski 14 )
Ksigzki do nauki- 7; — warszata-
towe 7
Ksztalt zeba glowicy frezowej 243

L

Leksykon techniczny 9

Lepko$é 166

Lepkosciomierz 166

Liczba normalna 295

Liczba Poissona 202

Liczba przyporu 41 )

Liczydla bebenkowe 141; — tar-
czowe '141; — wskazéwkowe 141

Limonit 303

Linia zeba 13; — zazeblenia 41

Linia zerowa 451

Luz graniczny 451

Lut cynowy 311; — miekki 310;—
mosiezny 311; — srebrny 311; —
twardy 310

Lutowanie 310, 204

Luz miedzyzebny 15, 17; — obwo-

dowy 17; — wierzchotkowy 17, 17

L,
- kanicuch wymiarowy 137
Eozysko piericieniowe 170

F.ozyskowan’e 280 v
Lysinka prowadzaca 125, 177

M

161, 162

Magnetyt 303

Magnez 84; — wlasnoSci éhemiczne :

86; — fizyczne 84

Magnezyt 84

Maszyny blacharskie 331

Materia 300

Material 200

Materialy na narzedzia skrawaja-
ce 96 .

Matryca 249

"Mechantka do$wiadczalna 195; —
matematyczna 195; — teoretycz-
na 195

Metalurgia Zzelaza 215

Metan 530

Metrologia 139, 197, 347, 429
Miara asymetrii 350
Mielerz 436

Mimoéréd 504

- Miotek Poldi 52

Miot: pheumatyczny 330

Moc przenoszona przez pas klino-
wy 448 ‘

Mocowadla 478

Modut czolowy 16; — nominalny
16; — normalny 16; — pr-y-o-u
16; — zasadniczy 16 — zazebie-

nia 16
"Molekula 24
Mboletowanie 101

N.

Nacinak 524 — 5

Nagrzewnice Cowpera 218

Nafta 440

Nakielki- 289, 459

Nakladnika falista
352

Nakretka kwadratowa 213; — sze§-
ciokatna 213

352; — prosta

Naped 281

Naped jednostkowy 181; — gru-
powy 181; — zelektryfikowany
181

Napiecie 142

' Naprezenie 142 °

Naprezenie gléwne 202; — spro-
wadzone zastepcze 202; — stycz-
ne 202

Narzedzia mietnicze 139

Narzedzia nasadzane 478; -

trzpieniowe 478
Natezenie 142 .
Natezenie cieplne powierzchni 521
Nieczulosé 429
Nita leb 350; — trzonek 350; —
zakéwka 351; — zamykan’e 351
Nity. 350;. — jedno — ciete 353;
wielociete 353 .
Normalizacja 35, 91; — koncéwek
wrzecion obrabiarek 335 — pla-
nowa 35; — 'samorodna 35
Norma fakultatywna. 37; - og6l-
na 36; — obowigzujaca 37; —
ostateczna (definitywna) 37:—po-
chodna 36; — podstawowa 36; —
konstrukeyjna 36; — szczegblowa
36; — tymeczasowa 37, — wyko-
nawcza -36

: Noze 143; — normalne 144

Obrabialnosé stali
95; — materiatu 95

Obrébka cieplna 50

Obrobka kopiowa 479; — ,wiéro-
wa“ 58; 199; prowadnic obra-
biarek 19, 134

Obrabiarki do k6! zebatych 329; —
do drzewa 330; — drobne prze-

~moéne 330; — specjalne 333; —
uniwersalne 333

Obroét chwilowy 519

Obszar mierniczy 431

Odchylka do'na 450; — gbrna 450

Odcinak 524—5

Oddzielacz bgbnowy,
368

Odginak 524, 526

Odleglo§¢ osi k6t zebatych 42

Odmiana alotropowa 454

Odzysknica 218, 456

Ogrzewanie bliZniacze 531

Okrojnik 524 — 5

Olej gazowy 440

Oliwiarka igietkowa 169; —knsto
wa 169; — kroplowa 168

automatowych

magnetyczny

Oplacalnosci obliczenie 497

Oplacalnosé przyrzgdéw i uchwy-
toéw 490; —

Opér skrawania 223; — wlasciwy
223 '

Opornik mozowy 132; — wstepny
131

Oprawka narzedzia 478

Otwér podstawowy 451

Otwory wieloklinowe o zlobkach
srubowych 461

P

Paliwa -gazowe 440; — silnikowe 440

Para obrotéow 519

Pasta lutownicza 310

Pasowania 450; — normalne 453; —
mieszane 451; — ruchowe 451; —
uprzywilejowane 452; — witlaczane
451

Pasy klinowe 443, 446

‘Piec komorowy 457; -—— Kovpersa

458; — Kruppa -369; — obrotowy
367, — ogrzewany przepolowo
456; — z regeneracja 457; — pud-
larski 216; — szybowy 367; — ulo-

wy 456; — Westmana 368; —
wielki 216; — z Sommeorostro 367

Pierscienie ttokowe 178
Pita- do metali 329; — ramowo-hy-
drauliczna 329
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Piéro gesie 107; — metalowe 107; —
trzcinowe 107; — wieczne 108

Platery 344

Plugi 291

Plyta tngca 250

Plytka domiarowa 506

Podrecznik techniczny 7; — poli-
“techniczny 9; — na poziomie wyz-
szym 9

Podstawa obrébkowa 500

Podstawa zeba 16

Podzial zeb6éw 15

‘Podziatka czolowa 15; — nominalna
15; — normalna 15; -— zasadnicza
15; — zazebienia 15 »

Podzialka jednostajna 140; — nie-
jednostajna 140

Podtrzymka 13§

' Polaczenia 280; — gwintowe 336; —

ksztaltowe — 350; — mocne 351;—

mocno-szcezelne 351; — naktadko-
we 350; — nitowe 350; — posred-
nie 350; — szczelne 351; — wielokli~

nowe 417; — zakladkowe 350; —-

Polgczenia zgrzewane 434; — spawa-
ne 433

Pompka paliwowa 273

Pompka oleiowa 169

Poradnik bibliograficzny 10; — na
poziomie wyzszym — 9; — tech-
niczny 7

Poélizg wirnika 182

Postep arytmetyczny 295; — geome-
tryczny 295 '

Powierzchnia bocznego, odsadzenia

125; — przylozenia 175; — przylo- -

zenia wiertla 125
Powierzchnie no.y 99
Powinowactwo chemiczne 24
Prasa Brinella 52
Prasa olejowa 169
Prasy program. produkcji 329
Prawo dzwigni 195; — zachowania
ukladu 300
Prowadnica 203
Predko$¢ chwilowa 277; — katowa
516; — $rednia 277
Produkcja wzmozona 93, 94
Promienie dodatnie 422: — katodowe
422; — X 422 - )
Promieniotwérczosé 423
Prostowania waltka 59
Prostownik 524, 526
Prowadnice obrabiarek 134
Prostowanie -watka 59
Préba hartowania 304; —
305
I'rzebijak 524 — 8
Przechlodzenie 161
Przektadnia hypoidalna 40; — palco-
wa 14; —  powielajgea 122;
o- przelozeniu zblizonym do jed-
noSci 193: — §limakowa 40:

iskrowa

wskazan 197; — zebata 18; — ze-
bata wrzeciennika tokarki 223

Przekrdéj widéra. 223

Przelgcznik ,gwiazda-tréjkat* 184

Przetozenie przekladni 41

Przeno$ne przyrzady z napedem me-
chanicznym 511 — 515

Przepisy o ochronie wynalazkéw 61

‘Przelot wrzeciona 337

Przyrzad Ferro-flux 50; — Rock-
wella 53, — Vickersa 53

Przyrzady do frezowania 66; —
miernicze 139; — obrébkowe 483;—
podziatlowe 482; — specjalne 496,
500

Przyépieszenie Coriolisa 518; — do-
Srodkowe 279; — katowe 516; —
normalne 516; — &§rednie 279

R

Rachowanie szybkie 211
Rachunek wektorowy 425
Rafinacja 166

Rdzen wiertta 125, 252

Realcja chemiczna 24, 214; — egzo-
termiczna 300; — endotermiczna
300

'Regenerator 218, 456

Regulacja obrotow silnika 184

Rowek na wiéry 252; — do lamania
wiéréw 80

Réwnanie ruchu 276; — wektorowe
278

Rozbiezno§é maksymalna 349; —
prawdopodobna 348; -— §rednia 347

Rozpuszczalnoéé metali 164

Rozruch elektryczny 521; — pneu-
matyczny 521; — reczny 521

Roztwoér staty ciggly 161: —  staly
graniczny 161 :

Réznica postepu 295

Ruch jednostajnie zmienny 278; —
krzywoliniowy 276; ,— obrotowy
516, plaski 518; — postepowy

516; — posuwowy 479; «— przesta- .

wiania 479; — roboczy obrabiarki
479; — wymiany narzedzi 479; —
prostoliniowy 276

‘Ruchéw skladanie 518

Rudy zélazne 301
Rud zelaznych przerébka 367

S
Sanie narzedziowe 221; — po-
przeczne 221; — wzdluzne 221
Satelit 306

Serwomotor 353

Siatka przestrzenna 159

Siewnik rzedowy 290, 292

Silnik asynchroniczny 181; — bez-
korbowy £22; — cieplny parowy
283; — cieplny spalinowy -283; -
Diesla 520; — elektryczny 283; — -

niskoprezny 520; — odrzutowy
lotniczy 271; — ropowy 520; —

spalinowy 437; — spalinowy tio-
kowy 436, 520 — spalinowy wy-
sokoprezny 284; — synchroniczny
182; — powietrzny 283; — z wir-

nikiem zwartym 182; z wirnikiem
pierScieniowym 182; — wodny
354; — wodny ttokowy 355; — wy-
sokoprezny 520

Sita obwodowa skrawania 223

Sitownik wodny 355

Skalar 425

Skala plonna 215

Skleroskop Shore‘a 51

Skok gwintu 119 -

Skraplanie gazéw 185

Skrawanie narzedziami o ujemnym
kacie natarcia 241

Skret chwilowy £18

Skrobanie zebéw 47°

Skrzynka przekladniowa Nortona
116; — wuklad dla - gwintéw me-
trycznych 119, — . calowych
120 — 1; — uwielokrotnianie prze-
lozen 121

Stownik techniczny wladciwy 10

Smary 165; — mineralne 166; —
roflinne 166; — zwierzece 166

Smarowania sposoby 165

Smarowanie pod ci§nieniem 170; —
obiegowe 170

Smarownica Stauffera 171

Smarowno§é 166

Sorbit 410

Spalanie detonacyjne 520; — gazu
stopniowe 533

Spawanie 204; -— elektrvczne 433;—
gazowe 433; — termitowe 433

Spirytus etvlowy 440

Spoina czolowa 434; — grzebietowa:
434; — krawedziowa 434; — otwo-"
rowa 434; — szczelinowa 434

Spoiwa miekkie 435; — niskotooli-
we 435; — specjalne 435; —
szlachetne 435; — twarde 435

Sprawdzanie grubofei naweglenia
51; — miekkich plam 51; — od-
ksztalcen 53; — @ peknieé 1 -rys
§0;—odpuszczen szlifierskich 51;—
twardo$ei 51

Sporezanie mieszanki wstepne 437

Sorzezenie bteddéw 485 -

Stal narzedziowa weglowa 96; —

szvbkotnaca 96, 304, 331: —
Tavlorowska 96

Stan kinematvezny. 517: — naple-
cla ztozony 202

Statvka 195

Stellit 96 )

Stempel wykroinika 249

Strugarka ‘ pmodtuina - 329: — po-

‘przeezna 329
St6t obrotowy 191: — pochylny 197

Xl
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Stopa zgba 15, 16

Stopien pokrycia 13, 41, 42; —=—spre-

zenia 520; — swobody 517, —
Englera 166

‘Stop elektronowy 85; — magnezu
84; — marzedziowy 86; — narze-
dziowy spiekany 332; nadeutekto-

idalny 164; — mnadeutektyczny

163; — odlewniczy 85;—podeuto-
ktoidalnych 164 -

Stozek czolowy 43; — dna wre-
béw 15; — Morse'a 365; — po-

- dzialowy 15; — wierzchotkowy 15

Stozkéw obliczanie 364

Suport dolny 221; — gbérny 221; —
krzyzowy 220; — mechaniczny
221; — zataczarki 535

Suw 436

Swiezarka 217

© Syderyt 303

Szew nitowy 351, 352

Szlifierka 329

Szlif krzyzowy 135

Szybkomocujacy zacisk gwintowy
370

Szybko$é katowa 516

Szyjka wiertla 255

Scin 175; — wiertla 80

Slimakéw toczenie 461

Srednice wiertel pod gwinty 208

Sruba pociggowa 221-2; — zacisko
wa 504 . '

Sruby pociaggowe} mnaped 116; —
skok 117

T
Tarcie ptynne 165, — péiplynne
165, suche 165
Tarcza zabierakowa 478
Tasmownik 5§54
Temperatura odniesienia 347; —

topnienia 161; — zaplonu 167

Teoria atomowa 24, 422; — Ruther-
forda i Saddy‘ego 423

Termochrom 424

Termokolor 423

Tocznictwo 524

Tloczniki 524

Toczenie dlugich pretow 103; —
gwintéw 116, 123, 124 — gwintéw
modutowych 124; — powierzchni
eylindrycznych 60; — z pretéow
nieokraglych 146;: — walbw wy-
korbionych 59

Tokarka 219, 359

Tokarki 327; — wielko$c! charakte
rystyczne 270

Tole’rqnncja 450; — ksztaltu 485; —
prawdopodobna 485; — zasadni-
cza 485

iY4do

Irzpien - tokarski 478, - —
t59; — rozprezny 459
Tulejka wiertarska 489; — zacisko-
wa 478

staty

Turbina Fourneyrona 357; — Fran-
cisa 357; — Henschla-Jonvala 357
— Kaplana 357; — Peltona

356, — wodna 355
Towarzywo 200

U
Uchwyty 496, 500; — elektromagne-
tyczne 478, 505; — hydrauliczne
505 — jednowymiarowe 486; —
kierujgce 483; — magnetyczne 478,
505; — narzedzi 478; — obrébko-
we 483; — pneumatyczne 505; —

przedmiotéw 478; — samocentru-
jace 478; — 503; — swobodne
483; — zwigzane 483

Uchwytu koszt uzytkowy 496
Uchwytéw korpusy 499 .
Uchwytéw uniwersalno$é 499
Uktad plasko-centryczny 159, —
przestrzenno-centryczny 159
Ulepszanie jednostopniowe 407; -
- miedzystopniowe 408
Ustalania elemetny £01

Ustalanie pelne 501; — mieszane
503 :
Uz¢bienie wewnetrzne 12; — ze-
wnetrzne 12

w

Walec dna wrebdw 15, 16; — po-
dziatowy 15, 16; — wierzchotkowy
15, 16 :

Walek suwliwy 452; — wieloklino-
wy 417

Wanna olejowa 170

Warto§¢ centralna 349, — kry-
tyczna 201; — najczestsza 350

Warunki réwnowagi 195

Wegiel 455, 528; — ttusty 457

Wegliki metali 531; — metali twar-
dych 96

Weglowodany 453

Wektor 278, 425

Wektoréw dodawanie 425; — ode)-
mowanie 425; — réwnowaznosé

425; — rzuty 425

Wgniatak 524, 526

Wielki piec 217,

Wiercenie otworéw skoénie do po-
wierzchni krzywej 102, 147

Wiertarka 328

Wiertlo krete 125, 173, 362, 399,
252; — handlowe 128; — z chwy-
tem cylindrycznym 362; — do ka-
naléw pier§cieniowych 147; —
specjalne 255; — do wiercenia gle.
bokich otworéw 257

Wiertlo piérkowe 78; — ksztaltowe
81; — z dnem plaskim 81; — do

diugich otworéw 8l; 82, specjalne
81
Wierzchotek zeba 16

Wirnik dwuklatkowy 184; — gle-
bokoztobkowy 184; — pierscienio-
wy 183; — zwarty 183

Wiskoza 166

Wiskozymetry 166

Wiaczanie bezposrednie 183, — tréj-
kat — gwiazda 183

Woda lutownicza 310

Wodzenie (prowadzenie) 517

Wodzik 203

Wodzidio 203

Woltolizowanie 166

Wrab 16

Wspélczylncniik wytrzymasosdci wzgle
dnej szwu 353

‘Wycinak 524—35

Wybijak 524, 526

Wycinak 524—5

Wydzielanie wtérne metali 164

Wyginak 524, 526

Wykrojnik 524—5; —  blokow)
133 — 4; — bez prowadzenia
246; — kolumnowy 247; — ko-
lumnowo-blokowy 248; — nozo-
wy 247, — skrzynkowy 247; —
129; — swobodny 247; z pilotem
131; — 2z opormikiem nozowym
132

Wykrojnikow elementy 248, 525

Wykres Davenporta i Baina 408

Wykres ruchu 276

Wylacznik sterowany elektrycznie
340; — sterujacy silnik 340

Wymiar graniczny 450; — nominal-
ny 450, 451 ,

Wymiarowanie prowadnic 136

Wyposazenie normalne 476; —obra-
biarek 476; — specjalne 476; —
stanowiska tokarskie 441

Wybijak 524

Wyginak 524, 526

Wykrojnik 524, 526

Wyrzutnik 505

Wytaczarka 328

Wytezenie - 201

Wytlocznik 524, 526

Wytrzymalosé 201

Wywijanie obrzezy czaszy potku-
listej 526

Wywijak 524, 526

Wyzwalacz elekiryczno-magnetyczny
341; — nadmiarowy 341

Wyzarzanie izotermiczne 409

Wzorce normalne 139

Wzornik obrébkowy 134

YA

Zabezpleczeme nadmiarowe 341,
zanikowe 341
Zabierak 478

— Xl
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Zacinak 524—5

Zacisk sprezynowy 505

Zamocowania elementy 504

Zaraza cynowa 161

Zarodki krystalizacyjne 161

Zarys bok6éw zeba 13; — cykloidal-
ny 13; — ewolwentowy 13

Zasada stalego walka 451; —-stale-
go otworu — 451

Zawijak 524, 526"

MECHANIK
Zazebienie czotowe 18; — czysto-
zerowe 41; -— korygowane-zero-
we 41; — $rubowe 40; — we=<
wnetrzne 40; zerowe 41, — ze-

wnetrzne 40

Zderzak — 483

Zdolno$¢ produkcyjna — 94

Zeby daszkowe 13; — ewolwento-
we 13; — dzikie 17; — kolowe
13; — korygowane 17; tukowe

13; — spiralne 13; — strzatkowe
13 — zerowe 17

Zegar 155, 235, 375

Zgrzewanie 204; — ogniskowe 435;—
zwarciowe 435;—punktowe 435;—
liniowe 435

z

Zelazo 161
Zeliwo ciggliwe 286

XV
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MECHANIK

MIESIECZNIK TECHNICZNY

REDAKCJA i ADMINISTRACJIA: WARSZAWA, UL DYGASINSKIEGO 34

SEOWO WSTEPNE

Sze$¢ lat z goérq minelo od chwili, gdy ostatni zeszyt ,Mechanika” opudcit prase;
sze$é lat oczekiwania, a zarazem sze$é lat cichej, m’eustannej pracy. W okresie wojennym
bowiem Redakcja czasopisma ,Mechanik’ nie przerwala swej dzialalno$ci, lecz z gronem
najblizszych wspdipracownikéw przygotowyw ata materiaty do pzerwszych zeszytow w odro-
dzone; Polsce. Wielu przyjaciél i najblizszych wspoéipracownikéw czasopisma zginelo $mier-
ciq bohaterskq Ilub meczenskq, wiele materiaiéw, opracowywanych w niezwykle ciez-
kich warunkach, padio pastwq piomieni lub niszczqcego dziatania bomb. Sporo rekopiséw -
ocalafo i one umoz‘]iwiq rozpoczecie dziatalno$ci wydawnicze] w okresie, gdy polski §wiat
techniczny ugma sie pod cigzarem zadan chwili biezqcej i pochloniety jest raczej odbu-
dowq kraju, niz sprawami, zwiqzanymi z rozwojem polskiej kultury technicznej.

Okres okupacji, przezyty jak gdyby koszmarny, zly sen, nie pozostal bez S$ladu
w dz1e]ach naszego czasopisma. W okresie tym dojrzewat plan wydawmczy 0 szerszym
zasiegu i szerszej skali, plan oparty na krytycznym rozpatrzeniu osiqgnieé w tej dziedzinie
w okresie przedwojennym i analizie potrzeb, jakie wyloniq sie w chwili odzyskania samo-
dzielnoSci panstwowej.

W okresie” okupacji Redakcja czasopisma wespot z grorem najblizszych wspo]pra-
cownikow: '

1. opracowaia. zasady dziatalnoici wydawniczej w zakresie potrzeb rzemiosta i prze-
mystu metalowego,

2. przeprowadzila szczegdlowq analize kierunkéw dzialalnosci wydawniczej i opra-
cowala program wydawniczy, zaréwno w zakresie czasopism, jak i wydawnictw
ksigzkowych,

3. opracowata szczegdtowe rozkiady tresci szeregu wydawnictw ksigzkowych.

W okresie tym ponadto:
1. przygotowano do druku kilkana$cie ksiqzek;

2. opracowano karty instrukcyjne dla nauezanid kowalstwa, Slusarstwa, traserstwa,
modelarstwa i pomiaréw _warsztatowych,

3. opracowano szczegdélowe programy artykuidw do dzialu mlodz1ezowego ~Mecha-
nika" z zakresu matemalyki, fizyki przemysiowej, mechaniki stosowanej, metaloznawstwa,
obrébki skrawajqcej metali i pomiaréw warsztatowych,

4.  zebrano materialy do stowni¢iwa z mechaniki, samochodownictwa, spawalnictwa
i narzedzi do obrébki metali,

5. opracowano projekt powotania do zycia wydawnictwa p. n. , Polska Encyklopedia
Techniczna”, oraz kilka artykuléw wzorowych, stanowiqcych przyklady dla autoréw Ency-
klopedii.

Redakcja czasopisma ,,Mechanik’’ pozostawaia w Scistym kontakcie z Komisjq Oswia-
towq Polskiego Zwigzku Przemysiowcéw Metalowych, w ktérego siedzibie odbyto szereg
posiedzeni pod przewodnictwem Dyr. inz. Antoniego Dunina-Slepscia, poswieconych spra-
wom o$wiaty zawodowej i akcji wydawniczej w odrodzonej Polsce. Dopiero w ostatnim
roku okupacp na skutek wzrasta]qcego terroru, poswa’zen tych zaprzestano, nie zawiesza-
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jqc jednakze pracy organicznej, ktéra trwala bez przerwy az do wybuchu powstania war-
szawskiego.

Inicjatywe ponownego powolania do zycia czasopisma ,Mechanik™ podjgi CEN-
TRALNY ZARZAD PRZEMYStU METALOWEGO, ktéry powolat Komitet Redakcyjny ,Me-,
chanika” i powierzyl prowadzenie czasopisma dotychczasowemu redaktorowi inz.- mech.
Adamowi Tadeuszowi Troskolanskiemu.

Nawiqzujqc do najlepszych tradycji” w zakresie wydawniczym i zachowujqc ciqgtosc
pracy ,,Mechanik” staje sie obecnie, organem CZPM. Instytucja ta jednoczqc wszystkie waz-
ne dla kierowanej gospodarki parnstwowej zaklady metalowe, skupia rowniez przewazajqcq
ilo§é inzynieréw - mechanikéw, technikéw-mechanikéw, rzemiesinikéw i robotnikéw fa-
chowych, dla ktérych ,Mechanik” peini¢ bedzie swq zaszczying misje.

Przy ustalaniu skiadu osobowego Komitetu Redakcyjnego kierowano sig tez mySlq
utrzymania ciggloéci pracy, stanowiqcej w duzej mierze o pomySlnym rozwoju powolanej
do zZycia placéwki. Niestety sposréd grona dawnego Komitetu Redakcyjnego wielu nie do-
czekalo chwili wyzwolenia kraju z pod jarzma niemieckiego, a niektérzy nie wrdcili jeszcze
do Ojczyzny.

Zakres dziatalnosci i poziom czasopisma pozostaje bez zmian, t. zn. czasopismo ,Me-
chanik' obejmie zasiegiem swej dzialalnoici wszelkie dziedziny wiedzy, na ktérych opiera
swq dzialalno$¢ rzemiosto i przemyst metalowy. Artykuly, zamieszczane na famach cza-
sopisma ,Mechanik’' bedq utrzymane na poziomie dostepnym dla wykwalifikowanego rze-
mieslnika. Redakcja czasopisma bedzie dqzyédo zamieszczania artykuiéw, ulatwiajqcych
samodzielne prowadzenie warsztatéw rzemie$§lniczych lub drobnych przedsiebiorsiw prze-
mystowych, ktére winny skupiaé sie w charakterze przemysiu pomocniczego wokét pan-
stwowych jednostek wytwdorczych. ' '

W miare rozwoju czasopisma zostanq otwarte nastepujqce dziaty:

1. dziat szkoleniowy, przeznaczony gidwnie dla miodziezy szkd? za-
wodowych normalnych i doksztalcajqcych, oraz dla samoukéw. Dzial ten obejmie cykle
kréikich, zamknietych w sobie artykuléw z nauk matematyczno-fizycznych i nauk tech-
nicznych, oraz karty instrukcyjne szkolenia w zawodach: kowalskim, Slusarskim, blachar-
skim, traserskim, stolarskim, modelarskim, tokarskim i t. d.

2.Instrukcyjne karty warsztatowe, zawierajgce zwiezle
wskazéwki o sposobie wykonywania Iub rozwiqzywania pewnych konkretnych zadari war-
sztatowych, przepisy obrébki cieplnej metali, opisy obstugi i konserwacji maszyn i urzg-
dzen technicznych, zwiqgzanych z rzemiostem i przemysiem metalowym.

3. dzial p. n. ,Mata Encyklopedia Mechaniki’, zawiera-
jgca definicje podstawowych poje¢ z. zakresu nauk matematyczno - fizycznych i tech-
nicznych, zwiqzanych z rzemiosltem i przemystem metalowym.

4. dziat samochodowy, zawierajgcy artykuly z zakresu mechaniki sa-
mochodowej i motoryzacji, ,

5. dziat lotniczy, zawierajqcy artykuly z zakresu mechaniki lotniczej i lot-
nictwa, ‘

6. dzial normalizacyjny, w ktérym bylyby zamieszczane projekty
norm z dziedzin, objetych zasiegiem dzialalnosci czasopisma.

Ze wzgledu na powazne braki w zakresie slownictwa technicznego i ujemne wply-
wy niemczyzny na naszq terminologie technicznq, rozszerzeniu ulegnie dziat p. n. ,Polscy
mechanicy méwiq po polsku”.

Dzial ten obejmie krétkie. artykuly z zakresu sfownictwa tlechnicznego, tablice je-
zykowe, inaterialy do polskiego siownictwa technicznego, oglaszane w postaci projektéw
sfownikéw oraz wielojezyczne slowniki ilustrowane.

Wierni idealom, jakie przyswiecaly wznowieniu czasopisma w r. 1938 i jego dzialal-
noici w okresie poprzedzajqcym wybuch drugiej wojny S$wiatowej, rozpoczynamy nowy
XIX rok wydawniczy.

.Poprzez podniesienie kultury zawodowej —
do poteznej i wielkiej Polgkil”

— oto hasio, pod ktérym nastgpil §wietny, aczkolwiek krétkotrwaly rozwdéj czasopisma
w latach 1938 i 1939. Pod tym hasiem rozwijamy obecnie nasz sztandar wydawniczy na
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polu przeoranym cierpieniem i tesknotg do niezawisiego bytu pansiwowego w waruqkach
nowych, w warunkach .gospodarki planowej, w warunkach nieznanych dotqd w historii
naszego przemysiu.

, Podnietq naszej pracy jest gieboka wiara w niepozyte sity Narodu Polskiego, w jego
zdolnosci, hart zyciowy i wytrwaio§¢ w pokonywaniu przeciwnosci losu, w jego pracowi-
tosé i ped ku rzetelnej i gruntownej wiedzy. Z tej wiary w dodatnie cechy naszego na-
rodu czerpaliSmy otuche w okresach niewoli,w wierze tej. bedziemy szukaé pokrzepienia
w chwilach znuZenia czy- zniechecenia.

Najlepszq nagrodq za naszq prace, za nasz trud codzienny; bedzie zainteresowanie
sie czasopismem 1 bezposredni, stale wzrastajqacy, kontakt czytelnikéw z Redakcja.

Ogodtowi Mechanikdw Polskich bedziemy starali sie stuzy¢é dobrq eradq i wskazéw-
kami, zaréwno technicznymi, jak i ekonomicznymi.

‘Bedziemy dqzy¢ do stworzenia ,Domu Mechanika"”, gdzieby obok redakcji naszego
czasopisma znalazlty pomieszczenie: wydawnictwa ksiqzkowe, biblioteka i czytelnia, sale
odczylowe, muzeum mechaniki i poradnia zawodowa, majgca za zadanie ufatwiaé mecha-
nikom pokonywanie trudnos$ci organizacyjnych i technicznych przy zakiadaniu nowych pla-
céwek i uruchamianiu nowych dzialow wytw drczosci.

Zwracamy si¢ z gorqcym apelem do wszystkich, ktérym zalezy na rozwoju pol-
skiego rzemiosta i przemystu metalowego a w szczegolno$ci do inzynieréw - mechanikéw,
technikéw - mechanikéw, mistrzéw, mechanikow i rzemie§lnikéw, zatrudnionych w rzemio-
§le i przemyéle metalowym, o jak najpeiniejszq wspbiprace z czasopismem. Im wspélpraca
ta bedzie zywsza i wszechstronniejsza, tym predzej zabliZnimy rany, zadane naszej kul-
turze technicznej i naszej gospodarce narodowej przez wojne.

Wspdipraca z Redakcjq czasopisma ,Mechanik” powinna polegaé nie tylko na zjed-
nywaniu prehumeratorow i organizowaniu przedpfaty zbiorowej, lecz na opracowywaniu
artykutéw i propagowaniu dziatalnosci twdrczej na polu piSmiennictwa technicznego przez
udzielanie pomocy i wskazéwek rzemie$lnikom, pragnqcym oglaszaé wyniki swego do-
Swiadczenia zawodowego na tamach czasopisma ,,Mechanik”,

,Mechanik" jest Waszym pismem! Od Was samych, od Waszej postawy wzgledem
czasopisma, zalezy w duzej mierze jego rozwoj!

W okresie przedwojennym , Mechanik w ciqgu mespeina oSmiu miesiecy swego
istnienia -osiggnaql! rekordowy, jak na nasze stosunki, naklad 12.000 egzemplarzy Oby
w biezqgcym roku wydawmczym czasopismo nasze przekroczyto te liczbe i stato sie w pel-
nym tego sfowa znaczeniu czasopismem powszechnym wéréd licznych rzesz pracownikéw
rzemiosta i przemystu metalowego.

CENTRALNY ZARZAD PRZEMYSLU METALGWEGO
Inz.-mech. Mieczystaw Lesz
Dyrektor Naczelny CZPM KOMITET REDAKCYJINY
czasopisma ,Mechanik"

Przewodniczagcy
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WZNOWIENIE ,, MECHANIKA” — SYMBOLEM ODRODZENIA

POLSKIEGO PRZEMYStU METALOWEGO

W oczach naszych odradza sie wszystko w
Polsce z gruzéw i popiotéw. Odrodzit sie
wiec i ,,Mechanik", ktérego wznowienie jest
widomym znakiem odrodzenia sie przemyslu
metalowego w Polsce.

Przemyst metalowy w wyniku dziatan wo-
jennych i zniszczen, dokonanych. przez oku-
panta, zostal szczegélnie dotkniety.

Zniszczenie Warszawy pozbawilo przemyst
metalowy prawie czwartej czesci jego zdol-
nosci produkcyjnej. Leglty w gruzach fabryki
warszawskie — fabryka Lilpopa, Zaklady
Ostrowieckie, Panstwowe Zaklady Inzynierii
i wiele innych. '

Drugim powaznym ciosem byio wywigzie-
_nie przez okupanta obrabiarek z fabryk po-
tozonych w strefie przyfrontowej w okresie
walk o linie Wisty jesienia 1944 roku. Zupet-
‘nie ,,oczyszczono” z obrabigrek fabryki C.O.P,.
Zaklady Starachowickie, Zaktady Ostrowiec-:
kie, Fabryke Broni w Radonﬁu, oraz podmiej-
skie fabryki warszawskie, jak ,Ursus’, Sto-
wérzyszenie Mechanikéw w Pruszkowie i t. d.
Ogotem z 60.000 obrabiarek, ktére miata Pol-
ska przed 1939 rokiem pozostato niespelna
40.000. ‘

Pomimo tych szkod i zniszczen przemyst
metalowy odbudowuje sie bardzo szybko —
wartos¢ produkcji ros$nie z miesigca na mfe-
sigc, jak to wynika z ponizszego zestawienia:

Warto§é produkciji r. 1945
w styczniu zt.  3.000.000.—
w lutym " 6.000.000.—
W marcu . 11:500.000.—
w kwietniu ., 28.000.000.—
w maju ., 46.000.000.—
W czerwcu . 90.000.000.—
w lipcu ., - 115.000.000.—
w sierpniu . 154.000.000.—
w wrze$niu . 201.000.000.—
w pazdzierniku ., 237.000.000.—
w listopadzie 313.000.000.—

Przemyst métalowy osiagnal w pazdzierni-
ku ub. r. 51% zatrudnien_ia przedwojennego

oraz 43%, wartosci produkbji przedwojennej,
osiggajac _miliony
przedwojennych ztotych miesiecznie.

W niektérych gateziach przemystu zblize-
nie do poziomu przedwojennego jest juz bar-
dzo wielkie i tak np. w listopadzie fabryki
przemystu metalowego wypuscilty 11 parowo-

zow, podczas gdy w 1929 roku w okresie naj-
wiekszej koniunktury produkcja miesieczna

wartos¢ produkcji 24

wynosila 13 parowozéw.
Wryréb naczyn emaliowanych i ocynkowa-
nych osiggnat 89% produkcji przedwojennej;

produkcja maszyn rolniczych — 63%, produk-

cja $rub i nitow 54%.

Ogromne zadania stoja przed przemysiem
metalowym w dziedzinie odbudowy transpor-
tu kolejowego. ZobowigzaliSmy sie wobec
Rzadu doprowadzi¢ produkcje ‘parowozow w
polowie 46 roku do 25 parowozow miesigcz-
nie, to jest dwa razy wiecej, anizeli kiedykol-
wiek w Polsce produkowano. Zobowigzalismy
sie w potowie 46 roku doprowadzi¢ produkcie
wagonow towarowych do 1500 miesigcznie,
to jest niemal pie¢ razy wiecej anizeli produ-
kowano w Polsce kiedykolwiek: ZoboWian~
lismy sie doprowadzi¢ produkcje konstrucji
zelaznych do 6.000 ton miesiecznie, azeby w
jaknajkrotszym czasie odbudowa¢ mosty zni-
szczone przez okupanta.

Azeby jaknajszybciej uzupeilni¢ braki W)
parku obrabiarkowym naszych fabryk zobo-
wigzaliSmy si¢ wobec Rzadu w roku biezg-

. cym doprowadzi¢ produkcje obrabiarek do

poziomu przedwojennego, to jest 25 milionéw
ztotych rocznie w cenach z 1939 roku.
Poziom przedwojenny powinniSmy w prze-
mys$le metalowym osiggna¢ w 4-ym kwartale
46 roku, z tym jednak, ze asortyment pro-
dukcji bedzie w stosunku do roku 1939 nieco
inny. Bedziemy produkowaé wiecej parowo-
zOW wagonoéw, obrabiarek, konstrukcji zZela-
znych, anizeli w, 1939 roku. '
Dlaczego odbudowa przemysiu metalowego
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postepuje tak szybko? Dlaczego mamy realng
szanse pomimo ogromnych zniszczeh juz w

- drugim roku niepodlegtosci, osiagngé¢ poziom

przedwojenny?
jest dzi$ nieporéwnanie szybsze niz byle po

Dlaczego tempo odbudowy

pierwszej wojnie?
Dlatego, ze przemyst
igraszka w reku karteli

nasz
miedzynarodowych,
ze kluczowe pozycje w przemysle naszym
staly sie wlasnoscig panstwowa, t. j. wiasno-
$cig calego Narodu. OsiggneliSmy szybkie
tempo odbudowy dlatego, ze po raz pierwszy
w historii mozemy planowa¢ w przemyséle nie
tylko w skali jednej fabryki, ale w skali ogéi-
no-panstwowej.

OsiggneliSmy powazne sukcesy gospodar-
cze dlatego, ze odrazu po odzyskaniu niepod-
leglo$ci, zamiast marnowac¢ sity w bezptodnej
jak to
mialo miejsce po pierwszej wojnie, nauczeni
doswiadczeniem historycznym — rzuciliSmy
wszystkie sily dla zagospodarowania ziem
odzyskanych na zachodzie, dla pelnego wy-
zyskania bogactw, znajdujgcych sie na tych
ziemiach.

i szkodliwej ekspansji na wschod,

Otrzymalismy cennych obiektow
przemystowych na ziemiach odzyskanycil,
ktérych wuruchomienie niewatpliwie przyczy-
ni sie do wzrostu produkcji przefnyslu meta-
osiggniecia poziomu

szereg

lowego, do szybszego
przedwojennego.

Nasi inzynierowie,
przystapili z cala energia do odbudowy fabry-
ki wagonow we Wroctawiu i gdy stowa te
dojda do czytelnika — pierwsze weglarki,
nowej, polskiej, wroctawskiej produkcji.beda
juz przewozily wegiel z kopaln slaskich do

technicy 1 robotnicy

fabryk i portéw.

Otrzymalismy w Jeleniej Gorze fabryke
 optyczna — jedna z czterech najwiekszych

fabryk optycznych w Europie;

bedzie ona

MECHANIK

nie ‘jest dzis .

Zeszyt 1

mogta nie tylko w peini zaspakaja¢ rynek
wewnetrzny, lecz réwniez eksportowaé szkto

‘optyczne.

Na Gérnym Slasku w dawnej jego niemiec-
kiej czesci otrzymalisSmy szereg fabryk kon-
sirukcji zelaznych i urzadzen transportowych,
ktore zatrudniaja juz dzi$ przeszio 2.000 ro-
botnikéw. UruchomiliSmy w Bytomiu fabry-
ke lin stalowych, ktéra juz daje 60 ton lin
miesiecznie.

Otrzymalismy w Zielonej Gorze fabryke
wagonow i konstrukcji zelaznych, ktéra za-
mierzamy doprowadzi¢ do produkcji 300 wa-
gonow oraz 1.500 ton konstrukcji mostowych
miesiecznie.

Otrzymalismy we Wroctawiu jedng z naj-
fabryke
»Meinecke”, ktéra juz uruchomili$my.

wiekszych w Europie wodomierzy

Nie nalezy sadzi¢, ze wszystkie trudnosci
zostaly juz przelamane.

Pietrza sie jeszcze trudnosci w dziedzinie
zaopatrzenia w surowce, aprowizacji, trans-
portu, ale nie ulega thpliwo-
$ci, ze trudnodci te przeta-
miemy.

Jest jedno stabe miejsce w naszej gospo-
darcé. Jest nim brak kadr. Szescioletnia ban-
dycka p}o;lityka okupdnta, niestychanie 'wyh-A
krwawila nasz nardéd. Nasza warstwa robotni-
cza, nasza inteligencja byly przez 6 lat obiek-

tem " najdzikszych przesladowan .ze strony

hitlerowcow.
Stoimy dzi§ wobec palacej koniecznosci
wyksztatcenia nowych kadr, podciagniecia

teoretycznego i praktycznego starych kadr.
Temu celowi na odcinku przemystu metalo-
wego ma stuzy¢ , MECHANIK".

Zycze pismu powodzenia, niech stuzy odro-
dzonemu przemystowi, niech stuzy wolnej,
silnej, demokratycznej Polsce!

Inz.-mech. Mieczysiaw Lesz
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O RACJONALNY PROGRAM WYDAWNICZY W ZAKRESIE
POTRZEB RZEMIOStA | PRZEMYSLU METALOWEGO

Nieodzownym warunkiem zdrowego i pet-
nego rozwoju polskiego rzemiosta i przemy-
stu jest zorganizowanie ksztalcenia i do-
ksztatcania zawodowego w sposob racjonal-
ny, przez:

1) wilasciwy wustréj szkolnictwa zawodo-
wego,
2) umiejetne zorgamzowame ruchu wydaw-

niczego,

3) stworzenie atmosfery i osrodkow pracy
tworczej. zarébwno w zakresie nauk teo-
retycznych jak i stosowanych. -

Aby zapobiec marnotrawstwu rozporzgdzal-
nych $rodkéw duchowy¢h i materialnych,
dzialalno$¢ wydawniczg nalezy zogniskowac
w kilku os$rodkach “wydawniczych, odpowia-
dajgcych zasadniczym kierunkom dziatalno$ci
technicznej naszego narodu, a zatym powo-
ta¢ do zycia Techniczne I ns'ty-
tuty Wydawnicze  obejmujgce
zasiegiem swej dzialalnoéci nastepujgce dzie-
dziny:

1. Mechanike
stowa znaczeniu),

22 Elektrotechnike

3. Chemie.

4. Inzvyvnierie.

5 Architekture.

Techniczne Instytuty Wy-
dawnicze stanowilyby osrodki
tworczej w zakresie piSmiennictwa technicz-
nego, wspoldzialajac ze szkolnictwem w krze-
wieniu wiedzy i rozwijaniu kultury technicz-
nej wéréd najszerszych warstw pracownikow
danej galezi przemystu.

Ustroj techmcznych instytutow wydawnl-
czych powinien umozliwia¢ z jednej strony
pelny rozwdj inicjatywy osobistej, z drugiej
za$ strony zapobiega¢ wypaczeniu dzialalno-
$ci wydawniczej przez nadzér i zyczliwg opie-
ke Wtadz Panstwowych, Stowarzyszen tech-
nicznych i Zwigzkéw gospodarczych. Z jed-
nej strony dzialalno$¢ wydawnicza nie moze
utong¢ w odmecie anonimowos$ci, z drugiej
za$ osoby, zajmujgce sie dziatalnosciag wy-
dawnicza powinny posiadaé¢ nie tylko kwali-
fikacje zawodowe, lecz i moralne, -gwarantu-
jace czystosé¢ pobudek w dziatalnosci wy-
dawniczej. .

Zagadnienie ksztalcenia i doksztalcania
pracownikéw rzemiosta i przemystu metalo-
wego posiada donioste znaczenie dla cato-
ksztaltu naszej gospodarki narodowej; . prze-
myst metalowy bowiem stanowi nie tylko sa-
modzielna galaz wytwoércza, lecz rowniez jest
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(w najszerszym tego

pracy

przemystem podstawowym dla ?innych dzie-
dzin wytworczosci. Jego sprawnos$¢ i stan je-
go rozwoju stanowig w duzej mierze o mo-
zliwosciach wytwdrczych naszego Kkraju,
a tym samym o niezalezno$ci naszej gospo-
darki od przemystu zagranicznego. Rozwdj
za$ przemystu metalowego zalezy w duzej
mierze od poziomu kultury zawodowej jego
pracownikéw, a wiec inzynieréow, technikéw

1 rzemieslnikow.

Juz w okresie przedwojennym przemyst me-
talowy odczuwal brak wykwalifikowanych sit
technicznych. Stan ten, w skutek zbrodniczej
dziatalnosci okupanta i ubytku szeregu wy-
bitnych inzynieréw, tethnikéw. mistrzéw
i rzemie$lnikéw, ulegl powaznemu pogorsze-
niu, tym dotkliwszemu, im wieksze sa znisz-
czenia w naszych zakladach wytwoérczych,
a tym samym im wieksze potrzeby w zakresie
odbudowy.

Uzupelnienie kadr pracownikéw wykwali-
fikowanych jest palacym zadaniem w chwili
obecnej. Tymczasem szkolnictwo techniczne
ugina sie pod ogromem trudnos$ci, wynikaja-
cych ze zniszczenia sal wykladowych, war-
sztatébw i laboratoriéw, braku pomocy nau-
kowych i odpowiednio przygotowanych do
swego zawodu nauczycieli.

Poniewaz odbudowa szkolnictwa zawo-
dowego potrwa szereg lat, przeto w
obecnych warunkach d o bra i t a-
nia ksiagzka oraz utrzymane na
odpowiednim poziomie czasopismo za-
wodowe staje sie &lementem podstawo-
wym akcji szkolenia i doksztatcania szerokich
rzesz pracownikow rzemiosta i przemystu
metalowego.

Dziatalno§¢é wydawnicza powinna zaspaka-
ja¢ nie tylko potrzeby uczniéw i stuchaczy
szkél technicznych oraz rzemie$lnikéw, lecz
réwniez technikow i inzynierow, ktérzy pro-
wadza wyklady i opracowuja podreczniki, pi-
szq artykuly i przygotowujg pomoce naukowe
dla szkdét zawodowych i technicznych réinych
stopni. Dlatego tez wydawanie dzietl Zr6-
dtowych, umozliwiajacych prace na polu
pismiennictwa technicznego, jest sprawa nie-

_mniej pilng niz opracowywanie podrecznikéw

szkolnych, czy tez ksiazek warsztatowych.

ZAKRES DZIALALNOSCI WYDAWNICZEJ

Zakres dziatalno$ci wydawniczej nﬁajqcej na
celu zaspokojenie potrzeb rzemiosta i prze-
mystu metalowego powinien objaé:
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A. Wydawnictwa ksiazkowe

1. ksiqzki do nauki (t. zw. podreczniki
szkolne) dla nizszych i $rednich szkét tech-
nicznych,

2. ksiqzki warsztatowe, ktorych tresé sta-
nowig Scisle okreslone i stosunkowo waskie
tematy z praktyki warsztatowej,

3. podreczniki wzgl. poradniki -techniczne
ogolne i szczegolowe (specjalne) dla poszcze-
golnych gatezi rzemiosta wzgl. przemystu, lub
tez dla poszczegélnych zawodéw;

4. podreczniki politechniczne;

5. dzieta i rozprawy naukowe;

6. podreczniki i poradniki techniczne na
poziomie inzynierskim, stanowiace dziela zré-
diowe dla inzynieréw i technikéw, zaréwno
w pracy zawodowej, jak i na polu piSmien-
nictwa technicznego;

7. encyklopedie i leksykony
czyli stowniki techniczne rzeczowe; _

8. stowniki techniczne wiasciwe, czyli dwu
lub wielojezyczne;

9. podreczniki z zakresu jezykoznawstwa
technicznego, rodzimego i obcego;

10. poradniki bibliograficzne z zakresu nauk
technicznych;

11. wydawnictwa ksigzkowe w obcych je-
zykach, w szczegdlnosci innych jezykach sto-
wianskich.

techniczne,

.B. Wydawnictwa periodyczne.

Wydawnictwa periodyczne obejmujg czaso-
pisma fachowe z réznych dziedzin, o réznych
poziomach naukowych i réznym zasiegu tre-
sci (t. zn. czasopisma techniczne o charakte-
rze ogoélniejszym 1 czasopisma specjalne).
W szczegdlnosci za$:

1." czasopisma na poziomie dostepnym dla
wykwalifikowanego rzemieslnika;

2. czasopisma techniczne na poziomie wyz-
SZym;

3. czasopisma naukowo-techniczne, sprawo-
zdania i prace instytutow badawczych i t. p.

C. Pomoce dydaktyczne

1. tablice szkolne podreczne i Scienne,

2. instrukcje szkolenia uczniéw rzemiesini-
czych, .

3. instrukcyjne karty-warsztatowe, oraz

4. modele i wzorce dla nauk i umiejetnosci
technicznych.

A. WYDAWNICTWA KSIAZKOWE
1. Ksiazki do nauki . '

Ksiqzki do nauki, zwane podrecznikami
szkolnymi, stanowia opracowania pewnych
dziedzin wiedzy, wedlug obowigzujacych pro-
gram6éw nauczania, _przy czym ksiagzka do
nauki moze obejmowac¢ jedng lub wiecej zbli-
zonych do siebie galezi wiedzy.

Wilasciwym organem wydawniczym ksigzek
do nauki sag ,Panstwowe Zaklady Wydaw-
nictw Szkolnych", pozostajace w bezposred-
nim kontakcie z Komisjami Oceny Ksigzek
Szkolnych przy Ministerstwie O$wiaty.

2. Ksiazki warsztatowe
warsztatowe

Ksiqzki - obejmuja swym
zakresem konkretne zagadnienia praktyki
warsztatowej. Ksigzki, przynalezne do tego

zbiorw, powinny by¢ utrzymane na poziomie
dostepnym dla wykwalifikowanego rzemiesl-
nika. Autorami ksiazek warsztatowych moga
byé zaréwno inzynierowie i technicy, jak
i zdolniejsi rzemies$lnicy.

Oto przyktady tytutow:

Rysunki warsztatowe,

Tolerancje i pasowania,

Noze tokarskie, strugarskie i dlutownicze,

Wiertlta i poglebiacze.

Frezy,

Rozwiertaki,

Narzedzia reczne o napedzie megchanicz-
nym,

Badanie i konserwacja narzedzi,

Przyrzady mocujace i uchwyty,

Mocowanie przedmioté6w na obrabiarkach,

Tokarka i praca na niej,

Obliczanie k6t zmianowych,

Automaty jednowrzecionowe,

Wiertarka prezycyjna SIP i praca na niej,

Frezarki i roboty na nich,

Frezarki uniwersalne,

Ustawianie, naprawa i konserwacja obra-
biarek,

Nacinanie - gwintow,

Roboty przy pomocy podzielnicy,

Obrobka wykanczajaca powierzchni meta-
lowych,

Pomiary katéw,

Pomiary gwintéw,

Pomiary koét zebatych,

Zasady gospodarki sprawdzianowej,

Powloki ochronne,

Smary i smarowanie.

3. Podreczniki i poradniki techniczne na po-
ziomie dostegpnym dla wykwalifikowanego
" rzemieSlnika

Poradnikiem wzgl. podrecznikiem technicz-
nym nazywamy ksigzke, obejmujgcg podsta-
wowe wiadomosci z pewnej dziedziny wie-
dzy, ujete w sposéb zwiezly i umozliwia-
jacy bezposrednie stosowanie podanych wia-
domos$ci w praktyce; poradnik techniczny
jest zatym ksiazka podreczng dla oséb, po-
siadajacych odpowiednie wyksztalcenie i ko-
rzystajacych z zawartego w nim materialu
bezposrednio przy pracy zawodowej.

Ksiqzka do nauki przez rozwazania teore-
tyczne, wyprowadzanie wzoréow i ich dysku-
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sje ma na celu przekazanie nie tylko pewnej
sumy wiadomo$ci, lecz roéwniez rozwijanie
inteligencji technicznej, podczas gdy porad-
nik techniczny — przez podawanie rad, wska-

zowek, wzorow, tablic liczbowych i wykre-

so6w — ulatwianie i usprawnianie’ pracy za-

wodowej. ‘
Opracowywame podrecznikéw  technicz-

nych na poziomie dostepnym dla wykwalifi-

kowanego rzemie§lnika 1  obejmujacych
wszystkie dziedziny wiedzy, zwigzane z dzia-

lalnoscia przemystu metalowego, uznajemy
za niecelowe. Wobec ogremnego rozwoju
wiedzy technicznej podreczniki tego typu

albo grzesza powierzchownoscia w ujmowa-
niu zagadmen. lub tez nadm1ernym1 rozmia-
rami i tym samym wygoérowana ceng, niedo-
stepna dla rzemies$lnika. Ponadto rzemie$lnik
szuka . w podreczniku technicznym odpowie-
dzi na konkretne zagadnienia warsztatowe,
- na pytania i watpliwosci, jakie wytaniajg
sie w toku pracy, a nie teeretycznych wzo-
row i ogo6lnikowych wskazowek, wystarcza-
]qcych mtodziezy szkolnej. Tokarz np. szuka
wzoréw obliczania kot zmianowych, monter-
hydraulik — sposobu uruchomienia pompy,
galwanotechnik — sposobéw przygotowania
powierzchni metalu przed pokryc1em powlo-
ka galwaniczng i t. p. i oczywiscie najcze-
$ciej w t. zw. kalendarzu technicznym od-
powiedzi na te pytania nie znajduje.

Dlatego tez oprbécz Poradnika
-Mechanika, " zawierajacego
tyczno-fizyczne i zwarte wyciagi z nauk
technicznych ogoélnych, jak mechanika, ry-
sunki techniczne , materialoznawstwo i t. d.,
powinny by¢ opracowane poradniki technicz-
ne specjalne odpowiadajace pewnym zawo-
dom lub pewnym czynnosciom, a zatym
poradniki techniczne zawodowe i poradniki
techniczne funkcyjne.

Ponizej podajemy tytuly projektowanych
poradnikow zawodowych i funkcyjnych:

ogodlnego
tablice matema-

I. Podrecznik
mechanik a.
Czes¢ ogodlna,

techniczny

Zawierajaca:

1. tablice matematyczne, 2. matematyke
3. systemy metryczne i jednostki miar, 4. ry-
rysunki techniczne, 5. tablice fizyczne i che-
miczne, 6. mechanike techniczng, -7. mate-
riatoznawstwo, 8. Varia.

II. Materiatoznawstwo.

1. Metaloznawstwo Czesé I: Zelazo i stal;

2. ‘Metaloznawstwo Czesé-II: Metale i sto-
py kolorowe;

3. Metaloznawstwo Czesé IIT: = Metale
i stopy lekkie;
4. Metaloznawstwo Czes¢ IV: Badanie

i odbiér metali.
5. Drewno;
6. Masy plastyczne;

MECHANIh
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7. Materialy pomocnicze w przemysle me-
talowym;
8. Smary i smarowanie.

III. Technologia

A. Obroébka

Odlewnictwo;

‘Walcownictwo;

Kowalstwo;

Spawalnictwo;

Ulepszajaca obrobka cieplna metali;
Obroébka cieplna’'powierzchniowa.

metali ogolna.

goraca metali

DG N

B. Obrobka plastyczna me-
tali

1. Wykrojnictwo;

2. Wytlaczanie;

3. Przecigganie.

C. Obrdébka
tali.

1. Podrecznik obrébki skrawajgcej metali;

2. Tokarstwo;

3. Frezarstwo;

4, Szlifierstwo;

5. Obroébka kot zebatych.

skrawajgca me-

D. Obrébka wykanczajaca.

E. Powlekanie

metali
wtokami

ochronnymi

p o-

F. Pomiary warsztatowe

G. Rzemiosta
1. Kotlarstwo;
2. Blacharstwo;
3. Slusarstwo reczne;
4. Slusarstwo maszynowe;
5. Slusarstwo narzedziowe.

metalowe.

IV. Technologia
na specjalna.

1. Mechanika precyzyjna;

2. Obrébka mas plastycznych;

3. Wyréb narzedzi i przyrzadow precy-
zyjnych;

4. Wzorcarstwo;

5. Wyréb przyrzadéw mierniczych;

6. Wyrob przyrzgddéw optycznych;

7. Zegarmistrzostwo.

mechanicz-

V. Obstuga
dzen.

maszyn i
technicznych

1. Obstuga obrabiarek;

2 " pras;

3. " dzwignic;

4, " kotlow;
5
6
7

ur z g-

" silnikow parowych ttokowych;
. turbin parowych;
y silnikéw spalinowych stalych

8



Rok XIX

MECHANIK

Zeszyt 1

8. Obstluga turbin wodnych;

9. " pomp wodnych;
10. " sprezarek;
11. ) urzadzen chlodniczych;
12. Maszynista folwarczny;
13. " cukrowniany;
14. " gorzelniany;
15. " tartaczny;
16. " drogowy;
17 " w elaktrowni;
18. " kolejowy;
19. " wagonu motorowego (tor-
pedy);
20. Maszynista drukarski.
VL. Ruch fabryczny i bez

pieczefnstwo ‘pra.cy.

Ruch fabryczny;

.- Instalacje wodociggowe;

Podrecznik wodomierzowy;

Instalacje gazowe;

Podrecznik gazomierzowy;

. Instalacje ogrzewania centralnego i prze-
wietrzania;

Bezpieczenstwo pracy;

Hygiena fabryczna.

©P SupwPR

VII. Organizacja pracy i przed-
siebiorstw.
1. Organizacja warsztatu rzemieslniczego.
2. Organizacja przedsiebiorstw przemysto-
wych; .
3. Kalkulacja techniczna.

VIII. Samochodownictwo.
1. Kierowca ciagnika rolniczego;

2. Kierowca samochodowy;

3. Mechanik samochodowy.

X, Okrefownictwo.

1. Mechanik okretowy;
2. Podrecznik nawigdtora.

X. Lotnictwo.

1. Mechanik lotniczy;
2. Podrecznik pilota.

4. ‘Podreczniki politechniczne.

W dziale tym nalezaloby dokona¢ przedru-
kéw'dziet z okresu przedwojennego oraz
podrecznikéw, opracowanych i wydanych
w okresie okupacji w postaci skryptow. Ze
wzgledu na ogromny naplyw. mlodziezy do
wyzszych szkol technicznych, sprawy po-
wyzszej nie mozna odklada¢ na dalsze la-
ta, tym bardziej, iz doplyw nowych sit inzy-
nierskich jest palagcy we wszystkich dzie-
dzinach naszej dzialalnoéci technicznej.

5. Dziela i rozprawy naukowe.

W okresie okupacji powstalo szereg dziet -

i rozpraw naukowych. Nie wszystkie reko-

pisy ocalaly, a te, ktére si¢ zachowaty, beda
musialy czeka¢ na odbudowg polskiego
drukarstwa, ktére obecnie nie moze podotac
najpilniejszym zadaniom chwili biezacej.

6. Podreczniki i poradniki techniczne na
poziomie wyzZszym.

Poradniki i podreczniki techniczne na po-
ziomie wyzszym stanowig nie tylko nieo-
dzowne dziela, ktore powinny znajdowaé sie
pod reka kazdego inzyniera czy technika
w pracy zawodowej, lecz rowniez materiaty
zZzrodlowe dla autorow podrecznikow, ksigzek
do nauki, ksigzek warsztatowych i t. p., ktd-
rych wydanie jest zagadnieniem niezwykle
pilnym.

W zakresie potrzeb przemystu metalowego
istnialy w okresie przedwojennym trzy wy-
dawnictwa: ,,Technik” I tom, .Mechanik",
wydawnictwo TKT w 3 tomach i ,Kalen-
darz techniczno-warsztatowy', wydawnictwo
Ksiegarni Technicznej.

Na jednym z pierwszych miejsc programu
wydawniczego przewiduje sig¢ ogloszenie
drukiem nowego, przerobionego wydania
I tomu ,,Mechanika".

7. Encyklopedie i leksykony techniczne.

Encyklopedie i leksykony techniczne sg to
stowniki rzeczowe, zawierajgce obok nazwy
pojecia jego definicjg, i ew. opis, stanowigcy
rozwiniecie okreslenia podstawowego, przy
czym encyklopedie obejmuja szereg dziedzin
wiedzy, tworzacych pewien caloksztalt, a
leksykony — pewne odrebne nauki, czy tez
umiejetnosci téchniczne. ’

Zadaniem encyklopedii
nicznej jest: ’ ‘
. 1. podanie poprawnych wyrazéw technicz-
nych;

2. podanie jasnych i Scistych okreslen po-
je¢ wyrazanych stownie, oraz

3. wyjasnienie istoty omawianych
technicznych,.

Brak poprawnych, a zarazem zrozumiatych
dla szerszego ogoétu okreslen podstawowych
poje¢ technicznych daje sig szczegdlnie we
znaki przy opracowywaniu artykutow i dziet

tech-

poje¢

technicznych, oraz przy prowadzeniu wy-
ktadow.
Nie trzeba wuzasadnia¢, iz opracowanie

Polskiej Encyklopedii Technicz-
nej bedzie miato dla rozwoju kultury tech-
nicznej w Polsce. a dla pi$miennictwa tech-
nicznego w szczegélnosci przelomowe zna-
czenie. Opracowanie Polskiej Encyklopedii
Technicznej jest przedsiewzigciem na duig
skale i na dtugg mete. Nawet przy podziale
jej na kilka encyklopedyj, a mian. ,Ency-
klopedie Mechaniki’, ,Ency-
klopedie Elektrotechniki”it. d,
nie uniknie si¢ ogromnych z natury trudno-
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$ci pracy zespolowej. Nie mniej jednak trud
ten naiezy podjqc.

Reaakcja czasopisma ,Mechanik” w jed-
nym z najblizszycn zeszylow zamiesci arty-
kut programowy p. t. ,Polska kEncyklopedia
Techmiczna” a. w dalszych zeszytach Kuka
artykutow') wzorowych. _

§. Stowniki techmczne wilaSciwe, czyli dwu
lub wielojezyczne.

Stownuki  techniczne dwu- lub  wieloje-
zyczne majg za zadanie ustalenie rowno-
znaczno$ci wyrazdéw technicznych rodzimych
Z obcymi,

Poniewaz podanie samego wyrazu nie zaw-
sze okresla w sposob jednoznaczny pojegcie,
przeto stowniki techniczne sa czgstokroc
uzupelniane definicjami, czyli okresieniami
wyrazow czy tez wyrazen technicznych, oraz
rysunkami, zblizajac sie tym samym do zwig-
ztych encyklopedyj technicznych.

Wobec brakow naszej literatury tech-
nicznej, opracowanie stownikow ‘technicz-
nych, umozuwiajacych korzystanie z zagra-
nicznej literatury tecnnicznej. posiada ogrom-

ne znaczenie dla rozwoju naszej kultury
technicznej.
Obok stownikéw obszernych 1 gruntow-

nych, zachodzi potrzeba wydania stownikow
przystepnych, a w szczegolnosci stowniczka
z mechaniki, z obrobki metali, samochodow-
nictwa, lotnictwa i {. 9., umozliwiajgcych
rzemieslnikowi, ktory posiada powierzchow-
ng znajomos$¢ danego jezyka zrozumienie ka-
talogu, opisu montazu
maszyny lub urzadzenia technicznego, sprowa-
dzonego z zagranicy.

W okresie przedwojennym instrukcje te
ttumaczyli inzynierowie, co w obecnej chwili
wobec ubytku sit inzynierskich jest trudne
do zrealizowania.

Ze wzgledu na ogromng doniostd$¢ upra-
wy . rodzimego stownictwa technicznego dla
rozwoju polskiej kultury technicznej, redak-
tor czasopisma ,Mechanik” ogtosit w czwar-
tym zeszycie ,Przegladu Organizacji” arty-
kul programowy p. t. ,,O potrzebie doskona-
lenia polskiego siownictwa technicznego”,
zawierajacy wezwanie do pracy nad polskim
stownictwem technicznym tych wszystkich,
ktorzy milujg jezyk ojczysty i daza do na-
dania polskiej kulturze technicznej, witasci-
wego wyrazu, stanowigcego symbol jej doj-
rzdtosci i samodzielnosci.

9. Podreczniki z zakresu jezykoznawstwa
technicznego.

Podreczniki z zakresu jezykoznawstwa tech-

nicznego obejmowalyby dwie zasadnicze

grupy:

* Pierwszym artykulem tego typu jest artykul
inz. K. Ocheduszki p. t. ,Kola zgbate, ktorego  po-
czatek znajduje sig w biezacym zeszycie.

 MECHANIK
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. podreczniki polskiego stow-
nictwa techniczne g o, zawierajgce
szereg artykulow, omawiajacych podstawo-
we pojecia techniczne dla oséb innych naro-
dowosci, lub tez

2. podreczniki obcego stow-
nictwa technicznego, przystoso- .
wane do uzytku Polakow. Prace tego rodzaju
znajduja sie w literaturze obcej i ciesza sie
zastuzonym powodzeniem mnie tylko wsrod
ludzi nauki, lecz ws$réd inzynieréw i hand-
lowcow, utrzymujacych stosunki z zagra-
nicznym przemystem.

10. Poradniki bibliograficzne.

Poradniki bibliograficzne stanowia dziela
naukowe, zawierajace obok analizy omawia-
nej dziedziny wiedzy zestawienie celniejszych
dziet w ukladzie logicznym i omoéwienie ich
zakresu tresci, poziomu, wartosci naukowej
i dydaktycznej. ‘

Poradniki bibliograficzne, o uktadzie wzo-
rowanym na ,Poradnikach dla *samoukéw”,
oddatyby powazne ustugi w studiach syste-
matycznych oraz w doksztalcaniu sie.
innych

11. Wydawnictwa ksigzkowe w

jezykach.

Poza wydawnictwami ksigzkowymi w je-
zyku ojczystym, program wydawniczy mogt-.
by obja¢ rowniez ttumaczenia najwybitniej-
szych polskich dziel technicznych na jezyki
obce, a w szczegolnosci na jezyki pobratym-
cze, co utatwiloby nie tylko zblizenie kultu-
ralne, lecz rowniez poglebiloby * wzajemne
stosunki gospodarcze z korzyscia dla kraju,

promieniujgcego swa kulturg techniczna.

Dla mlodziezy pobratymczej, studiujacej na
naszych politechnikach moznaby wydawaé
czytanki techniczne, zawierajgce obok wzoro-
wych tekstow stowniczki dwujezyczne oma-
wianych w tekscie pojec.

B. WYDAWNICTWA PERIODYCZNE

Przy organizacji wydawnictw periodycz-
nych wytlaniajg sie dwie mozliwo$ci rozwo-
jowe. Pierwsza polegalaby na tworzeniu. cza-
sopism specjalnych o wezszym wprawdzie za-

kresie .dziatalno$ci, lecz zawierajacych arty-

kuty z danej specjalnosci o réznych pozio-
mach naukowych. Druga natomiast — na po-
wolaniu do zycia czasopism o szerszym za-
kresie dzialalnosci, lecz ustalonym poziomie.
naukowym artykuléw. Trzecie rozwiazanie,
polegajace na wydawaniu szeregu czasopism

"o réznym zakresie dziatalno$ci i réznym po-

ziomie naukowym przez dlugie jeszcze lata
bedzie przekraczalo nasze mozliwosci.

Wobec stosunkowo matego uprzemystowie-
nia naszego kraju zbyt scista i waska specja-
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FELIKS PODMIOTKO, instruktor obrobki recznej metali.

UWAGI O WYKONYWANIU PROWADNIC OBRABIAREK

CZESCI MASZYN O RUCHACH
POSUWISTO-ZWROTNYCH

Z ruchem posuwisto-zwrotnym spotykamy
sie zardwno przy pracy tloka w -cylindrze
czy to maszyny parowej czy spalinowej czy
pompy, jak roéwniez w obrabiarkach przy ru-
chu suportu po tozu tokarki lub suwaka, stru-
garki lub dlutownicy w prowadnicach i t. p.
Charakter pracy w obu przypadkach jest
rézny i tak: w przypadku pracy tloka wyma-
ga sie szczelnosci, pasowanie wiec obu czesci
musi by¢ szczelne, w drugim za$ przypadku
nie zalezy na szczelno$ci, wystarczy wiec pa-
sowanie nieszczelne. W niniejszym artykule
mowa bedzie tylko o tym drugim.

KSZTALTY PROWADNIC

Ksztallty prowadnic obrabiarkowych sg w
zasadzie oparte na plaszczyznach. Typy ich sa
réznorakie.

I. W obrabiarkach ciezkich najczeéciej spo-

tyka sie prowadnice plaskie (rys. 1). Prowad- -

nice tego rodzaju daja sie tez najtatwiej do-
prowadzi¢ do wymaganej dokladmosci.

V|

5’Ry4l
Rys. /1. Prowadnice plaskie tokarki. A — prowad-
nice suportu. B — prowadnice konika. :

II. Innego typu sa prowadnice w ksztaicie
. jaskoétczego ogona” (rys. 2, 3, 4, 5) spotykane
w prowadnicach suportu krzyzowego. tokarki,
stotu frezarki i t. p.

Ze wzgledu na ulatwienie zar6wno dopa-
sowania czeéci ruchomej do nieruchomej, tu-
dziez umozliwienia zgubienia nadmiernego
luzu, jaki sie tworzy wskutek zuzycia, pro-

&-ral#®

Rys. 2. Prowadnice w ksztalcie ,,jaskélczego ogona“.

A — czei¢ dolna nieruchoma. B — cze$¢ gorna
ruchoma. C — klin. D — ‘$ruba dociskowa z prze-
ciwnakretka.

wadnice czeéci ruchomej (wierzchnej} wy-
konuje sie szersze, a luke wypelnia sig¢ za po-
mocq listwy lub klina, dociskanego za pomoca
$rub (rys. 2 listwa 'C, rys. 3 klin A).

@% / 7

5-R3fs8
Rys. 3. Inne rozwigzanie klina A w prowadnicach
o ksztalcie ,,jaskélczego ogona“. B -~ $ruba mocu-
jaca. C — $ruba dociskowa.

Przekroj klina moze byé w ksztalcie réwno-
legtoboku (rys. 2-C) lub trapezu (rys. 3-4). Rys.
5 przedstawia jeszcze inne rozwigzanie Kkli-
na, w ktérym klin dociaga sie za pomoca $rub
tylko w jednym kierunku.

Sam klin moze -byé rozwigzany jako rowno-
legla listwa, dociskana $rubami do prowadnic
(rys. 2-D), podczas gdy $ruby B maja za za-
danie mocowa¢ listwe (rys. 3 i 4).

8

T
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Rys. 4. Prowadnica ruchoma o ksztalcie ,,jaskoétczego
ogona“. A — klin. B — $ruba mocujgca. C — $ruba
" dociskowa.

Poza tym kliny moga by¢ zbiezne, przy
czym pochylenie wynosi 1:100 to znaczy, ze
na kazde 100 mm dlugosci spadek wynosi
1 mm. Przy tym rozwigzaniu klina prowadni-

. L X
|
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Rys. 5. Klin obustronnie pochylony A. B — sruba
dociskowa.

ce, do ktérych klin jest przymocowany, winny
réowniez mie¢ to samo pochylenie, aby po
zlozeniu byla zachowana rdéwnolegtos¢ pro-
wadnic. Rozwiazanie takiego klina przedsta-
wia rysunek 6. :
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Rys. 6. Klin zbiezhy = |

i jego regulacja. : ]
sagee T

III. Tokarki lekkie i $redniej wielkosci, jak
réwniez frezarki obwiedniowe miewaja pro-
wadnice w ksztalcie pryzmy (rys. 7).

6-R/46

Rys. 7. Prowadnice pryzmowe.

"IV. Strugarki podluzne maja prowadnice
albo plaskie albo pryzmowe, ale w-obu przy-
padkach w odwrotnym polozeniu jak w tokar-
kach, to jest prowadnice toza strugarki posia-
daja wglebienia, stot za§ wystepy (rys. 8).

Rys. 8. Prowadnice strugarki podtuznej.

V. W strugarkach poprzecznych spotyka
sie znow prowadnice o ksztalcie prostokata
bez regulacji (rys. 9).

s-pYus

Rys. 9. Prowadnice strugarki poprzecznéj.

Rok XIX

VI. Nowoczesne tokarki sredniej wielkosci
sa zaopatrywane w prowadnice pryzmowe,
przedstawione na rys. 10. Przednia prowadni-
ca A, po ktérej suwa sie suport -jest niesy-
metryczna i jej przednia cze$¢ jest 1V, raza
szersza od plaszczyzny tylnej B.

s-ma/u
Rys. 10. Prowadnice pryzmowe nowoczesnej tokarki.
A — plaszezyzna przednia, B — plaszczyzna tylna

przedniej prowadnicy suportu.

"MATERIAEL PROWADNIC

Prowadnice jak rowniez suporty, suwaki i
stoly sg wykonywane najczes$ciej z zeliwa
szarego o przecietnej twardosci od 150 do 250
stopni Brinell'a. Ma to uzasadnienie w tym
ze zeliwo jako porowate tlumi drgania po-
wstale przy skrawaniu, a ponadto w tym, ze
grafit wydzielony w zeliwie szarym przyczy-
nia sie walnie do smarowania, poza tym w
tym, ze zeliwo daje sie stosunkowo tatwo
struga¢ czy frezowa¢ jak réwniez skroba¢, a
wreszcie odlewy zeliwne podczas odlewania
wykazuja tylko 1%/o skurczu, podczas gdy odle-
wy stalowe dajg 2%; niebezpieczenstwo wiec,
zepsucia odlewu zeliwnego jest mniejsze jak
staliwnego.

ODPREZANIE CIEPLNE PROWADNIC

Wszystkie odlewy wykazuja na skutek na-
prezen odlewniczych sktonno$é¢ do odksztal-
cen, specjalnie po zdjeciu naskérka. Wyzwa-
lanie tych naprezen trwa stosunkowo dlugo,
bo érednio ¥ roku. Stad tez po odlaniu i zdje-
ciu naskorka (oskérowaniu) prowadnic, od-
preza sie cieplnie (sezonuje sie) takie odlewy.
Odprezanie odbywa sie w dwojaki sposéb:

I. Odprezanie cieplne naturalne polega
na tym, Ze odlew po oskérowaniu wy-
rzuca sie na dwoér i poddaje sie dzia-
taniu atmosferycznemu przez okolo * roku.
Sposéb ten ma te wady, ze trwa dlugo, przez
co kapitat w nich pozostaje dlugo zamrozony,
a ponadto termin dostaw bardzo sie przedtuza.

II. Odprezanie cieplne szfuczne, polega
na jednorazowym lub kilkakrotnym wy-.
zarzaniu odlewu oskérowanego, w temp.

400°C i powolnym studzeniu. Proces ten trwa
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od jednego do dwoch tygodni, jest wiec znacz-
nie dogodniejszy. '

WYKANCZANIE 1 SPRAWDZANIE
PROWADNIC

Suport jak tez suwaki winny sig¢ przesuwac
po prowadnicach plynnie wzglednie przy mo-
zliwie nieduzym tarciu. Ponadto za$§ celem
zmniejszenia wielkoSci naciskéow miedzy po-
wierzchniami pracujgcymi, wielkod¢ po-
wierzchni styku winna by¢ mozliwie jak naj-
wieksza. W tym celu powierzchnie trgce sie
muszg by¢ mozliwie jak najlepiej dopasowane.

Wykonczenie - tych powierzchni styku
odbywa sie albo przez szlifowanie, albo przez
skrobanie. Ktéra z tych metod wykonczajg-
cych jest dokladniejsza i wlasciwsza, trudno
okresli¢. Zdania co do tego sq podzielone. I tak
jedni badacze twierdzg, ze dogodniejsze jest
szlifowanie, gdyz wodwczas doleganie po-
wierzchni tracych wynosi ‘80 do 90%, a po-
wierzchnie skrobane -dajg tylko 25 do 30%
dolegania. Inni znéw przenoszg skrobarnie nad
szlifowanie z tego powodu, ze dzieki dolinkom
utrzymuje sie w nich smar, umozliwiajgcy
plynne przesuwanie sig po sobie powierzchni
tracych. W kazdym razie pamieta¢ nalezy, ze
ilos¢ punktéw dolegania miedzy plyta lub li-
niatem kontrolnym, a plaszczyzng prowadnic
winna wynosi¢ od 8 do 12 na cal kwadrato-
wy.

Po odprezeniu cieplnym obrabia sie odle-
wy, pozostawiajac pare dziesietnych mm do
wykonczenia. :

. Kolejno$¢ wykonczenia plaszczyzn prowad-
nic nie jest przy tym dowolna, gdyz utrudnia-
toby to i przediluzato prace.

Jako pierwsza zasade podaje, ze wpierw
nalezy wykancza¢ prowadnice wystajace,
a pozniej do nich dopasowywaé prowadnice
wglebione i tak: przy tokarkach nalezy naj-
pierw wykonczy¢ prowadnice loza, pdzniej
dopiero prowadnice suportu i t. p.

Przystepujac znéw do wykonczania pro-
wadnic wystajagcych nalezy najpierw dopro-
“wadzi¢ do prostoliniowosci i plaskosci jedna
prowadnice, a dopiero wychodzac z tej wy-

& S-Rips

Rys. 11. Prowadnice stotu strugarki podiuznej

konczonej prowadnicy, nalezy przez czgste
sprawdzanie wykancza¢ prowadnice druga.
Najlepiej to wyjasni szczegdélowy przyktad.

Przyklad wykonczania prowadnic stolu
strugarki pediuznej

1. Najpierw skrobie sie bok A (rys. 11).

Sprawdzanie ptaskosci i prostoliniowosci do-
konywa sie linialem, ktéry winien by¢ mo-
zliwie lekki. Liniat taki przedstawia rys. 12.

Rys. 12.

Lekki liniat kontrolny.

2. Z.kolei przystepuje sie do wykonczania
boku A’ (rys. 13), przy czym obok linialu kon-
trolnego, nalezy do sprawdzania uzy¢ specjal-
nie do tego celu sporzgadzonego linialu B.

3. Skoro jedna prowadnica zostala dopro-
wadzona catkowicie do porzadku, przerzucamy
sie do wykonczenia prowadnicy drugiej. Skro-
ba¢ nalezy przy tym najpierw bok C (rys. 13).

" Sprawdzanie znéw odbywa sie przy uzyciu li-

niatu (jezeli idzie o prostoliniowo$¢ i plas-
kos¢), a ponadto za pomocag czujnika D osa-
dzonego na szablonie B (jesli idzie o rownole-
gtos¢ do prowadnicy pierwszej).

4. Ostatnia wreszcie fazg wykonczenia jest
skrobanie boku E (rys. 13), przy uzyciu tych
samych metod sprawdzajgcych co w p. 3.

SR

5~Rlzy46 '
Rys. 13. Sprawdzanie réwnolegloSci prowadnie.
B — szablon, D — czujnik zegarkowy.

We wszystkich fazach obrébki wykoncza-
jacej nalezy jeszcze do sprawdzania uzywac
poziomnicy (libelli) o doktadnosci 0,04 mm/1 m
lub 0,05 mm/1 m diugosci. W tym celu loze
maszyny, wzglednie stél (zalezy od tego co
jest wykanczane), winno by¢ juz na samym
poczatku doprowadzone do potozenia pozio-
mego przez podbicie klinami ustawczymi. Lo-
ze wykanczane nie moze by¢ przyciggniete
do podlogi srubami, lecz powinno sta¢ swo-
bodnie, '
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Jedna z ostatnich operacyj jest spraw-
dzanie poprzecznego poziomu obu wykonczo-
nych prowadnic. Operacji tej dokonywa sie
przy uzyciu poziomnicy C, ustawionej na li-
niale B, ktéry z kolei jest wsparty na szablo-
nach A rys. 14.

A

e{’ [ ‘ﬂl‘/&f

Rys. 14. Sprawdzanie pbprzecznego poziomu obu
wykoficzonych prowadnie, A — szablony, B — liniat,
C — poziomnica.

Szablony wzglednie pryzmy mogg mie¢ roz-
ne ksztalty jak to wskazuje rys. 15.

5-RI6/86

Rys. 15. Roézne ksztalty szablonéw kontrolnych.

SRAWDZANIE ROWNOLEGLOSCI
PROWADNIC

Poza podanymi juz sposobami sprawdzania
nalezy wspomnie¢ jeszcze o kilku innych, cze-

sto stosowanych w praktyce. Jednym z nich-

to sprawdzanie rownolegiosci prowadnic przy
pomocy suwmiarki B (rys. 16) i pomocniczych
pryzm A.

Ze specjalnym przypadkiem sprawdzama
rownolegtosci prowadnic spotyka sie przy

\ 2
II - I
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Rys. 16. Sprawdzanie réwnoleglosci prowadnic

w ksztalcie ,jaskoélczego ogona“, A — pryzmy po-
mocnicze, B — suwmiarka.

MI*_.(,HANIK
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prowadnicach o ksztalcie , jaskotczego ogona''.
Sprawdzanie to przeprowadza sie:

albo przy uzyciu specjalnych pryzm A rys.
17 i suwmiarki B albo przy uzyciu kalibro-
wanych walteczkow A (rys. 18 i 19) i suw-

miarki.
¢ \

S » \AV /
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Rys. 17. Sprawdzanie réwnoleglodci prowadnic
w  ksztalcie ,,jaskolczego ogona“, A — pomocnicze.
pryzmy, B — suwmiarka.

/ \
[
A

Sprawdzanie réwnoleglo§ci prowadnic ze-
A —

Rys. 18.
wnetrznych w ksztalcie ;jaskoélczego ogona“,
kalibrowane walki.

L

5-RIgM6

Rys. 19. Sprawdzanie rownoleglo$ci prowadnic we-

wnetrznych w ksztalcie ,,jaskolczego ogona“, A —
kalibrowane watki. *

Rysunki nastepne przedstawiajg
innych metod pomiarowych
prowadnic, i tak:

Rys. 20 przedstawia sprawdzanie rownole-
glosci prowadnic wglebionych — w ptlaszczy-
Zlie pionowej przy pomocy czujnika B i pryzm

szereg
réwnoleglosci

F-R20/46

Rys. 20. Sprawdzanie réwnoleglodei prowadnic pry-
zmowych w plaszozyZnie pionowej, A — pryzmy,
B — czujnik.
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Rys. 21 przedstawia sprawdzanie réwnole-
glosci tych samych prowadnic w plaszczyzZnie
poziomej.

) 5-R2Yfss 3

Rys. 21. Sprawdzanie réwnoleglosci prowadnic pry-
zmowych w plaszczyznie poziomej.

Rys. 22 przedstawia sprawdzanie poziomu
tych samych prowadnic przy uzyciu walecz-
k6w A, wlozonych we wglebienia prowadnic,
liniatu B i poziomnicy C.

c

5-R22/48

22. Sprdwdzanie poziomu prowadnic. A —
watki, B — linial, C — poziomnica.

Rys.

Jeszcze inny sposéb sprawdzania réwmnole-
gloSci prowadnic pryzmowych przedstawia
rys. 23. Uzyto tutaj listwy hakowej A, umo-
cowanej w pryzmie B za pomoca S$rubki C,
tudziez poziomnicy D.

B D

A . =
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Rys.‘ 23. Sprawdzanie rownoleglosci prowadnic pry-
zmowych. A — listwa hakowa, B — pryzma, C —
$rubka zaciskowa, D — poziomnica.

Inne rozwiazanie listwy hakowej przedsta-
wia rys. 24. ‘
Ciekawe rozwigzanie przyrzqdu do spraw-
dzania réwnolegio$ci prowadnic przedstawia

MECHANIK

E

rys. 25. Uzyto tutaj rownolegtoznacznika =z
przerobka nastepujaca:

a) do podstawy rownolegloznacznika do-
czepia sie z obu jego bokéw wiszace na Srub-

" kach D dizwigienki B, do ktérych z drugiego

konca C jest przyczepiona wahliwie plytka A.
Dzieki wahliwosci tej ptytki mozna ja dopa-
sowa¢ do kazdej pryzmy, przy czym koniecz-
ng jest rzecza ustalenie jej polozenia za po-
moca Srubki E.

-

“5-R24/40

Rys. 24.

Inne rozwigzanie listwy. hakowej.

b) zamiast rysika mocuje sie uklad pretow
P i zacisk K, do ktérego mocuje sie czujnik
dzwigniowy J lub zegarowy. Dzieki temu
przyrzadowi unika sie specjalnych pryzm lub
szablonéw.

Wreszcie nalezy wspomnie¢, ze, zamiast do-
rabiania specjalnych pryzm, mozna uzy¢ po-
przednio zgruba wykonczonego suportu lub
suwaka z zastrzezeniami:

a) ze odlew byl dostatecznie odprezony,

-

.
n
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A 5-R25/45
"Rys. 25. Zastosowanie roéwnolegloznacznika do po-

miaru réwnoleglosci prowadnic przyzmowych, A —

plytka, B — dzwigienka, C — czop, D — $rubka,

E — ¢ruba ustalajgca, P — pret, K — zacisk, J —
czujnik dzwigniowy.

b) struganie plaszczyzn odbylo sie na ma-
szynie bez przeciggniecia Srubami i za-
ciskami mocujgcymi,

c) powierzchnie' prowadnic s dostatecznie
gladkie.

Poniewaz jednak nawet na do$¢ starannie
ostruganej powierzchni wystepujg jeszcze za-
dziory, wiec je nalezy jeszcze zgruba usunac.
Dokonywa sie tego przy pomocy liniatu (nie
kontrolnego) zeliwnego i pasty Sciernej. Li-
nial ten musi by¢ nieco szerszy od docieranej

plaszczyzny.
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ATOMYI

Aczkolwiek sprecyzowanie 1 ostateczne
sformutowanie teorii atomowej przypisywane
_jest—1i stusznie— angielskiemu fizykowl i che-
mikowi Janowi Daitonowi (1766—1844), to
jednak koncepcja filozoficzna, moéwigca o
skonczonej podzielnosci materii, dawno Kko-
tatata sie w glowach calego szeregu starozyt-
nych medrcow. Juz blisko 2000 lat temu zy-
jacy poeta tacinski, Lukrecjusz, dowodzil w
swej rozprawie ,De natura rerum” o istnieniu
malutkich czgsteczek niepodzielnych i w cig-
glym znajdujgcych sie ruchu. Czasteczki te,
wystepujgce w niezliczonych ilosciach, sta-
nowic¢ majg tworzywo wszystkich cial mate-
rialnych,

Dzieki teorii- atomowej, ktéra stata sig¢ pod-
stawg nowoczesnej chemii, potrafiono wnik-
na¢ w strukture materii i wyodrebni¢ w niej
okolo stu réznych pierwiastkow, a tym sa-
mym okoto stu rodzai réznych atomoéw.

Daltonowi i jego nastepcom zawdzigczamy
stwierdzenie, z2e atomy danego
pierwiastka sg identyczne,
zaréwno co do wymiarow,

jak i co do ciezaru Odwrotnie,
atomy ré6znych pierwiast-
kow posiadajag rézne wy-

miary i ciezary.

To stwierdzenie doprowadzilo do ustalenia
pojecia ciezaru atomowego pierwiastkéw, jako
liczby oderwanej, wskazujgcej ile razy
ciezar atomu danego pier-
wiastka jest wiekszy od
ciezaru atomu najlzejszego
z pierwiastkow — wodoru

Bez sprecyzowania tego ostatniego pojecia
poznanie mechanizmu tzw. reakcji mechanicz-
- nych, nie byloby mozliwe. Wiemy bowiem,
ze reakcje chemiczne nie sg czym innym, jak
wigzaniem sie atomodw 1o6z-
nych pierwiastk 6 w. Wiazanie to
odbywa sie wedlug $ci$le okreslonych praw
i zasad, ktorych poznanie stanowi tre$é¢ nauki,
zwanej chemigq.

Dzisiejsze badania, dzieki swej precyzyjno-
$ci, doprowadzﬂy do zupelnie $cistych ozna-
czen wymiar6w atomoéw poszcze-
gbélnych pierwiastkow. Juz z géry mozemy
sig spodziewa¢, Ze bedziemy tu mieli do czy-
nienia z wielkoSciami bardzo malymi. Bo do-
strzec atomu jest nie sposéb i to nie tylko
golym okiem, ale nawet okiem wuzbrojonym
w potezny mikroskop. Aby wiec wymiar ato-
mu okresli¢, uciec sie musimy do zmudnych
obliczen matematycznych.

Wielkos¢ $rednicy atomu wodoru (atomy
wyobrazamy sobie w postaci kuli) obliczono
na 10-* cm, a jego ciezar na 10-** g. Obliczono
rowniez, ze 1 g wodoru zawiera 6.25 seksty-
lioné6w (625X10%) atoméw. Cyfry te o kate-
goriach astronomicznych przerazaja swoim
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ogromem. Przykiad wyzej przytoczony wyja-
$nia, ze préoznym trudem dla ludzkiego umy-
stu bytby zamiar zdobycia pojecia o ilosci ato-
mow skladajgcych sie na budowe chocby tyl-
ko globu ziemskiego.

Wiemy, ze atomy niektérych pierwiastkow
sq wielokrotnie ciezsze od atomoéw innych
pierwiastkow tzw. lekkich. Oto atom wuranu
jest 240 razy ciezszy od atomu wodoru. Wy-
nikiem tego jest twierdzenie, Zze 1 g uranu za-
wiera ,tylko" 2,6 sekstylionéw atomow.

Umyst ludzki sklonny bylby przypuszczac’:
ze w parze ze zwiekszajacym sig cugzarem ato-
mowym pierwiastkoOw wzrasta réwniez i cie-
zar wiasciwy ciat z tych pierwiastkéw utwo-
rzonych.

Zajrzyjmy do odnos$nych rubryk w wyka-
zie zamleszczonym na str. 250 Nr 6/39 ,,Me-
chanika” i przekonamy sie, ze rzeczywistosc
czesto przeczy tym przypuszczeniom. Oto wi-
dzimy np. ze srebro o ciezarze atomu 1079
jest gatunkowo prawie trzykrotnie ciezsze od
metalu baru, ktorego ciezar atomu wynosi
137,4. Podobnie poréwnawszy ciezar atomo-
wy diamentu, bedacego chemicznie czystym
weglem i sodu, znajdziemy odnodne liczby:
€ = 12 i Na = 23. Gdy oba te ciala rzucimy
na wodeg, przekonamy sie, ze .diament, mimo
%e mniejszy ciezar atomu posiadajgcy, tonie,
podczas -gdy séd ptywa po powierzchni wody.
Zagadke wyjasni porownanie objetosci obu
rodzajow atomow. Przekonamy sie wtedy, Ze
objeto$¢ atomu sodu jest wielokrotnie wiek-
sza od objetosci atomu wegla. Odnosne cyfry..
pomiaru srednic atomow wynoszg: dla wegla
1,54X10-® cm, dla sodu 4,5X10-% cm. Z cyfr tych
wynika, ze wszelkie wnioskowa-
nie o ciezarze wtasSciwym-
pierwiastkow, wyciggniegte
z wielkodci liczby ciezaru
atomowego tych pierwiast-
kKow, prowadzi przewaznie
na fatszywe tory. '

Zapoznawszy sie nieco ze $wiatem fizycz-
nym atomoéw, przyjrzyjmy sie z kolei charak-
terowi ich zycia chemicznego.

Oto atomy sa istotami towarzyskimi i poje-
dynczo zy¢ nie potrafiag. Pod wplywem tzw.
energii chemicznej lacza sie one w mniejsze
lub wieksze zespoly zwane molekutami lub
czgstkami. Przyczyng tego grupowania sie
atomoéw jest fakt, ze sg one poddane dziala-
niom specjalnych sit o charakterze chemicz-
nym; sity te wystepujg wowczas, gdy pomie-
dzy pierwiastkami zachodzi tzw. powinowac-
two chemiczne. Otrzymane drogg wzajemnego
na siebie dzialania atoméw molekuly sa naj-
mniejszymi rozdrobnieniami cial materialnych.

Gdy tacza sie jakby we wzajemnym u$cisku
atomy jednakowe, otrzymujemy czgstke pier-
wiastka chemicznego, a wiec najmniejsza ilo$é
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pierwiastka, mogaca egzystowac¢ w stanie wol-
nym, gdy — odwrotnie — zgrupowaniu pod-
legajg atomy roznorodne — otrzymujemy mo-
lekute zwiqzku chemicznego.

Siegnijmy do paru przykladéw obrazujg-
cych nam to, co przed chwilg bylo powiedzia-
ne. Wezmy czastke pierwiastka gazowego
wodoru. Czastka ta, jak to wynika ze zna-
nych praw chemicznych, sktada sie z dwoch
atomow. Wyobrazeniem chemicznym tej
czastki bedzie znak: H2 (H — to symbol ato-
mu wodoru; cyfra 2 méwi, ze w czasteczce
miesci sie dwa atomy tego pierwiastka).

Wezmy jako dalszy przyktad czastke ozna-
czong wzorem: NaCl. Jest to znana nam
wszystkim s6! kuchenna. Podany wzdr
oznacza, Ze najmniejsza mogaca istnieé cza-
steczka soli kuchennej, a wiec molekutla,

MECHANIK

Zeszyt 1

sklada sie z jednego atomu sodu i jed-

‘nego atomu chloru, potaczonych ze soba

chemicznie w nierozerwalng™ calo$c.

Podobnie, wzér HzS oznaczajacy gaz, zwany
siarkowodorem, wyraza, ze czgst-
ka jego sklada sie z dwodch atomow wodoru
i jednego atomu siarki, a wzér COe?, wyobra-
7zajacy tzw. kwas weglowy, mowi
ze czastka jego zlozona jest z jednego atomu
wegla i dwoch atoméw tlen u

W tych kilku rzutach naszkicowane zostaly
podstawowe pojecia o budowie materii, ktére
uznane sg przez dzisiejszg chemie. Czgstka
jako najmniejsza ilo§¢ ciala materialnego
i atom, jako najmniejsza ilo$¢ pierwiastka
moggacego wej$¢ w sktad materialnej czastki—
oto dwa podstawowe elementy budowy ma-
terii catego wszechs$wiata. .

POLSCY MECHANICY MOWIA PO POLSKU

W przedmowie do Wilenskiego ‘Stownika
Jezyka Polskiego z 1861 r. czytamy:

Kazdy naréd w dzielach swych wyraziscie
obrazuje siebie samego: wszystko, czego do-
konal na polu chwaly, w izbie obrad, w dzie-
dzinie sztuk i nauk, w zawodzie przemysio-
wym, sktada_sie -na rysy jego historycznego
wizerunku. Lecz nic tak dobitnie i tak calko-
wicie nie przedstawia geniuszu narodowego,
jego bogactwa tresci duchowej, jego stosun-
ku z niebem i ziemiq, jego wila$ciwego spo-
sobu zapatrywania sie na wszystko, jak mowa.
Ona to na jego dziejowym obliczu jest tym
wyrazem, ktérego zadnymi innymi cechami
oddaé niepodobna. "Mowa jest najswietszq
czeSciq samego narodu. Za Zywota politycz-
nego ona jest skarbnicq ,przedzy myé$li ludu
i kwiatéw jego uczué”, posredniczkq pomie-
dzy my$lg a czynem, nieraz .matkq czynu. Je-
zeli los wszystko odejmie, ona zostaje jako
ostatnia przyjacidtka z lat dawnych, i nie
opusci strapionego az do chwili ostatniej. Po
zgonie jego jest Ichnieniem siegajgcym w
wiekuisto$é. Wszystkie ludy przeczuciem wie-
dzq, ze mowa jest ich najdroiszym mieniem
i warunkiem ich zywota. Stqd to pochodzi, iz
kazdy cziowiek, gorqco mitujqcy swq narodo-
wosé, do batwochwalstwa prawie posuwa
czesé ‘dla ojczystego jezyka'.

Te pelne glebi i prawdy slowa, pisane nie-
mal w przededniu jednego z najtragiczniej-
szych naszych powstan, nic nie stracily ze
swej aktualnosci. Piecioletnia przeszio okupa-
cja niemiecka dowiodla, iz zywotno$¢ i po-
tega narodu przejawia sie przede wszystkim
W jezyku. Narod polski ponidst ogromne stra-
ty w ludziach, w swym dorobku kulturalnym
i materialnym, jedynie jezyk polski wyszed?
z zawieruchy wojennej zwyciesko.

W przeciwienstwie do jezyka potocznego

nasze stownictwo techniczne
posiada duze braki i brzydkie naleciatosci z
dawnych lat i okresu okupacji, j. np. bor, faj-
kluba, drykierka, sztanca i wiele innych. Te
chwasty jezykowe plenig sie zaréwno w stow-
nictwie rzemiost samodzielnych, jak i umie-
jetnosci rzemies$lniczych, stosowanych w prak-
tyce fabrycznej.

Wiskutek tego, iz liczne zastepy naszych
rzemie$lnikdw i naszej mlodziezy pracowaly
w okresie okupacji w niemieckich zakladach
przemystowych, wpltyw niemieckiego stowni-
ctwa technicznego wzmodgl sie na niekorzysc
stownictwa .rodzimego. Wyrazy gwarowe, po-
chodzenia niemieckiego, nieznane juz mlo-
demu pokoleniu, z powrotem wtargnelty w na-
sze zycie zawodowe 1 rozplenily sie z szybko-
$cig, wilasciwa chwastom. Objawy te, niepo-
myslne dla rozwoju naszej kultury technicz-
nej, powinny by¢ tepione przez kazdego, kto
mituje jezyk ojczysty.

Wierni 'naszej dotychczasowej tradyciji,
wznawiamy dzial p. n. ,,POLSCY MECHANICY
MOWIA PO POLSKU"”. W dziale tym bedzie-
my zamieszcza¢ zwiezte artykuly, omawiajgce
poszczegdlne wyrazy techniczne oraz mate-
rialy do stownikow technicznych z dziedzin,
objetych dzialalnos$cig rzemiosta i przemystu
metalowego.

Wspolpraca z Redakcja czasopisma ,Me-
chanik” w tej dziedzinie moze polegaé¢ nie-
tylko na opracowywaniu artykulow lub mate-
rialtdow z zakresu siownictwa technicznego,
lecz réwniez na podawaniu wyrazéow gwaro-
wych i zapytaniach o poprawne polskie wy-
razy techniczne.

Do tej wspoOlpracy wszystkich e¢zytelnikow
i sympatykow czasopisma zaprasza

Redakcja
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DEUTA oraz NOZE  TOKARSKIE do OREWNA

kDSa

T =

RDDe

. RDKd

ONTa

= )

L =

Dtuto stolarskie plaskie| Otulo ciesielskie gniazdowe| Clufo kamieniarskie Noz tokarski plask:
z obsadq spiczasfq wpustaiak prosty
Szlamajza, rzezak, ucinak Przysiak, griazdak, lochbajtel Nutownik Maysel
RDSc RDDf ROKe DNTb
= )—="=|C D> | o~

Dtuto stolarskie plaskie
pro ste

Dtuto ciesielskie grzbietak
z obsadq (ulejkowq

Dtuto kamieniarskie.
brzezniak

Noz tokarski ptaski
3Kkosny ’

Skosniak, kosak

Rykbajtel

Bejéyk

RDSd
I ==

Dtuto stolarskie ztobak

. RbDg

) —

Dtuto ciesielskie grzbietak

ROKf

| =

Dtuto kamieniarskie

Majsell kosak ‘
ONTc

« S

Noz tokarski plaski

z obsadg spiczastq - wqSkie spiczasty

Holajza, pieszma, dtubacz Rykbajtel Szlak

RDSe RDOA RDKg ONTa:
Dbuto stolarskie do zawias| Dbuto ciesielskie zlobak 0!u;o kamieniarskie Noz lokarski plaski

. z obsadg tulejkowq szerokie potokrqgty
Krajmesel Holajza - Szqlerak
) RODa RODK ROKh DNTe

| Y > | ——7
Dluto ciesielskie plaskie s Dtuto kamieniarskie Noz tokarski ztobkow
z obsadyq fulejkw»':; Otuto kotodziejskie gradzina i
Bajlel, sztechojza. rzezak dtubak| Soszka kotodziejska fuerajza Rura tokarska,dtubacz.rera

RODb RDKa ROKk ONTf

L

———

Dtuto ciesielskie dziubak

Dbuto kamieniarskie

Dtuto kamieniarskie
groszkownik d[’aa‘owy

=< =

Noi tokarski - przecinak

Stru gacz, sziecha/ za

od bijak d!u[ax-/y

Széychma jsel

ROBe

=

Otuto ciestelskie dziubak
Z obsacdlg spiczasty

ROKb

= ]

Déuto kamieniarskie
szezeliniak

. Stry gacz, sztechajza

Dtuto ciestelskie gniaz-
dowe z obsadq tulejkowq

. ROKc
- =)
. Dbuto kamieniarskie
Szpicak {grof}

Podane nazwy i symbole sa zqodne z Folskimi Norma:
mi klasyfikacji' i znakowania (mwentarza narzg¢dziowega
Normy te sof obecnie wydawane przez Polski Kom tet
’armalizacy/‘n ;obejmu/‘q 0nz k/asyfz’kac/g ¢ symbolzkg
catego inweniarza narzedzicwego, kfory w normach
tych podzielony Zostat ra 5 dziatow . W tablicy niniej-
szej podano dalszy ciqg narzedzi naleiqcye
L0, Dtutd, przécinak, przebijaki itd” dzialu
R Narzedzia i pomoce rzemiesinicze”oraz narze-
dzia naleigee do grupy N*- Noie Y dziatu , 0"

grupy

Narzgdzia do mechaniczney obrobki drewna! Ter-
miny qwarowe t niewlascine pocano w oddzielnych
prostokqtach pod narwa poprawng.

do

¥

26

Przysiek gniazdak lochbajtel

848




Rok XIX

MECHANIK

Zeszyt 17

POMYSLY | WSKAZOWKI PRAKTYCZNE

JAK FREZOWAC IGLICE, KTORYCH GROT
STANOWI OSTROSLUP SCIETY

Uzyé do tego mozna zespotu frezow zlozonego z
trzech czlonéw: dwoch frezéw stozkowych A i B
(rys. b) i jednego walcowego C. Zasadnicza jednak
trudnoscia jest to, ze oba frezy stozkowe mozna
ostrzy¢, podczas gdy freza walcowego C ostrzyé nie
mozna, gdyz straci na wymiarze, a to jest niedopusz-
czalne. Wynikaloby z tego, ze po stepieniu sie freza
walcowego nalezy go wymieni¢ na nowy. Mozna jed-
nak tego uniknaé przez nastepujaca konstrukcje:

W obu frezach stozkowych wykonywa sie wgle-
bienia o $rednicy freza walcowego na glebokos¢
réwna grubosci freza walcowego. Wglebienia te wy-
pelnia sie podktadkami np. o grubos$ci 0,5 mm, a przy-
-najmniej jedng o gruboéci odpowiadajacej szerokosci
iglicy u wierzchotka (w naszym przykladzie 0,3 mm),
w ten sposéb, ze frez walcowy wystaje z jednego
wglebienia nie wiecej jak 0,5 mm, co w zupelnosci
wystarczy do frezowania iglicy o szerokosci grotu
0,3 mm. Gdy frez walcowy sie stepi przerzuca sie
~jedng podkiadke ze strony przeciwnej na strong
-umocowania freza tak, ze frez walcowy bedzie wy-
stawal z wglebienia 0o 1 mm. Wejdzie wiec do pracy
nowa cze$¢ freza jeszcze nie stepiona. Powtarzaé to
mozna kilkakrotnie i w ten sposdéb wyzyskac frez
walcowy na calej szerokosci.

Henryk Chmielinski, slusarz narzedziowy

USTAWIENIE KLOW NA TOKARCE
BEZ CZUJNIKA I SZLIFOWANEGO WALKA'

W ,Mechaniku®“ r. 1938 i 1939 podano pare przy-
ktadéw ustawiania kléw tokarki, a miedzy innymi
przy uzyciu czujnika i szlifowanego watka. W Nie
w kazdym warsztacie jednak sg do dyspozycji i czuj-
nik i specjalny walek szlifowany — w takim wy-
padku naiez’y sie uciec do innego ,warsztatowego*
sposobu. W tym celu zaklada sie¢ surowy walek mie-
dzy kly i toczy sie na pewnej diugosci przy drob-
nym posuwie na jednym koncu 1. . N

Nastgpnie nie odciggajac noza od przedmiotu wyj-
muje sie walek, przesuwa suport do konika, zaklada

z powrotem walek i toczy sig w miejscu 2. Gdy obie
przetoczone $rednice sg takie same, wéwczas kly sa
dobrze ustawione. Gdy natomiast $rednice sg rdzine,

!
1
7
l

0 'Rl/lt

RN

s

woéwcezas nalezy przesungé konik z klern o polowe
réznicy S$rednic i znéw przetoczy¢. Robi sie to tak

‘dlugo az $érednice zatoczen bedag jednakowe.

Piotr Jamiotkowski, tokarz

MALY PRZYRZAD WIERTNICZY

W trzech szczekach uchwytow do wiertel cylin-
drycznych nalezy wywierci¢ otwory o S$rednicy 3,5
mm, stanowigce gniazdka sprezyn S$rubowych.

Ponizszy rysunek przedstawia rozwiagzanie dosé
pomysloewego przyrzadu wiertniczego umozliwiajgcego
wykonanie zgdanych otworkéw. W korpusie b w ro-
gu jest wykonane wybranie stozkowe do ujecia przed-
miotu a.  Od gory nalozone sg dwie piytki ¢ z tulej-
kami wiertniczymi. Sam przedmiot jest ponadto do-
ciéniety przez érube d z kolnierzem tak uksztaltowa-
nym, aby przez przekrecenie o 1800 mozna bylo swo-
bodnie wlozyé przedmiot. Do przytrzymania przyrza-
du stuzy chwyt e.

4
é

przedmiot

ll-RyM

a — przedmiot

b — korpus przyrzadu z powierzchniami dolnymi
i gérnymi pod 1200

¢ — plytki z tulejkami wiertniczymi

d — §rubka kolnierzowa do zaciskania przedmiotu

e — chwyt do trzymania przyrzadu przy wierceniu.

K. O.
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PRZEGLAD CZASOPISM TECHNICZNYCH

PRZYRZAD DO WYWIJANIA OBRZEZA CZASZY
POLKULISTEJ

W czaszy przedstawionej na rys la ma by¢ wy-
winiete obrzeze w-g rys. 1b. Zazwyczaj nie daje
sie tego dokonaé¢ przy jednym skoku ttocznika prasy.

Q b a1

Rys. la przedmiot z niewywinietym obrzezem
1b przedmiot z wywinietym  obrzezem.

Przyrzad -podany na rys. 2 umozliwia  dokonanie
tego w jednej operacji. W tym celu tlocznik jest
specjalnie skonstruowany. Gléwna czeéciag skladowa
jest szes¢ segmentow E i G (rys. 2), zwigzanych ze
sobg opaskami sprezynowymi D i F. Segmenty te
sg osadzone na czopie B wkreconym w glowice A.
Czop B ma odsadzenie stozkowe. Segmenty sa spy-
chane na’ czopie B ku dolowi przez sprezyne C.

Doina czese przyrzadu sklada sie z plyty podstawo-
wej M, pierscienia wodzacego L i wyrzutnika K z
osadzonymi na niej trzema oparciami H dla czaszy.

Czasze z niewywinietym obrzezem naklada si¢ na
oparcia H i opuszcza tlocznik. Na skutek nacisku ugi-
na sie sprezyna C, segmenty E i G przesuwaja sie
na czopie B i rozwierajg na skutek wsuniecia sig¢ na
stozkowa cze$¢ czopa B. ROéwnoczesnie obrzeze czaszy
wsuwa sie. we wglebienie pierScieniowe (starannie
wypolerowane) w glowicy A. Przy dalszym nacisku
prasy, wskutek czego wyrzutnik 'wraz Z Czaszy prze-
sunie sie do polozenia dolnego (oznaczohego linig
przerywang), zostanie obrzeze wywiniete. Przy powrot-
nym ruchu tlocznika naciska sprezyna C, odpycha
segmenty E i G: wskutek czego $ciggng sie pod dzia-
laniem opaski sprezynowej D, a sprezyna P przesu-
wa przedmiot ku gérze. Gdy tlocznik dostatecznie sie
cofnie, przedmiot opadnie. Reszte wyjasnia Trysunek.

(Werkstatt u. Betrieb)
E. K.

A T
-
|

Rys. 2. Przyrzad do wywijania obrzeza.

A — Glowica — stal narzedziowa hartowana

B — Czop ze stozkowym odsadzeniem — stal na-
rzedziowa hartowana

C — Sprezyna naciskowa — stal sprezynewa

D i F — opaski sprezynowe — stal sprezynowa

E — G — sze$¢ segmentéw (szczek) — stal narze-
dziowa hartowana.

H — oparcia dla czaszy — 0035 ulepszona

J - kotki centrujagce — 0035

K — plyta wyrzutnika — 0035 ulepszona

L — pierScien wodzacy — 0035 ulepszona

M — ptyta podstawowa — 035

N — R — talerzyki sprezynowe — 0035 ulepszona
O — sworzenh — 035

P — sprezyna wyrzutnika — stal sprezynowa

S — nakretka-— 035

T — sworznie wodzace wyrzutnika — 0035 harto-
wana

" U — wkretki — 035.

Z INSTYTUTU NAUKOWEGO ORGANIZACJI I KIEROWNICTWA

Instylat Naukowy Organizacji i Kierownictia
wznowil swa dzialalho$é wiosna 1945 roku Walnym
Zebraniem Czlonkéw i wyborem zarzadu z prezesem
Prof. Dr. Inz. Stanistaiem Bierikomwskim na czele.

Centrala Instytutu miedei sic w Krakowie przy
ul. Sienkiewicza 4. Instytut posiada nastepujace od-

dzialy:
Warszawa. ul. Niemcewicza 9 m. 14.
Gdatisk - Wrzeszez — ul. Sienkiewicza 6/7.

t.6dz — ul. Piotrkowska 37.

Stalym organem Instytutu jest miesiecznik ,,Prze-
glad Organizacji®, ktérego czwarty numer ukazal
si¢ w grudniu ub. T

Oddzial Warszawski pod dyrekeja prof. inz. Zyg-
munta Zbichorskiego prowadzi Wyzsze Studium Nau-
kowe] Organizacji, bedace szkola kierownikéw i od-
powiedzialnych pracownikéw dla przemystu i admi-
nistracji.
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INZ. E. HERZBERG: ,OBRABIARKI I NARZE-
DZIA DO METALI“ Tom III i ostatni. Torua 1939r.

Trzeci tom monografii prof. E. Herzberga obejmuje
nastepujace czeéci: cz. VI Strugarki i narzedzia (147
stron); cz. VII Pily oraz narzedzia i obrabiarki do
przecinania i przebijania (36 stron); cz. VIII Narzedzia
i obrabiarki do wyrobu két zebatych (135 stron); cz.
IX Narzedzia i obrabiarki do wyrobu gwintow (22
strony); cz. X Charakterystyki obrabiarek oraz zasa-
dy ich wykorzystania (69 stron).

Wedlug stow autora w przedmowie: ,celem tej
ksigzki jest tak, jak i poprzednich zaznajomienie czy-
telnika z narzedziami, metodami obroébki i obrabiar-
kami w zakresie, potrzebnym technikowi, majacemu
do czynienia z nowoczesng obréobka metali; nie jest
natomiast zadaniem ksigzki zastapienie norm oraz
instrukcyj, jakie kazda wytwérnia dolacza do dostar-
czonych przez siebie maszyn“. W tym tez duchu zo-
stala utrzymana calo$¢ ksigzki na co sklada sie nie
tylko sama tres¢, lecz yéwniez rysunki.

Uklad ksigzki jest logiczny. Tres¢ ksigzki jest
utrzymana na stosunkowo wysokim poziomie, nie
brak bowiem ani teorii ani dostatecznych dowodéw
rzeczowych i matematycznych. XKazde twierdzenie
jest poparte tymi dowodami, podanymi w “sposéb
przystepny, nie mniej wymagajacy pewnego przygo-
towania matematycznego i znajomosci mechaniki w
zakresie $redniej szkoly technicznej. Sposéb ttuma-
czenia i wyjaéniania poruszonych zagadnien jest po-
dany z wlasciwym autorowi stylem piynnym, nie
wymagajacym specjalnego skupienia uwagi. — Za-
gadnienia poruszone sg wszechstrormie roztrzasane
tak, ze naogét nie wymagaja dodatkowych dociekan.

Tresé poparta jest bardzo licznymi rysunkami (jest
ich w calym tomie — 550) w my$l zasady, ze ,,mowsa
technika jest rysunek®. Rysunki te, to w wiekszosci
schematy, a jako takie najlepiej nadajg sie do ttuma-
czenia zasady dzialania mechanizméw. Schematy sg
bardzo przejrzyste i wyczerpujace.

Jak z ilosci stron poswieconych poszczegdlnym cze-
Sciom ‘wynika, calo§é¢ ujeta. jest bardzo obszernie.
Oczywista jest rzeczg, ze i ta ksiazka ma pewne
usterki. Nie wszystkie bowiem dziaty zostaly opraco-
wane jednakowo wyczerpujaco. Do dzialdéw najle-
piej opracowanych -nalezg cz. VI i cz. VIII, do stab-
szych natomiast cz. VII i IX. Najbardziej pobieznie
zostala opracowana cz. IX o narzedziach do wyrobu
gwintéw. Autor nie podal w tej czesci teorii skrawa-
nia w zakresie proporcjonalnym do dzialéw pozosta-
tych, jakkolwiek na ten temat mozna znalezé bardzo
wiele w literaturze zagranicznej. Inna usterka mniej-
szego kalibru, to mocowanie przedmiotow, ktore zo-
stalo podane w bardzo skromnym zakresie. Oczywi-
stg jest rzecza, ze nie idzie tu o uchwyty specjalne,
lecz ogélnie stosowane w warsztacie. W dziale
obrobki kot zebatych autor pomingt prawie zupelie
dogniatanie i wiérkowanie, jako jedne z metod wy-
gladzania zebéw przed hartowaniem (na miekko),
a spoéréd metod wygtadzania pfzez docieranie po

hartowaniu wspomnial jedynie stownie o metodach
f. Klingelnberg i f. ,Red-Ring®“, 'nie poparlszy ich
odpowiednimi szkicami schematycznymi.

Pomimo jednak tych kilku usterek, ksigzka jest
niezmiernie wartosciowa i wybitnie rozszerza pi-
$miennictwo techniczne, stajac sie do pewnego stop-
nia wzorem, jak nalezy pisa¢ ksigzki. Ksigzky tg mo-
zemy sie szczyci¢, gdyz malo znajdzie sie prac w li-
teraturze zagranicznej o réwnie wartosciowym uje-
ciu 1 bogactwie tresci.

K. O.

POLSKIE CZASOPISMA TECHNICZNE
W CHWILI OBECNEJ

W okresie przedwojennym polska prasa techniczna
obejmowata okolo 50 wydawnictw o réznym zakresie
treci i réznych poziomach naukowych. Czasopisma
te zaspokajaly niemal calkowicie potrzeby polskiego
Swiata technicznego.

‘W okresie okupacji niemieckiej nie ukazywalo sie
oczywiscie zadne czasopismo techniczne, redagowane
przez polskie sify techniczne, a czasopisma techniczne
wydawane pod egida wiladz okupacyjnych stanowily
przedruki artykuléw z czasopism niemieckich i liche
ich przektady na jezyk polski.

Jeszeze w okresie ostatnich zmagan z najezdzca
niemieckim, bo 1 kwietnia 1945 r. ukazat sie pierw-
szy zeszyt ,Przegladu Technicznego“ w Lodzi. W
chwili obecnej czasopismo to ukazuje sie jako dwu-
tygodnik pod egida ,Ogdlnopolskiego Towarzystwa
Technicznego, nakladem Spétdzielni Wydawniczej
,Wydawnictwa Techniczne” pod redakcja inz. Bogu-
mita Hummla. Adres Administracji: E6dz, ul.. Piotr-
kowska 50. Cena egzemplarza 25.— zi

We wrzesniu. ub. roku ukazal sie pierwszy zeszyt
miesiecznika p. n. ,Przeglad Organizacji“, jako organ
Instytutu Naukowego Organizacji i Kierownictwa*
pod redakecja . inz. Wladystawa Skalskiego. Adres Re-
dakeji i Administracji: Krakéw, ul. Sienkiewicza 4.
Prenumerata kwartalna 75.— zt Cena pojedynczego
zeszytu 30.— zl.

" Ponadto naktadem Ministerstwa Komunikacij wy-
chodzi miesiecznik pos$wiecony sprawom komunikacji
kolejowej, drogowe]j, wodnej i powietrznej, p.n. ,,Prze-
glad Komunikacyjny“. Redakcja czasopisma miesci
sie w Warszawie przy ul. Chatubinskiego 4 (pokéj
159), a Administracja w kodzi przy ul. Piotrkowskiej
121 m. 10. Prenumerata podiroczna wynosi zi. 120.—.
7Z innych czasopism technicznych wychodza: ,Naf-
ta®, ,Przeglad Geodezyjny", ,Przeglad Wiokienniczy“

i ,,Przemyst Chemiczny*.

Poczawszy od najblizszego zeszytu w rubryce ,,Cza-
sopisma nadestane” bedziemy zamieszczaé¢ krotkie dys-
pozycje tredci czasopism technicznych, ktérych zakres
zazebia sie z dzialalno$cia rzemiosta i przemystu me-
talowego.

REDAKCJA
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7 PROF. INZ. EDWARD HERZBERG (2.6.1875—5.5.1944)

Prof. Edward Herzberg urodzit sie w Warszawie
dnia 2. czerwca 1875 r. Ukonczyl! gimnazjum Wojcie-
cha Goérskiego w Warszawie i Politechnike w Wied-
niu (1898 r.). Przez pewien okres czasu pracowat jako
inzynier kolejowy w Matopolsce, a nastepnie, idac
za glosem powolania, przenidst sie¢ do szkolnictwa
technicznego. Dziatalnos¢ pedagogiczna oraz praca na
polu piSmiennictwa technicznego miala by¢ treécig
Jego zycia. Przez szereg lat wykiada w Szkole Prze-
mystowej we Lwowie oraz na Politechnice Lwow-
skiej (jednym z Jego uczniéw na Politechnice Lwow-
skiej byl poézniejszy profesor tejze Politechniki —
Kazimierz Bartel). Nastepnie prowadzi Wydzial me-
chaniczny Wyzszej Szkoly Przemystowej w Krako-
wie. W 1919 r. obejmuje stanowisko wizytatora szkot
zawodowych Okregu Szkolnego Wilenskiego. W 1920
r. bezposrednio po przejeciu Pomorza przez Wiadze
Polskie organizuje Panstw. Szkole Budowy Maszyn
w Grudzigdzu, ktérg prowadzi do 1935 r., po czym
przechodzi na emeryture i osiada w Toruniu, Rowno-
legle z obowigzkami dyrektora szkoly pelni funkcje
wizytatora szkél zawodowych Okregli Pomorskiego.

W 1939 r. wyjezdza na urlop do Truskawca, gdzie
zastaje Go wojna. Wraca do Warszawy i przeiywa
oblezenie stolicy. Nie moggc wréci¢ do Torunia, gdzie
pozostawit dorobek calego swego zycia, osiedla .sie
w Warszawie, borykajac sie ciezko z losem. Brak
$rodkéw do zycia 1 pogarszajacy sie stan zdrowia
nie lamiag hartu Jego ducha. W okresie okupacji nie-
tylko bierze udzial w tajnym nauczaniu, lecz przy-
gotowuje do druku nowe wydania swoich prac. Z
wiosng 1944 r. zapada ciezko ma zdrowiu i umiera
po operacji. dnia 5 maja 1944 r.

Dziatalno$¢ prof. Herzberga rozwijala sie w kilku
kierunkach, majacych jedno wspélne zrédlo w uko-
chaniu obranej przez siebie dziedziny wiedzy i checi
dzielenia si¢ swym do$wiadczeniem z jak najszer-
szym gronem ucznidow.

Jako profesor wychowal cate pokolenia technikow,
ktérzy dobrze zapisali sie w dziejach polskiego prze-
mystu. Jako dyrektor i wizytator szkoél polozyt nie-

mate zastugi w organizacji naszego szkolnictwa za-
wodowego. Jako pisarz o szerokiej skali zaintereso-
wan technicznych i gruntownym opanowaniu poru-
szanych zagadnien zajgl jedno z pilerwszych miejsc
w polskim pismiennictwie technicznym.

Za caloksztalt dzialalno$ci na polu organizacji
szkolnictwa zawodowego oraz pismiennictwa techni-
cznego Zmarty byl odznaczony Oficerskim Krzyzem
Polonia Restituta.

Prace prof. Herzberga obejmujg szereg artykuléw
w czasopismach technicznych, poswigconych obrébce.
mechanicznej i organizacji szkolnictwa zawodowego,
oraz nastepujace wydawnictwa ksigzkowe:

,O mechanizmach maszyn narzedziowych® (1908—
1910). ,

,»Zarys technologii metali“ Tom I (1916 r.) i Tom II
(1920 r.).

,Obrabiarki do metali“ Lwoéw, 1917 r.

»Zarys technologii drewna® (1921 r.).

»Zarys wiadomosci o metalach® (wyd. 1. 1929 r.;
wyd. 2. 1936 r.).

,,Obrabiarki i narzedzia do metali“ Tom I (1929 r.),
Tom II (1932 r.). Tom III (1939 r.).

Ksiazki prof. Herzberga odznaczaja sig logicznym
ukladem tresci, przystepnosciag i jasno$cia wykladu,
oraz starannym doborem slownictwa technicznego,
idgcym w parze z czysto$cia stylu. Umilowanie i
gruntowna znajomo$¢ jezyka ojczystego sprawila, iz
wiele wyrazow technicznych, wprowadzonych przez
Niego (m. in. stowo ,obrabiarka“, zastepujace zapozy-
czong z niemieckiego nazwe ,maszyna narzedziowa®)
zdobylo prawo obywatelstwa w polskim stownictwie
technicznym.

Poza zaletami umystu prof. Edward Herzberg odzna-
czal sie niezwyklymi przymiotami charakteru i serca.
Nieztomny i prawy w swej postawie duchowej,
skromny w ocenie swych zashig i promieniujacy do--
brocig i lagodno$cig, byt wzorem dobrego obywatela
i dobrego Polaka. Swym pracowitym i pelnym trudu
zywotem dobrze przystuzyl sie Ojczyznie!

WZNOWIENIE DZIALALNOéCi TOWARZYSTWA KURSOW TECHNICZNYCH

Towarzystwo Kurséw Technicznych w Warszawie,
prowadzace od 35 lat Wieczorowe Kursy Techniczne
oraz owocng dziatalno$¢é wydawnicza, rozpoczelo w
ubieglym roku swa dziatalno§é. .

Po $mierci prezesa Towarzystwa prof. Mieczystawa
Pozaryskiego 1 dyrektora kurséw inz. Anfoniego Kre-
czyniskiego, misje powolania do zycia Towarzystwa
otrzymat prof. inz. Ludwik Uzarowicz, dyrektor Pan-
stwowej Wyzsze] SzZkoly Budowy Maszyn i Elektro-
techniki im. H. Wawelberga i S. Rotwanda, a stano-
wisko dyrektora kurséw TKT objgt inz.-mech.
A. T. Troskolarnski.

Dzialalno$¢ TKT rozpoczela si¢ od reformy studiéw,
polegajacej na zmianie dawnych 2-letnich Kurséw
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Budowy Maszyn i Elektrotechniki na 3-letnie Kursy
Mechaniki Warsztatowej i Elektrotechniki, utrzymane
na poziomie licealnym. Dla kandydatéw nie posia-

‘dajacych odpowiedniego przygotowania teoretycznego,

utworzono kurs wstepny, o poziomie i zakresie nauki,
odpowiadajacym gimnazjum mechanicznemu. Rezyg-
nujgc z wszechstronnego i silg rzeczy powierzchow-
nego szkolenia stuchaczy, glowny nacisk polozono na
przedmioty, zwigzane z technika wykonania warszta-
towego, a wiec na obrdébke skrawajaca i plastyczng -
metali, wykrojnictwo, obrobke cieplng metali oraz
konstrukcje przyrzadéw, narzedzi i sprawdzianéw.
A zatym kosztem  przedmiotéw mniej potrzebnych
technikowi pogltebiono wiadomosci z -zakresu mecha-




niki warsztatowej, co znalazto swodj wyraz w zmia-
nie nazwy . kurséw. Trzyletni program nauczania
przewiduje oprécz wyktadéw z przedmiotéw teorety-
cznych i technicznych szereg éwiczen warsztatowych
z zakresu kowalstwa, Slusarstwa, stolarstwa, modelar-
stwa, formierstwa, spawalnictwa, obrébki skrawaja-
cej metali, obrdobki cieplnej metali, pomiaréw warszta-
towych i badania obrabiarek, ¢wiczenia konstrukeyj-
ne z czeéci maszyn oraz przyrzad6éw, narzedzi i spraw-
dzianéw. Program nauki zostal zatwierdzony przez
Kuratorium Okregu Szkolnego Warszawskiego, co
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umozliwi absolwentom kurséow uzyskanie tytutu:
technika - mechanika, wzglednie technika - elektryka
i wstep do wyzszych zaktaddéw naukowych.

Wyktady i éwiczenia odbywajg sie w gmachu Wyz-
szej Szkoly Budowy Maszyn i Elektrotechniki im. H.
Wawelberga i S. Rotwanda przy ul. Boboli 14.

Naplyw kandydatéw na powyzsze Kursy przekro-
czyt znacznie ilodci przewidywane, a zapal do nauki
i atmosfera pracy budzi jak najlepsze nadzieje na
przysztosé.

ATT.

ZJAZD KIEROWNIKOW REFERATOW BEZPIECZENSTWA PRACY
w Katowicach (30 i 31.X.1945 r.)

W dniach 30 i 31 pazdziernika 1945 r. odbyl sie w
Katowicach,‘zwolany przez Ministerstwo Przemysiu
Zjazd inzynierow i kierownikow
referatéw bezpieczenstwa pracy
w zakladach wytworczych, zjednoczeniach przemy-
stowych i centralnych zarzadach przemystowych, ma-
jagcy na celu zorganizowanie bezpieczenstwa i1 hy-
gieny pracy w zakladach wytworczych.

Zagadnienie bezpieczenstwa pracy w zakltadach
przemyslowych i rzemie$lniczych nabiera w obecnej
chwili specjalnego znaczenia. W przewazajacej wiek-
szo$ci do pracy w fabrykach staje robotnik, wycien-
czony fizycznie i nerwowo kilkulethia wojng, poby-
tem w niemieckich obozach pracy i obozach koncen-
tracyjnych, przygnebiony niejednokrotnie
wéréd najblizszej -rodziny i zmeczony walkg o byt.
Robotaik ten musi wytezaé swe sily, bo tego wymaga
konieczno§é odbudowy naszej gospodarki narodowej
w mozliwie najkrotszym czasie. Ponadto w niekto-
rych fabrykach blisko polowe zatrudnionego perso-
nelu stanowi element, nie znajgcy warunkéw pracy
w danej galezi przemystu. Jak statystyka wykazuje,
robotnicy nie zaznajomieni w sposéb dostateczny =z
metodami i tokiem produkcji maja najwiecej wypad-
kéw nigszczeéliwych przy pracy, jezeli nie sg u$wia-
domieni o niebezpieczenstwach im grozacych. Ze
wzgledu na ogromne straty w ludziach, Jakle ponie-
$liSmy na skutek zbrodniczej dzialalnosci okupanta,
nie mozemy dopusci¢ do tego, by choé¢ jeden robotnik
zostal Zmarnowany przez nieodpowiednie warunki
zdrowotne przy pracy lub brak oston przy maszynach,
lub tez przez nieznajomo$é przepiséw bezpieczeristwa
pracy.

W toku dwudniowych obrad i dyskusyj Zjazd
uchwalit szereg wnioskéw, z ktérych najwazniejsze
przytaczamy:

We wszystkich zakladach wytworezych powinna
byé podjeta stata i systematyczna akcja uswiadamia-
jaca w zakresie bezpieczenstwa i hygieny pracy.
W akcji tej powinni wziaé udzial nietylko referenci
bezpieczenistwa pracy, lecz i wszyscy inzynierowie,
technicy, mistrzowie i rzemieslnicy, zaznaJormem z da-
na galezia wytworczobei.

Organizacja i urzadzenie warsztatéw powinno by¢
przeprowadzane pod hastem

»Praca bezpieczna — to praca wydajnal“,

Pomiedzy wydajnoscia pracy a organizacjg i sta-

stratami .

nem bezpieczenstwa zachodzi bowiem Scisty zwigzek,
poniewaz nieszcze$liwe wypadki hamujg tok pracy
i obnizajg sprawno$é¢ wytworcza zakladu. Dlatego tez
struktura przemyslowa powinna obejmowaé komorki
bezpieczefistwa i hygieny pracy na wszystkich szcze-
blach organizacyjnych.

Zagadnienie bezpieczenstwa i hygieny pracy nalezy
uwazaé za czynnik réwnorzedny z planowaniem pro-
dukcji i organizacja pracy.

‘Przeznaczanie do prac niebezpiecznych lub szkodli-
wych dla zdrowia, powinno by¢ uzaleznione od orze-
czenia lekarza fabrycznego.

Podkreslono konieczno$é wydania urzedowych prze-
piséw bezpieczenstwa pracy, okreslajgcych minimum
z3dan ze strony wiadz inspekcyjnych.

Zwrbécono uwage, iz wtloczenie nauki o bezpieczen-
stwie pracy w ramy wykladéw naukowej organizacji
przedsiebiorstw, odbija sie ujemnie na wynikach
ochrony pracy. Zaréwno na politechnikach, jak i w
szkotach zawodowych . powinny byé prowadzone
oddzielne wyktady z zakresu bezpieczenstwa i hy-
gieny pracy.

Zjazd w Katowicach zwrécil sie do ogdétu pracow-
nikéw przemystowych o jak najsilniejszy udzial w
akcji uswiadamiajacej w zakresie bezpieczenstwa i
hygieny - pracy, a w szczegdlno$ci .0 zorganizowanie
na terenie poszczegdlnych zakladow k 6t b e z-
pieczenstwa pracy, do ktérych nale-
zeliby nietylko kierownicy produkeji i referenci bez-
pieczenstwa pracy, lecz réwniez czlonkowie rad za-

" ktadowych, mistrzowie, przodownicy, .ustawiacze ma-

szyn i wszyscy robotnicy, interesujgcy sie zagadnie-
niem bezpieczenstwa pracy. Jedynie przez stale pro-
pagowanie idei bezpieczenstwa pracy w codziennym
zyciu warsztatowym zdolamy zapobiec nieszcze$liwym
wypadkom.

Zjazd posiada tym wieksze znaczenie, iz odbyl sie
na terenie naszego zaglebia przemyslowego, gdzie
sprawa nalezytego zorganizowania akcji bezpieczen-
stwa pracy odgrywa doniosta role gospodarcza i spo-
leczng, a zarazem gdzie istnieje najwieksze pole do
realizacji uchwal, powzietych na Zjezdzie.

W czasie Zjazdu odbyla sie wycieczka do Huty
Pokéj w Nowym Bytomiu, gdzie uczestnicy zaznajo-
mili si¢ z metodami i wynikami walki z wypadkami,
stosowanymi na terenie tej Huty.

Inz. P. Podgérski
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APEL REDAKCJI CZASOPISMA ,MECHANIK®

Redakcja czasopisma ,Mechanik" zwraca Lisowski Aleksander, inz.-mech.
sie do ogotu czytelnikéw z gorgcym apelem Narecki Zdzislaw, technik-mechanik
o podanie wiadomesci o losach ponizej wy- Nastula Leon, mistrz wzorcarski
szczegblnionych wspolpracownikéw i sympa- Obrebski Jan, inz.-mech.

Olpinski Tadeusz, inz.-mech.

tykow czasopisma:
Ostapowicz Eugeniusz

Bissaga Teofil, dr Panko Zenon, technik

Buksinski Tadeusz, technolog-mechanik Pasternak Wladyslaw, inz.-mech.

Drachal Stanistaw Pluzanski Jan

Draszawa Wladyslaw, tokarz Przybylek Florian, technik

Dreszer Stanislaw, inz.-mech. Przystojecki Tadeusz, technik samochodowy
Dworski Jan, inz.-mech. Purski Stanistaw, inz.-mech.

Eski Mieczyslaw, tokarz Rduttowski Pawel, inz.-mech.-

Futerski Jozef, fokarz Rosner Karol, inz.-chem.

Gabel Edmund, tokarz  Rumel \Tadeusz, inz.-mech.

Gill Jan, mistrz s$lusarsko-lotniczy Siluszek Mikolaj

Golebiowski Ludwik, slusarz Soinski Kazimierz

Hausler Arno Tadeusz, mistrz Slusarsko-maszynowy Sucholot Pawel

Jabloniski Ryszard, mistrz szlifierski Szrejder Jozef, technik kalkulator

Kawecki Edward, technik-mechanik Tomaszewski Aleksander, technik pomiarowy
Klebowski "Zenobiusz, inz.-mech. Tracz Hieronim, technik-mechanik

Krél Jan, inz.-mech. Wanecki Edmund, tokarz mechanik

Kruk Mieczystaw, technik Witte Alfred, inz.-mech,

Krzywoblocki Jozef, mistrz monterski Wojenski Jan

Lamowski Marian, technik Wojtyla Alfred, inz.-met.

Lessmann Bolestaw, inz. Zehnal Franciszek.
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