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W 60 rocznice

Dnia 18 kwietnia Narod Polski obchodzi 60-le-
cie urodzin swego Pierwszego Obywatela, Pre-
zydenta Rzeczypospolitej Polskiej, Przewodniczq-
cego Polskiej Zjednoczonej Partii Robotniczej
dtugoletniego kierownika i nauczyciela klasy
robotniczej — Tow. Bolestawa Bieruta.

Z nazwiskiem Tow. Bieruta wigze sig ostatnie
40-lecie zmagan polskiej klasy robotniczej o wy-
zwolenie spoteczne i narodowe.

Z nazwiskiem Tow. Bieruta wigze sig okres
walki poiskiej klasy robotniczej z . krwawym
terrorem  faszystowskiego okupanta, walki
oreznej i politycznej, walki o zjednoczenie de-
mokratycznych ludowych mas narodu polskiego.

Z nazwiskiem Tow. Bieruta wiqgze sig¢ okres
odbudowy gospodarczej ze zniszczeri wojennych,
okres leczenia ran zadanych przez zbirow hitle-
rowskich, okres budownictwa podstaw socjaliz-
mu, wspaniatego, nie notowanego dotychczas
rozwoju naszej gospodarki narodowej, odbudowy
Warszawy, budowy Nowej Huty, Nowych Tych,
i setek innych wielkich zaktadow przemyslowych,
osiedli robotniczych, szkét, doméw kultury.

Z nazwiskiem Tow. Bieruta wigze sie cemen-
towanie frontu narodowego, frontu wszystkich
patriotycznych sit narodowych w walce o wyko-
nanie zadari Planu 6-letniego, w walce o utrwale-
nie naszej suwerennosci, w walce o utrwalenie
pokoju Swiatowego.

Rocznica 60-lecia urodzin Tow. Bieruta jest
Swietem calego narodu; stala si¢ ona czynnikiem
mobilizujgcym polskie masy pracujgce do no-
wych, zwigkszonych wysitkow dla przyspieszenia
zadar wynikajgcych z planéw gospodarczych, do
oywienia naszego zycia we wszystkich dziedzi-
nach, do zespolenia sit narodu wokét awangardy
mas pracujgcych  Polskiej Zjednoczonej Partii
Robotniczej.

Naréd Polski z wiarq, w mysl wskazari swego
Nauczyciela, kroczy po drodze wielkich wysitkéw
budownictwa i w sposob socjalistyczny czci
dzieri urodzin swego Pierwszego Obywatela.

Na rzucone przez ,Pafawag® hasto uczczenia
wzmozonym wysitkiem rocznicy urodzin Tow.
Bieruta i Swigta 1-Maja, poptynely setki tysiecy
zobowigzan, obejmujgc juz nie tylko, jak prze-
waznie mialo to dotychczas miejsce, robotnikéw
i pracownikéw uspolecznionej gospodarki.

Do apelu stangt caly narod. Szerokim frontem
sktada zobowiqzania i przystepuje do wspéiza-
wodnictwa wiesS polska, parfstwowe gospodar-
stwa rolne, spoldzielnie produkcyjne i indywi-
dualni gospodarze, obok robotnika stangt polski
naukowiec, obok chiopa artysta i literat, obok
ojea czy matki sklada zobowigzanie wzmozenia
wysitkow dziecko w szkole czy student na wyz-
szej uczelni.

Masowy naptyw zobowiqzar to nie tylko wyraz
uznania dla Prezydenta Bieruta, to jednoczesnie
dowdd, Ze nowy socjalistyczny stosunek do pracy
obejmuje coraz to szersze masy narodu, Ze linia
polityczna Partii i Rzqdu, ktérej uosobieniem
i duchowym inicjatorem jest Prezydent Bierut,
znajduje petne uznanie w spoleczefistwie, Ze
wzrasta jednos¢ dziatania narodu wokot wiel-
kich zadan jakie stojg przed naszym pokoleniem.

Postawa spoteczeristwa potwierdza, Ze obrana
droga walki, poprzez prace, o lepsze jutro, jest
drogg stuszng i jedyng. Entuzjazm mas pracujg-
cych, szacunek, uznanie i mitos¢ do swego Przy-
wodcy — to jednoczesnie nagroda za jego twor-
cze, petne znoju, trudu i poSwiecenia 2ycie
i walke w imige dobra cztowieka pracy, w imie
wyzwolenia narodu, w imie utrwalenia naszej nie-
podlegtosci i suwerennoSci, w imig ulfrwalenia
pokoju w Swiecie.



Walczymy o mobilizujgce normy zuzycia

Cechq charakterystyczng gospodarki socjali-
stycznej jest systematyczna walka o oszczednosc
i obnizanie kosztow produkcji. Jedng z podstawo-
wych zasad socjalistycznej gospodarki jest state
przestrzeganie Ssystemu oszczednosci, ktéry jak
mowiqg Stalin i Kujbyszew w liscie ,,0 walce
o system oszczedzania“ nie moze byc rozpatry-
wany jako krotkotrwata akcja... walka o system
oszczedzania powinna stac sig sprawg wszyst-

kich organéw gospodarczych... wszystkich pracu-

jgcych w jednostkach gospodarczych®.

System oszczedzariia ma za zadanie usuwanie
wszelkich objawdw marnotrawstwa i rozrzutnos-
ci, ma za zadanie wyzwolenie wszelkich rezerw
tkwigcych w gospodarce, a przez to wzmozenie
dynamiki rozwoju gospodarki narodowej. W skali
gospodarki paristwowej poczesne miejsce w walce
0 zwigkszenie oszczednosci zajmuje walka o naj-
bardziej racjonalne i najbardziej ekonomiczne
wykorzystanie surowcéw i innych ~ materiatéw
podstawowych oraz materiatéw ruchu i obstugi.
W pomysinym wykonaniu tego zadania decydu-
jgce znaczenie posiada zagadnienie normowania
zuzycia materiatow. Normowanie w zakresie ma-
lerialow ma za zadanie ustalenie niezbednych
ilosci materiaiu na jednostke produkcji, ‘a to
przede wszystkim przez ustalenie technicznych
norm zuzycia. ,Bez norm technicznych — uczy
Stalin — planowa gospodarka jest niemozliwa.

Normy zuzycia umoziiwiajg opracowanie real- *

nych planéw zuzycia, ustalenie naktadéw finan-
sowych i kosztow wlasnych, wprowadzenie socja-
listycznej ‘organizacji pracy, $cistej kontroli
gospodarki. Normy zuZycia sq zatem jednym
z podstawowych elementéw w pracy stuzby za-
opatrzenia i stuzby technicznej stanowig podstawe
do wprowadzenia racjonalnej gospodarki mate-
riatowej w przedsiebiorstwie, gwarantujg zacho-
wanie rownowagi poszczegolnych czesci planu,
zabezpieczajq i ulatwiajg wykonanie planéw
produkcyjnych.

Zadanie opracowania - norm zuzycia przez
jednostki gospodarki uspotecznionej stawiane
bylo przed naszq gospodarkq w poprzednich la-
tach, a zwlaszcza w roku 1951. Dotychczasowe
wyniki na tym odcinku, dajgce wprawdzie pewne
osiggnigecia w poszczegblnych przedsiebiorstwach
czy nawet przemystach, sq jednak w skali pan-
stwowej wyrainie niedostateczne. Zagadnienie
znaczenia norm zuzycia nie zostalo docenione
w petnym stopniu przez nasz aparat gospodarczy,
nie stato jako zagadnienie troski zalég zaktadéw
przemyslowych, nie nadano mu politycznie mo-
bilizujgcego charakteru.

Do zasadniczych brakéw przy opracowywaniu
norm nalezy zaliczyc: :

a) formalne, w wielu przypadkach, potrakfowa-
nie zagadnienia norm zuzycia;

'b) niedo$¢ bojowe wykonywanie pracy; normy
opracowane na zaktadach nie zawsze posia-
daly charakter norm progresywnych, mobili-
zujgcych, obiektywnie uzasadnionych;
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c) brak Scistego wspéidziatania aparatu zaopa-
trzenia i aparatu technicznego przy opraco-
wywaniu norn;

d) niedo$¢ Sciste ustalanie odniesienia, a @ kon-
sekwencji wadliwe, a nawet bezuzyteczne
z punktu widzenia analizy opracowanie norm
grupowych, na szczeblach wyzszych;

e) nieprzestrzeganie w praktyce ustalonych norm
i nieustalenie podstaw umozliwiajacych nale-
2yt kontrole zuZycia na jednostke produkcji.

Biorge pod uwage powyzsze stwierdzié nalezy,
Ze tak wazne z punkiu gospodarczego zagadnie-
nie nie zostato rozwigzane w. sposob nalezyty,
dajgcy gwarancje osiggniecia bezspornie mozli-
wych oszczednosci, nie zabezpieczylismy  sie
przed marnotrawstwem na odcinku gospodarki
materiatowej, nie we. wszystkich jednostkach
zorganizowano prace w tym zakresie tak, by
dalszy jej rozwdj zapewnit usuniecie istniejgcych
brakéw i niedociggniec.

Publikcwane w niniejszym numerze zarzqdze-
nie Przewodniczgcegd P.K-P.G. w sprawie opra-
cowania norm zuzycia materialéw (zarz. nr 85
z dnia 20 marca 52 r.), naklada na jednostki
gospodarki uspotecznionej obowigzek opracowa-
nia norm na rok 1953.

Przystepujqc do wykonania cytowanego zarzg-
dzenia nalezy:

a) zrewidowac istniejgce' normy, nadaé im
mobilizujgcy, lecz zawsze realny, progresywny
charakter; A

b) zapewnic by normy w petni uwzglednialy
wplyw usprawnien organizacyjnych w tech-
nologicznych procesach produkcji, zmian spo-
wodowanych wejsciem do ruchu nowoczes-
nych agregatéw z inwestyciji, poprawy stanu
technicznego zaktadow w wyniku przeprowa-
dzenia  kapitalnych remontéw, osiggniec
racjonalizatoréw i nowatoréw na odcinku
oszczednosci materiaiéw, dodatniego wplywu
podniesienia kwalifikacji zawodowych robot-
nikéw jak réwniez podniesienia ich Swiado-
mosci politycznej, a przez to i wzrostu po-
szanowania spotecznej wlasnosci;

¢) zwigkszyc ilos¢ materiatéw objetych normo-
waniem zuzycia, jak réowniez ilos¢ norm tech-
nicznych zmniejszajgc ilos¢ statystycznych
norm zuzycia;

d) przyjec generalnie zasade, e grupowe normy
wynikajg z indywidualnych norm zaktadu
i $cisle sig na nich opierajg;

e) ustalic system sprawozdawczosci w takiej
formie i .zgrupowaniu by jej analiza pozwa-
lata na Sciste kontrolowanie planowych zadar
jednostek gospodarczych.

Wzrost zadan planowych w naszej gospodarce
wymaga -peinej mobilizacji wszelkich rezerw,
dotyczy to w réwnej mierze zagadnier gospodarki
materiatowej. Wiemy dobrze jak zasoby materia-
lowe limitujq wielokrotnie tempo rozbudowy
naszego przemystu, od kiérego to rozwoju zalezy
socjalizacja naszego Zycia, utrwalenie naszej



suwerennosci, podniesienie stopy 2yciowej oby-
wateli.

Kazdy procent oszczedno$ci na odcinku zu-
2ycia materialéw, to milionowe sumy, to nowe
fabryki, domy robotnicze, nowe urzqdzenia
socjalne, nowe zaktady lecznicze budowane
z my$lg o czlowieku i dla cztowieka pracy.

EDWARD CICHECKI

Kazdy wysitek na tym odcinku, kazde nowe
osiggniecie to wkiad w nasze budownictwo, to
obowiqzek polityczny i moralny w naszej pracy.

Walka o stuszne, progresywne normy zuzycia
to przyspieszenie naszego postgpu gospodarcze-
go i technicznego, to przyspieszenie marszu do
socjalizmu.

Metody planowania i koniroli zuzycia surowcéw widkienniczych
(c. d.)

IT.
Przemyst bawelniany

Racjonalna gospodarka surowcowa w prze-

my$le bawelnianym jest nie do pomyS$lenia bez

normowania zuzycia bawelny, widkna cietego
i przedzy oraz bez kontroli wykonania ustalo-
nych norm zuzycia i planéw zuzycia. Aktyw tech-
niczny przedsigbiorstw przemystu bawelnianego,
dyrekcje przedsigbiorstw, aktyw techniczny i dy-
rekcja Centralnego Zarzadu oraz stuzba zaopa-
trzenia na wszystkich szczeblach winny nieprzer-
wanie wplywaé na ksztaltowanie sig¢ trzech pod-
stawowych wielko$ci decydujgcych o oszczedno-
Sci surowcdéw. Do wielkoscei tych nalezg:

a) wysoko$¢ zuzycia surowcow na produkeje

przedzy

b) wysoko$¢ zuzycia przedzy na produkcje
tkanin

¢) wysoko$é zuzycia suroweéw na produkeje
tkanin.

Poza ustaleriiem i kontrolg wykonania powyz-
szych wielkoSci nalezy w ramach kazdej z nich,
czynic¢ szczegolowe obserwacje zuzycia poszcze-
gblnych klas i gatunkéw surowca, rodzajéw prze-
dzy, obserwowac procentowy udzial surowcéw
wysokocennych i niskocennych w calym two-
tworzywie surowcowym oraz obserwowac ilo$¢
odpadkow i strat w kfaidej fazie produkcji i ogo-
tem w calym procesie.

‘Realno$¢ tych obserwacji uzalezniona jest od
zaprowadzenia i rygorystycznego przestrzega-
nia systemu wagowego rozliczania surowca
w produkeji, co poza tym pozwoli réowniez na
obserwowanie prawidlowosci przebiegu procesu
technologicznego. ;

Nie moga istnie¢ notowane dotychczas
w przemysle bawelnianym wypadki njerejestro-
wania wagi zwrotéw na przedzalni (zle zwoje,
zerwana tasma), pobierania surowcow, ,,na.oko®,
mierzenia odpadkéw na worki lub skrzynki, mie-
szania odpadkow, niewazenia osndéw, niewa-
zenia produkeji tkalni itp. Wszystko to wprowa-
dza chaos do organizacji produkeji, nie pozwala
na ujawnienie martnotrawstwa lub wynikéw
oszczgdnosmowych i utrudnia orientacje w gospo-
darce surowcowe;.

Kazdy ruch surowca lub przedzy w procesie
produkcyjnym musi podlega¢ rejestrowaniu
w ksigzkach produkcyjnych wg wagi, kazda ilos¢
odpadkéw musi by¢ zwazona i zarejestrowana wg
wagi, rodzajow i miejsc powstawania.

Podany ponizej ramowy sposéb planowania
i kontroli zuzycia surowcow i przedzy, charak-
terystyczny dla przemysiu bawelnianego, moze
by¢ w niektérych fragmentach zastosowany
i w innych przemystach widkienniczych. Dotyczy
to zwlaszcza tkalni, jak réwniez sposobu bez-
posredniego obliczania zuzycia surowcéw na
produkcje tkanin.

1. PRZEDZALNIE
Normowanie zuzycia

System kontroli zuzycia surowcéw w przedzalni
cienkoprzednej i $rednioprzednej winien uwzgle-

.dnia¢ wazenie przychodu surowca oraz rejestro-

wanie wagi produktu wyjsciowego i wszelkiego

rodzaju odpadkow w nastepujacych fazach
produkeji:

. e I
Oddzial:

rozluzniajaco- bawelna, textra, | zwdj
‘trzepiacy odpadki

zgrzeblarki ZW0] tasSma
czesarki tasma tasma
ciggarki tasma tasma
wrzeciennice tasma niedoprzet
samoprzesnice niedoprzed przedza

Sprowadzajgc do przedzalni miesieczny plan
produkcji przedzy naleiy rownoczesnie spro-
wadzi¢ tam plan zuzycia surowcow opraco-
wany na podstawie 1ndyw1dualnyuh norm zuzycia
i uwzglgdmajqcy ilosci i rodzaje planowanych od-
padkow i strat dla wszystkich wyzej wyszczegol-
nionych miejsc produkcyjnych. Szczeodtowo opra-
cowane normy zuzycia zawierajace w sobie dy-
rektywy zuzycia kazdego rodzaju surowca winny
by¢ integralng czescig planu zuzycia.

Doprowadzenie do kazdego oddzialu produk-
cyjnego planu zuzycia réwnocze$nie z planem
produkeji przedzy bedzie niczym innym jak
znormowaniem zuzycia surowcow.

Plan zuzycia surowcéw na produkcje przedzy
bawelnianej winien zawiera¢:

— sktad mieszanki surowcéw w cyfrach abso-

lutnych i procentach dla kazdego rodzaju
przedzy i ogodtem,;
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— indywidualne normy zuzycia oraz norme
grupowy, jako $redniowazong norm indywi-
dualnych;

— rodzaje, procenty i ilodci odpadkéw we
wszystkich etapach produkeyjnych oraz gru-
powa klasyfikacje odpadkéw pod wzgledem
ich przydatno$ci;

— wysokos¢ strat w poszczegdlnych etapach
i ogdlem;

— plan produkeji poszczegdlnych rodzajow
przedzy i ogdélem;

— wskazniki uzysku i wykorzystania surowca.

Ze wzgledu na dlugos¢ cyklu produkeyjnego
w przgdzalniach cienko i S$rednioprzednych za-
rowno plan zuzycia surowcéw, jak i zawarte
w nim normy zuzycia winny sklada¢ si¢ z dwéch
czeSci: czeSci szczegolowej i czeSci zbiorczej.
Czes¢ szczegolowa zawiera elementy pierwiast-
kowe konieczne dla normowania zuzycia SUrow-
ca w kazdej fazie produkcyjnej, czg$¢ zbiorcza
(syntetyczna) jest uogdlnieniem czeSci szczego-
towej, potrzebna dla ogélnej analizy zuzycia su-
rowcow oraz sprawnego i szybkiego planowania
wstepnégo.

Przy planowaniu zuzycia surowcow mna pro-
dukcje przedzy bawelnianej nalezy uwzgledniac
2 rodzaje wskaznikow okre$lajgcych zuzycie na
jednostke.

Pierwszy z nich to norma zuzycia surowca
wyjsciowego, czyli % uzysku przedzy z mieszan-
ki surowca skladajgcej si¢ z réznych gatunkéw
bawelny oraz pewnej ilo$ci odpadkéw zwrotnych.

Ze wzgledu jednak na to, ze po wyprodukowa-
niu pewnej ilosci przedzy otrzymamy znéw pew-
ng -ilo$¢ odpadkéw zwrotnych, ktére jako warto-
Sciowy surowiec wprowadzimy do nastepnej par-
tii mieszanki — nalezy uwzgledni¢ drugi wskaz-
nik — tzw. wskaznik wykorzystania surowca,
ktéry bedzie wyzszy od % uzysku surowca z mie-
szanki o wielkos¢ odpadkéw wracajacych jako
wtérny surowiec. Wskaznik ten bedzie wykazy-
wal stosunek procentowy ilo$ci otrzymanej prze-
dzy bawelnianej do zuzycia czystej bawelny bez
odpadkéw i posluzy nam do planowania zuzycia
surowca pierwotnego. Wezmy przykladowo mie-
szanke o nastepujgcym sktadzie:

bawelna ,,a“ — 3.000 kg

» »b“ — 6.500 kg
odpadki — 500 kg
razem 10.000 kg

. Z mieszanki tej wyprodukujemy na przyktad
8.500 kg przedzy, czyli uzysk (norma) wynosi
859 . Jednak poza 8.500 kg przedzy otrzymamy
rowniez ok. 500 kg odpadkéw nadajacych sie do
powtérnego przerobu w nastepnej mieszance.
Jest to 59 surowca zwrotnego (wtdrnego), kto-
ry zostanie powtérnie wykorzystany na produk
cj¢ przedzy. Procent uzysku przedzy z mieszan-
ki — 85% powxgkszony o procent odpadkéw
zwrotnych — 5% 1 otrzymujemy wskaznik wy-
korzystania surowca — 909%. Tym wskaznikiem
bedziemy sie poslugiwaé przy planowaniu zuzy-
cia czystej bawelny. Oznacza on, Ze pomimo iz
norma zuzycia wynosi 85% — to w pewnym za-
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mknietym okresie czasu mozemy w kazdych 100
kg bawelny przez odpowiednie manipulowanie
odpadkami zwrotnymi otrzymac 90 kg przedzy.

W rozdziale poprzednim postawiono warunek
uwzgledniania pozycji odpadkéw przednych jako
statego elementu jak najwiekszej ilosci miesza-
nek surowcowych. Z tych tez wzgledéw plan zu-
zycia surowcow dla przedzalni sporzadzony na
okres miesigca czy kwartalu winien umiejetnie
bilansowa¢ produkcje odpadkéw i ich zuzycie.
Do zuzycia nalezy planowaé taka mniej wiecej
ilos¢ odpadkéw jaka powstanie w danym okresie.
Bedzie to zalozeniem racjonalnego wykorzysta-
nia surowca, nie stworzy zbednych rema-
nentéw odpadkéw, badz tez nie spowoduje ko-
niecznosci sprowadzania odpadkéw z zewnatrz.
Kazda przedzalnia angielska winna wykorzysty-
wac wiasne odpadki, we wtasnych mieszankach.
Nie dotyczy to naturalnie edpadkow zakwalifiko-
wanych dla przedzaln odpadkowych.

Tablica 1 zawiera przyktadowo opracowang
cze$¢ szczegdlowa planu zuzycia surowcow dla
przedzalni Srednioprzednej. Zastrzega sie, iz wy-
kazane w niej procenty odpadkow i uzyskéw po-
dane zostaly tylko orientacyjnie i na pewno fa-
chowcy znajda pewne nieuzasadnione technolo-
gicznie dysproporcje. Nie podwazy to jednak sa-
mej metody normowania zuzycia. Rozmyslnie za-
stosowano przykltad dla przedzy czysto bawelnia-
nej jako trudniejszy; w podobny sposéb mozna
opracowa plan zuzycia dla przedzy z widkna
cietego.

Cze$¢ szczegolowa planit zuzycia, ktorg nale--
zy wprowadzi¢ do danego oddziatu -przedzalni
jest, jak widzimy z tablicy 1, réwnoczes$nie pla-
nem norm zuzycia. Zawiera ona indywidualne
normy zuzycia dla podanych przyktadowo 3 asor-
tymentow przedzy oraz grupowa norme zuzycia
surowcow przy okreSlonym procentowym udzia-
le produkeji poszczegdlnych asortymentéow w
ogélnym planie produkeji przedzy (27 % --209% -
+53%). Podane w rubr. 2, 4, 6 i 8 poz. C nor-
my sa procentami uzysku przedzy z mieszanki
i wynosza dla pierwszego asortymentu przedzy—
849, dla drugiego — 85%, dla trzeciego — 829,
oraz - $rednio dla calej przedzalni — 83,19
Wprowadzajgc do przedzalni w powyzszy spo-
s6b opracowany plan norm zuzycia dajemy jej
okreslone zadania w zakresie gospodarki surow-
cowej oraz stwarzamy rownoczeSnie podstawe
do premiowania pracownikéw z tytulu lepszego
wykorzystania surowcow.

Podane w czeSci szczegolowej procenty strat
i odpadkéw winny byé podane do wiadomosci
wszystkich zatrudnionych na przedzalni i co-
dziennie kontrolowane drogg doktadnego waze-
nia calego ruchu surowca i powstajacych odpad-
kéw w poszczegdlnych fazach produkceji. Podany
w tabl. 1 szczegdtowy plan zuzycia winien byé
opracowany osobno dla kazdego oddziatu prze-
dzalni, w ktérym istnieje mozliwos¢ wewnetrzne-
go rozrachunku gospodarczego (osobne sale lub
budynki) oraz tgcznie dla wszystkich oddzialéw
przedzalni w ramach calego przedsiebiorstwa.

Po opracowaniu czesci szczegdlowej planu zu-
zycia surowcéw przystepujemy do opracowania
czedci zbiorezej, ktéra ma postuzy¢ do:



Przedsiebiorstwo / Tabl. 1
PLAN ZUZYCIA SUROWCOW W PRZEDZALNI SREDNIOPRZEDNEJ
NA MIESIAC MARZEC 1952 r.

Cze$é szezegdlowa w kg
Rodzaj przedzy Osnowa Nm 54 Osnowa Nm 40 Watek Nm 54 OGOLEM
Plan produkcji: ilo$é ~33.600 25.500 65.600 ‘ 124.700

% 27% 20% 53% y 100%
Wyszczegblnienie Norma %| Ilo$¢ |Norma %| Ilos¢ [Norma %| Ilos¢ |Norma %| Ilosé
1 2 3 4 5 6 7 8 9
A. ZUZYCIE SUROWCOW . . . 100 40.000 100 30.000 100 80.000 100 150.000
w tym: : . \
Bawelna I kI. 31/32 . . . . 44 17.600, — — - — 11,7 17.600
Bawelna I kl. 30/31 . . . . — -— 64 19,200 - — 12,8 19.200
Bawelna I kl. 29/30 . . . . = — 30 9.000 — - 6,0 9.000
Bawelna IT kI. 31/32 . . . . 50 20.000 -— — - — 13,4 20.000
Bawelna II kl. 30/31 . . . . - — - - 60 48.000 32,0 48.000
Bawelna ITT kl. 31/32 . . . . — - -- - 32 25.600 17,0 25.600
Odpadki .~ . . .« . . . . . 6 2.400 6 1.800 8 6.400 7,4 | 10.600
w tym: ¢
Zwoje, tasma, niedoprzed . . C4 1.600 3 900 5 4.000 4,3 6.500
Zgrzebliny . . . . . . . .. 2 800 3 900 | 3 2.400 2,8 4.100
B. ODPADKI I STRATY 16 6.400 15 4.500 18 14.400 16,9 25.300
1. Trzepalnia . . . . . . . . . - 5,9 2.360 5,6 1.650 6,7 5.360 6,3 9.370
targacz bel . . . . . . .. 0,2 80 0,1 30 0,2 160 0,2 270
zasilacz automatyczny " 0,1 40 0,1 30 0,1 80 0,1 150
beben nozowy . . . . . . . 0,7 280 0,6 180 0,8 640 0,7 1.100
CRIghtoll. « « o.s o « w & = 0,5 200 0,5 150 0,6 480 0,6 830
skrzynia kurzowa . . . . . 0,1 40 0,1 30 0,2 160 0,2 230
otwieracz poziomy . . . . . 0,7 280 0,6 180 0,7 - 560 0,7 1.020
trzepak wstepny . . . . . . 0,4 160 0,4 120 0,5 400 0,5 680
trzepak ostateczny . . . . . 0,4 160 0,4 120 0,4 320 0,4 600
Zerwane zwoje . . . . . . . 0,7 320 0,7 210 0,9 720 0,8 1.250
puch kanalowy . . . . . . . 0,3 120 0,3 90 0,3 240 0,3 450
zmiotki . . . . .. . . .. 0,2 80 0,2 160 0,3 240 0,2 380
straty nieuchwytne . . . . . 1,5 600 1,5 450 1,7 1.360 1,6 2.410
2. Zgzeblarnia R 6,7 2.680 6,3 1.890 7,2 5.760 6,9 10.330
Zerwane zwoje . . . . . . . 1,2 480 1,1 330 1,3 1.040 1,2 1.850
zerwane runo i tasma . . . . 0,6 240 - 0,5 150 0,7 560 0,6 950
zgrzebl. pokrywkowe 2,0 © 800 1,8 540 2,1 1.680 2,0 3.020
zgrzebl. bebna i zbier. . 0,6 240 0,6 180 0,7 560 0,7 980
puch spod bebna . . . . . s 0,7 280 0,7 210 0,7 560 0,7 1.050
orzech i puch spod szarp. . . 0,6 . 240 0,6 180 0,6 480 0,6 900
puch z pretéw . . . . . . . 0,1 40 0,1 30 0,1 80 0,1 150
~zmiotki .. . . . ... 5 0,1 40 0,1 30 0,1 80 0,1 150
straty nieuchwytne . . . . . ; 0,8 320 0,8 240 0,9 720 0,9 1.280
3. Ciggarki . .+ v « v v« . . 0,8 320 0,8 240 1,1 880 0,9 1,440
zerwana tasma . . . . . . . 0,5 200 0,5 150 0,6 480 0,5 830
puch z walkéw . . . . . . 0,1 40 0,1 30 0,1 80 0,1 150
puch z omiatania . . . . . 0,1 40 0,1 30 0,1 80 0,1 150
ZIOtk & % o o © ® wow @ 0,1 40 0,1 30 0,3 240, 0,2 310
4. Wrzeciennice . . « « /e « « 12 T 480 1,1 330 1,4 1.120 1,3 1.930
tashia o = @ sw 0 8 v &0 @ i 0,1 40 0,1 30 0,1 80 0,1 150
ZWIKE « s v = o 0 » = 8 & 4 0,2 80 0,2 60 0,3 240 0,3 380
zerw. niedoprzed . . . . . . 0,5 200 0,5 150 0,6 480 0,5 830
puch z walkéw . . . . . . . 0,1 40 o 0,1 30 0,1 80 01 150
zmiotki . . . . . . . . .. 0,3 120 0,2 60 0,3 240 0,3 420
5. Samoprzgénice . . . . . . . 1,4 560 1,3 S 390 1,6 1.280 1,5 2.230
ZWIJKL o o % & & 5 o v @ e u 0,5 200 . 0,4 120 0,5 400 0,5 720
niedoprzed . . . . . . . . . 0,5 200 0,5 150 0,5 400 0,5 750
platanka . .. . . . . .. 0,1 40 0,1 30 0,2 160 0,15 230
puch z walkéw . . . . . . 0,1 40 0,1 30 0,1 80 40,4 150
puch z omiatania . . . . . 0,1 40 0,1 30 0,1 80 | 0,1 150
zmiotki . . . . . . . . . . 0,1 40 0,1 30 0,2 160 0,15 230
C. PRODUKCJA PRZEDZY 84 33.600 85 25.500 82 65.500 83,1 | 124.700
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— zebrania danych o powstajgcych odpadkach
wg grup uzytkowosci i przeznaczenia;

— okreslenia ogolnego procentu wykorzysta-
nia surowca;

— okreSlenia ogdlnej wielkosci strat jakie po-
wstang w calym procesie przedzenia.

Przy opracowaniu czesci zbiorczej kierujemy
sie nastepujacymi kryteriami:

a) w przypadku gdy poszczegdlne asortymen-
ty przedzy produkowane sg w osobnych da-
jacych sie rozliczy¢ pomieszczeniach fa-
brycznych — cze$¢ zbiorcza opracowujemy
osobno. dla kazdego asortymentu przedzy
i ogolem,;

b) w przypadku gdy zachodzi obawa pomie-
szania odpadkéw, tzn. tam gdzie na jednej
sali produkeyjnej, a czesto z jednej i tej sa-
mej lub podobnej mieszanki produkuje sie
kilka asortymeniow przedzy — cze$¢ zbior-
czg planu zuzycia opracowuje sie dla cato-
$ci przedzalni.

Sposdéb opracowania cze$ci zbiorczej ma zna-
czenie dla kontroli wykonania planu zuzycia
i norm zuzycia.

Zalézmy, ze w naszym przykladzie mamy do
czynienia z przedzalnia S$rednioprzedna, ktorej
maszyny sa tak rozstawione, Ze niesposob kon-
trolowa¢ indywidualnie normy odpadkéw i strat
osobno dla kazdego asortymentu przedzy i trze-
ba sie zaja¢ kontrolg normy grupowej i catosci
planu zuzycia. Cze$¢ zbiorcza planu zuzycia su-
rowca bedzie wygladata tak jak to podaje sie
w tabl. 2. Zostaje wprowadzona tu poréwnywal-
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no$¢ planu zuzycia z faktycznym wykonaniem za
ostatni sprawdzony miesige (np. w marcu za
styczeni). Nie jest konieczne wprowadzenie po-
rownywalnosci w czesci szczegélowej dla posz-
czegolnych asortymentéw przedzy. Glebsza ana-
liza-tej poréwnywalno$ci moze nastgpi¢ po roz-
patrzeniu udzialu procentowego poszczegélnych
asortymentéow w jednym i drugim miesigcu.

CzeS¢ szczegdlowa mnaszego planu zuzycia
(tabl. 1) wykazuje w rubr. 9, Ze na produkcje
124700 kg przedzy bawelnianej zuzyjemy
150.000 kg surowca, przy czym tgczna ilos¢ od-
padkow i strat wynosi 25.300 kg.

[oé¢ 25.300 kg musimy tak zgrupowaé w cze-
$ci zbiorczej planu’ zuzycia, aby bylo wyraznie
widaé ile bedziemy mieli odpadkéw nadajgcych
sie¢ do przerobu w tejze przedzalni srednioprzed-
nej, ile mozemy odda¢ do przerobu w przedzalni
odpadkowej oraz ile wyniosg straty.

Okreslenie iloSci odpadkow nadajgcych sie do
przerobu pestuzy nam do wyliczenia procentu
wykorzystania surowca w omawianej przedzal-
ni. Przy okresleniu tej ilosci musimy wzig¢ pod
uwage, ze niektére odpadki, jak np. zgrzebliny
nie mogg wroci¢ do mieszanki bez oczyszczenia,
przy czym sam proces czyszczenia pociggnie za
soba pewne straty w tych odpadkach. Do wyli-
czenia procentu wykorzystania surowca wprowa-
dzimy ilo$¢ zgrzeblin po oczyszczeniu. Wszystko
to musi znalez¢ swéj wyraz w.zbiorczej czesci
planu zuzycia. Ogélny 9 zgrzeblin normowany
w tabl. 1 wynosi 2,7% (2,0 0,7), czyli 4.000 kg
(3.020 + 980); znajac na podstawie dlugich ba-

Tabl. 2

PLAN ZUZYCIA SUROWCOW W PRZEDZALNI SREDNIOPRZEDNEJ NA MIESIAC MARZEC 1952 r.

Czgsé zbioreza w kg
Wykon. na m-c styczen | Plan na m-c marzec ,
Wyszeczegébélnienie ' A 553
bl logs* | Nopma Tlost
1 2 3 4 5 6
A. ZUZYCIE SUROWCOW . . . . . . . ... 100 140.000 100 150.000. 107,1
w tym: 1. Bawelna . . . . ... ... 93,0 130.200 92,9 139.400 107
2. Odpadki . ¢ o s o o v 0 5 uow o 7,0 9.800 7,1 10.600 108
B. PRODUKCJA PRZEDZY . . . . . . . .. 83,0 116.200 83,1 124.700 107,3
C. ODPADKI I STRATY . .. ... . ... 17,0 23.800 16,9 25.300 106,3
w tym: 1. Odpadki zwrotne (zwoje, runo,
tasma, zwijki, niedoprzedy) 5,1 7.140 5,0 7.500 105
2. Zgrzebliny po oczyszczeniu . . . . 1T 2.380 159 2.800 117
3. Odpadki dla przedz. odpadk. :
(orzechy, puchy, zmiotki, platanka) 6,9 9.660 6,7 10.050 104
4. Straty na‘czyszcz. zgrzeblin 0,7 980 0,8 1.200 122,4
5. Straty nieuchwytne . . . . . . . 2,6 3.640 2.6 3.750 103
D. WYKORZYSTANIE SUROWCA .
(B L0 vounransnrensanus | 898 | ~ ~ 90,0 ] — 100,2%)
E. ZUZYCIE BAWELNY NA 1{ TONE PRZEDZY
(BL:B ot rxatsar rumwm s — |_ 1120 | = | 1118 0,99

x) A2
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dar’l zanieczyszezenie zuiywanej bawelny wie-

y, (przyktadowo), ze zanieczyszczenia w zgrze-
blmach wynoszg 30%, co oznacza, ze z 4.000 kg
zgrzeblin otrzymamy tylko 709% czyli 2.800 kg
odpadkéw przednych. Taka ilos¢ zakwalifikuje-
my do odpadkéw przednych zwrotnych w tablicy
nr 2.

W tablicy 2 otrzymaliSmy zbiorczy (syntetycz-
ny) plan zuzycia surowcoéw dla wykonania planu
produkeji przedzy, okreslilismy 9 wykorzystania
surowca w przedzalni Srednioprzednej, ustalilis-
my ilo$¢ odpadkéw jakie mozemy przekazaé prze-
dzalni 6dpadkowej, ustalilismy wysoko$¢  strat,
okredliliSmy wreszcie wskaznik zuzycia bawel-
ny na 1 kg przedzy, rozumiejac iz osiagamy go na
skutek pewnej rotacji odpadkéw w zamknietym
okresie, czasu. Wskaznik ten zostal wyliczony
przez podzielenie zuzycia czystej bawelny przez
produkcje przedzy na przestrzeni miesigca.

Wskaznik wykorzystania surowca (909%) wy-
liczyliSmy przez dodanie do procentu uzysku

z mieszanki (83 1%) procentu odpadkéw zwrot-

nych (59%) i procentu odpadkéw przednych
(1,9%) powstalych po oczyszczeniu zgrzeblin.
Czynnos$ci normowania "zuzycia surowca w
przedzalni nie konczg sie ]ednak na powyzszych
ustaleniach. Wiadomo, Ze czg$¢ wyprodukowanej
przedzy (z samoprzqsmc) musi byc poddana je-
szcze -dodatkowemu procesowi, ktéry ma jej na-
da¢ charakter handlowy badz tez przystosowac
jg do potrzeb tkalni. Mamy tu na my$li motanie,
przewijanie, skrecanie, dwojenie itp., przy kto-
rych to procesach wystepuja rowniez straty i od-
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padki bedgce surowcem dla przedzalni odpadko-
wej.
Jakkolwiek plan produkeji przedzalni wylicza-

'my dla przedzy jaka schodzi z samoprzasnic, to

jednak jako przychdéd do bilansu przedzy ujmu-

- jemy zawsze przedze po pelnym wykonczeniu. Na-

zwijmy ja przedzg dyspozycyjno-handlowa.
Straty i odpadki powstale przy wykonaniu tej
przedzy powiekszg nam zuzycie surowcow. Mu-
simy wiec wynormowac réwniez zuzycie i odpad-
ki na oddzialach koficowych przedzalni po to,
aby do zuzycia surowceéw na produkeje przgdiy
moc wprowadzi¢ potrzebng korekte. Wysoko$é
poprawek zalezna bedzie od iloSci przedzy pod-
dawanej wymienionym dodatkowym procesoni.
Przyjmijmy, ze w naszym przykladzie poddaje-
my im 35.000 kg przedzy, przy czym wynormowa-
ne straty wynosza 0,39%, odpadki 1% i zobaczmy
jak to wplynie na zmiang wskaznika zuzycia su-
rowcow na lqcznq produkeje. przedzy, jako osta-
tecznie wyjsciowego produktu przedzalni. Ilu-
struje to tablica 3.

Nie od rzeczy bedzie dodaé, iz plan produkeji
przedzy z samoprzasnic winien jako czes¢ infor-
macyjng posiadac przeliczenie na przedze dyspo-
zycyjno-handlowa, w sktad ktérej wchodzi przg-
dza poddawana procesom przygotowania dyspo-
zycyjnego i taka, ktéra tym procesom nie jest -
poddawana.

‘Z ponizszej tablicy wynika, ze w warunkach
asortymentéow produkcyjnych omawianej prezg-
dzalni planowy wskaznik zuzycia bawelny na
produkcje 1 kg przedzy wynosi 1.122 g. Daje on

Tabl. 3

KOREKTA WSKAZNIKA ZUZYCIA BAWELNY NA 1 KG PRZEDZY PO UWZGLEDNIENIU STRAT W KONCOWYCH

DZIALACH PRZEDZALNi (MOTANIE, DWOJENIE, SKRECANIE itp.)

w kg
|
Wykon. za m-c styczei Plan na m-c marzec
Wyszczegdélnienie 5:3
Norma TS Norma ”
o/ 0sé 0/ I1oéc
/0 /70
1 2 3 4 5 6
»
A. ZUZYCIE BAWELNY (wg tabl. 2) . . . . . 130.200 139.400 107
B. PRODUKCJA PRZEDZY (samoprzasn.) 100 116.200 100 124.700 107,3
z tego: 1. Poddano motaniu, przewijaniu itp. 30.000 35.000 116,6
2. Nie poddano motaniu, przewijaniu itp. §6.200 89.700
C. STRATY W MOTANIU, DWOJENIU itp. 390 455 116,6
wtyin: 1. Platanka « & o o o 5 o 0 s 6 o s 1,0 300 1,0 350 116,6
2. Straty nieuchwytne. . . . . . . . 0,3 90 0,3 105 116,6
D. PRODUKCJA PRZEDZY DYSPOZ.-
HANDLOWE]
(B1—C+B2) ...... .. T 115.810 124.245 107,3
E. ZUZYCIE BAWELNY NA'1 kg PRZEDZY
DYSPOZYCYJINO-HANDLOWEJ (wskaznik , '
skorygowany) w gramach (A : D) . . . . .. 1.124 | 1.122 0,99
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nam ogolny poglad na potrzeby surowcowe dla
naszego planu produkcji przedzy, w takiej posta-
ci, jaka potrzebna nam jest do dalszego przero-
bu. Przy kontroli zuzycia surowcow bedziemy
obserwowaé wykonanie norm i planéw zuzycia
(tabl. 1 i 2) oraz ksztaltowanie sie tego wskaz-
nika, gdyz postugujgc sie nim, bedziemy mogli
szybko i doktadnie okresli¢ ogolne zuzycie su-
rowca na kazda zaplanowana do produkcp ilos¢
przedzy. Bedzie to mialo znaczenie zwlaszcza
przy opracowywaniu bilanséw materialowych
i wyliczaniu zuzycia bawelny w bezposSrednim
odniesieniu do produkcji tkanin bawelnianych.

Kontrola wykonania planéw i norm zuzycia

Pod pojeciem zuzycia surowca wlokienniczego
rozumie¢ nalezy zawsze te ilos¢ surowca, ktora
opuszcza proces —przedzenia w formie przgdzy
i odpadkéw, z doliczeniem sumy strat nieuchwyt-
nych -zaistnialych w poszczegolnych etapach
przedzalni. W zadnym wypadku nie nalezy trak-
towac jako zuzycie rozchodu surowca z maga-
zZynu.

Kontrola zuzyc1a surowca w przedzalni jest,
jak juz powiedziano, uwarunkowana zaprowa-
dzeniem systemu rozliczenia surowca w produk-
cji, polegajacego na tym, ze kazdy z etapéw pro-
dukcyjnych wymienionych w tabl. 1, poz. B 1-5

“winien wazy¢ i rejestrowaé kazda ilos¢ surowca
wprowadzonego do produkcji oraz kazdg ilo$é
produktu wyjsciowego i ilosci odpadkéw z po-
dzialem na ich rodzaje i miejsca powstawania.
Wyrazem kontroli winny by¢ dekadowe i mie-
sieczne raporty rozliczefi surowcowych sporza-
dzane dla kazdego etapu pracy przedzalni i ca-
tego cyklu przedzenia. Cyfry i wskazniki ujete
tymi raportami nalezy podawaé do wiadomosci
zalodze przedzalni w formie wywieszek, wypisy-
wania na tablicach itp. Pomoze to wzbudzi¢ za-
interesowanie do obserwowania wskaznikéw zu-
zycia i dazenia do ich poprawy.

System rozliczen surowcowych jaki stosowaé
trzeba w przedzalniach cienko i $rednioprzed-
nych winien uwzgledniac¢ fakt, ze.pomimo wielo-
krotnego, w ciggu badanego okresu, zestawiania
mieszanek surowca, prawie nigdy nie spotykamy
sie z wypadkiem catkowitego zej$cia (,,wyrobie-
nia*) surowca z maszyn przedzalniczych. Proces
przedzenia jest tu ciggly i stad tez okre$lenie
faktycznego zuzycia na osiggnietg produkcje wy-
maga pewnych dodatkowych wyliczen. Zatézmy
przyktadowo, ze do dzialu ciggarek wprowadzo-
no w ciggu jednej dekady 25000 kg tasmy, ktére
zostaly zuzyte w ciggu tej samej dekady, a nie-
zaleznie od tego stan oblozenia maszyn na ko-
niec dekady zmniejszytl sie o 200 kg w poréwna-
niu do stanu poczatkowego. Zuzycie w tym wy-
padku wynosi:

przychod tasmy — 25.000.—
zmniejszenie rob6t w toku ~ — 200.—
Razem  — 25.200.—

W przypadku gdy stan na koniec okresu sig
powiekszy nalezy odjg¢ réznice od ilosci wpro-
wadzonej tasmy, jako ,,zwiekszenie rob6t w to-
ku“.

- Rownoczes$nie w tym samym dziale ciggarek
wazymy i rejestrujemy starannie w ciggu calej
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dekady wszystkie odpadki. Suma powstatych od-
padkéw dodana do sumy wyprodukowanego nie-
doprzgdu stworzy nam w poréwnaniu z zuzyciem
roznice, ktéra beda straty nieuchwytne. 031gg-
nigte wskazniki odpadkéw i strat nalezy porow-
na¢ z normami i w wypadku odchyleni, negatyw-
nych szuka¢ przyczyn ich zaistnienia. Odchylenia
pozytywne sg sukcesem personclu technicznego
i robotnikow.

Powstaje pytanie. W jaki sposob okresli¢ stan
oblozenia maszyn podczas ruchu? Przeciez zwa-
zy¢ nie mozna. Otéz odchylenia w stanie obto-
zenia maszyn sg co prawda w zasadzie ‘niewiel-
kie, przy normalnym biegu produkcji, jednak dla
wiekszej dokladnosci kontrolnycn obliczen zuzy-
cia nie mozna ich porm]ac Nalezy na koniec ba-
danego okresu zwazy¢ kazdg ilo$¢ surowca lub
produktu znajdujacego sie¢ w danym dziale poza
maszynami, a ilo$¢ surowca na maszynach okre-
§li¢ szacunkowo. W tym celu kazda maszyna
przedzalnicza winna by¢ opatrzoria wywieszkg
z wymienieniem wagi surowca i produktu przy
pelnym odlozeniu (nawinieciu), jak réwniez stanu
oblozenia wg ostatniej inwentury. Szacunek b@-
dzie polegal na okresleniu 9 ocherma in mi-
nus od pelnego nawiniecia i poréwnaniu go z ta-
kim samym procentem na poczatek ekresu. Pos=
trafi to zrobi¢ kazdy majster lub wykwalifikowa-
ny robotnik. Nie nalezy obawiaé si¢ przy tym
wiekszych pomylek. Mogg zaistnie¢ tylko nie-
znaczne, minimalne odchylenia od stanu faktycz-
nego, ktére wyréwna najblizszy spis z natury.

Kontrole Zzuzycia surowca przeprowadzamy
w powyzszy spos6b dla kazdego dzialu przgdzal-
ni i ogétem dla calej przedzalni. Jasng jest rze-
cz3, ze ogolny raport kontrolny (rozliczenie) nie
bedzie, w pelnym tego slowa znaczeniu, suma
poszczegdlnych raportéw dziatowvch. Zsumuje
on wszystkie odpadki i straty oraz zmniejszenia
lub zwiekszenia rob6t w toku, natomiast nie mo-
ze zsumowac przejSciowych form surowca lub
produktu wyjSciowego. Bedzie to po prostu spra-
wozdanie z wykonania planu zuzycia i norm zu-

zycia w ukltadzie zbiorczym podanym w_tabl. 2,
przy czym okreslenia wykorianego zuzycia doko-
nujemy w nastepujgcy sposob:

Plan (tabl. 2)| Wykonanie

W Slnieni 5:3
WYSHCZeBOMIENIE " T Tlos6 | Njg | 1lo&é
1 2 3 .| 4 5 6
A. Zuzycie su-
rowcow 100 | 150.000 | 100 150.600 | 100,4

w. tym: .
1. Bawelna 92,9| 139.400 | 92,9| 139.900

a) rozchéd

Z magazynu - 142.000

b) zwigksz.

rob6t w toku e 2.100
2. Odpadki 7,4 | 10.600 | 7,4 10.700

a) rozchéd

Z magaz. — 10.200

b) zmniejsz
rob6t w to ku — 500




Dalszy cigg sprawozdania sporzgdzamy w
uktadzie tabl. 2. Sprawozdanie z wykonania czeg-
Sci szczegbétowej planu zuzycia opracowywacé na-
lezy dla kazdego dzialu przedzalni osobno.

Przypomina sig, iz wszelkie rozliczenia surow-
ca w, produkcji winny odbywa¢ si¢ w przeliczeniu
na wage handlowa (po kondycjonowaniu) i na-
lezy jak najrygorystyczniej przestrzegac istnie-
jacych przepisow odnosnie czestotliwosci pobie-
rania préb do kondycjonowania zaréwno surow-
ca i produktu jak i odpadkdéw.

Zastosowany w naszych rozwazaniach przy-
ktad przedzalni Srednioprzednej nadaje sie do
pelnego wykorzystania rowniez w przedzalni
cienkoprzednej. Nieuwzgledniony proces czesa-
nia bedzie dodatkowym miejscem powstawania
odpadkow (wyczesow).

Sposéb normowania zuzycia w przedzalni od-
padkowej jest taki sam jak w przedzalni zgrzeb-
nej przemystu welnianego, co zostanie omoéwio-
ne w dalszym ciggu niniejszej pracy.

2. TKALNIE
Normowanie zuzycia

Normowanie zuzycia przedzy na produkcje tka-
nin surowych nalezy podzieli¢ na 2 czgsei, a mia-
riowicie: :

1) normowanie zuzycia w oddziatach przygo-
towawczych tkalni, jak przewijalnia osno-
wy i watku, snowalnia, krochmalarnia, prze-
wlekarnia,

2) normowanie zuzycia w tkalni wtasciwej.

Podobnie jak przy normowaniu zuzycia surow-
ca réwniez i tutaj normy zuzycia musza uwzgle-
dnia¢ procentowe normy odpadkéw powstajgcych
w poszczegolnych etapach produkeji. Podany po-
wyzej podzial normowania na 2 czeSci uzasad-
niony jest tym, ze nie cala ilo§¢ przedzy zuzywa-
nej na okre§long produkcje tkanin przechodzi
przez wszystkie czynnoSci przygotowawcze,
a pewna jej iloS¢ zostaje skierowana bezposred-
nio do tkalni wilasciwej. Z tych tez wzgledéw
miesieczny, kwartalny czy roczny plan produkeji
tkalni musi réwniez ustali¢ ilos¢ przedzy, jaka
zostanie poddana przewinieciu, snuciu, krochma-
leniu i przewlekaniu. Pomoze to nam do opraco-
wania oraz uwzglednienia ilodci strat i odpad-
kow, powstajacych w oddziatach przygotowaw-
czych, w planie zuzycia catej przedzy na pro-
dukcje tkanin.

Sam plan zuzycia przedzy rowniez skladac sig
winien z czeSci szczegélowej normujgcej zuzycie
i procenty odpadkéw dla kazdego etapu produk-
cji i asortymentu przedzy oraz czeSci zbiorczej,
ogolnej, ksztattujgcej srednie wskazniki, ktérymi
postugiwaé sie bedziemy w planowaniu zuzycia
przedzy na catos¢ produkeji tkanin.

Zuzycie przedzy na tkaniny wyliczamy w od-
niesieniu do wagi tkaniny surowej oraz do 1 me-
tra biezacego tej tkaniny.

Pewne ‘trudnoSci w obliczeniach zuzycia
w odniesieniu do wagi tkanin sprawi nam kroch-
malenie osnowy, ze wzgledu na to, ze ilo$¢ zuzy-
tego krochmalu podwyzszy sztucznie wage tka-
niny i przez to jakby zmniejszy wysokos¢ strat.
Unikniemy tych trudnosci o ile:

a) zwazymy w krochmalarni osobno odpadki
krochmalone i niekrochmalone oraz wyliczy-
my zawarto$¢ krochmalu w pierwszych,

b) wynormujemy zawarto$¢ krochmalu w tka-
ninie surowej ,wzglednie bedziemy kazdo-
razowo ustala¢ ja w tkaninie zdjetej z kro-
sien.

Sprobujmy opracowaé plan zuzycia przedzy
na produkcje tkanin w oparciu o opracowane in-
dywidualne normy zuzycia wynikajace z tech-
nicznej charakterystyki kazdej tkaniny. Zatézmy
przyktadowo, ze plan produkcji tkalni obejmuje
4 rodzaje tkanin produkowanych z przedzy poda-
nej w poprzednim przyktadzie (tabl. 1). Na wy-
konanie planu potrzeba nam szacunkowo oko-
lo 48.000 kg osnowy i 63.000 kg watku, przy
czym przyjmujemy, ze cala ilo§¢ przejdzie przez
oddzialy przygotowawcze. Nalezy ustali¢ jaka
ilo$¢ przedzy musimy przepusci¢ przez oddzialy
przygotowawcze, aby otrzymac potrzebne iloSci
przedzy w takiej formie, w jakie] wprowadzimy
ja do tkalni. Ilustruje to tablica 4, ktéra jest row-
nocze$nie planem zuzycia przedzy w oddzialach
przygotowawczych tkalni. Wykazane w niej nor-
my odpadkéw winny byé w zakresie przewijania
riieco szerzej rozwiniete 1 musza uwzgledniaé
np. przewijanie na krzyzowki lub z krzyzdwek,
z kopek, przewijanie przedzy farbowanej, poje-
dynczej, podwdjnej itp. Nie zrobiono tego ze
wzgledu na szczuplo$¢ miejsca.

UstaliliSmy wiec, ze straty i odpadki w od-
dzialach przygotowawczych tkalni wynosza:

dla osnowy Nm 54 — 1,459,
Nm 40 — 1,739
Nm 54 — 0,65%

” i3l

»  watku

Postuzy nam to przy opracowywaniu planu zuzy-
cia przedzy na produkcje tkanin. Tablice 4 nale-
zy wypelni¢ do korfica w celu stwierdzenia abso-
lutnych cyfr odpadkdéw, co bedzie mialo znaczenie
dla zaplanowania surowcow dla przedzalni od-
padkowe;j.

Czes¢ szezegdlowa planu zuzycia przedzy na
produkcje tkanin opracowujemy w formie Kkart
zuzycia osobno dla kazdego rodzaju tkaniny wy-
chodzac z jej warunkow technicznych, a w szcze-
gblnosci, z objetego nimi ciezaru - jednego metra
tkaniny surowej. Dla latwiejszego opracowywa-
nia zuzycia ciezar tkaniny winien by¢ rozbity na
watek i osnowe. Konieczne sg tu rowniez normy
odpadkéw i strat opracowane juz dla samej tkal-
ni, wg ktérych bedziemy kontrolowa¢ kazde kro-
sno, kazdego tkacza. Zuzycie przedzy bedzie
sklada¢ sie z wagi tkaniny surowej powigkszonej
o straty i odpadki. Przyktadowo opracowang
cze$¢ szczegdlowa podaje tablica 5.

Procenty uzysku tkanin z przedzy wyliczone

‘w tabl. 5, rubr. 6 wykazuja, iz pomimo, ze straty

i odpadki wynosza lacznie 2,9%, to jednak
uzysk tkaniny w stosunku do wagi zuzytej prze-
dzy wynosi 98,9%. Ta nadwyzka powstata z po-
wodu dodatkowego obciazenia tkaniny krochma-
lem i jest czZeSciowg rekompensatg strat. Ozna-
cza to, ze z kazdego kg przedzy otrzyma-
my nie 971 g tkaniny, jak to wynika z zawartosci
przedzy w tkaninie, lecz 989 g. Dla poprawnego
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Przedsiebiorstwo

Tabl. 4

PLAN ZUZYCIA PRZEDZY W ODDZIALACH PRZYGOTOWAWCZYCH TKALNI ZA M-C MARZEC 1952 r,

*) W przeliczeniu na wage niekrochmalonych, czyli po potraceniu zawartosci krochmalu.

w kg
O s nowa | Watek Nm 54| O gélem
Wyszczegdlnienie N 64 ,Nm 40 Razem ) L, . :
Norma oé Norma Tlodé No;;ma o Norma ¢ | Ilo$¢ | Norma 9| Ilosé
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
I * .
A. Zuzycie przédzy dysp.handl.| 100 23.500] 100,0 |25.400| 100,0 ]48.900; 100,0 |63.100] 100,0 112.000
B. Odpadki 1,32 3100 1,60 406 716 0,6 379 0,98 1.095
C. Straty 0,13 220 0,13 39 61 0,05 31 0,08 92
| D. Produkcjavdla potrzeb tkalni| 98,55 |23.168| 98,27 |24.955| 98,4 |48.123 62.690 98,94 | 110.813
IT
Podzial odpadkéw i strat
1. Przewijalnia
— odpadki 0,5 0,6 0,6
— straty 0,1 0,1 0,05
2. Snowalnia '
— odpadki 0,1 0,08 —
— straty 0,02 0,02 —
9. Krochmalarnia
- - odpadki niekrochmal. - 0,3 0,4 —
- " krochmal.*) 0,4 0,5 —
4. rzewlekalnia
— odpadki 0,02 0,02 —
- straty 0,01 0,01

Pizedsiebiorstwo ' Tabl. 5
KARTA ZUZYCIA PRZEDPZY NA PRODUKCJE TKANINY ,,a’”> NA M-C MARZEC 1952 r.
Produkcja 560.000 m _ w kg
) ) Szer.. tkaniny Nm przedzy Gestoé¢ na 10 cm Ciezar 1 m — 7i2g
.LWE{P nki techniczne surowej cm osn. watek osn. watek W by otsrll(. - gé g
tkaniny walek —  bo g
9% 40 - 54 210 312 zawartos¢ krochmalu—2 g
Osnowa Watek Ogdtem
Wyszezeg6lnienie Norma o Norma ‘iz Norma 1
0% Ilos¢ % Ilos¢ o Ilo$¢
1 2 3 4 ) 6 7
A. ZUZYCIE PRZEDZY ¢ e e e e s 100 25.830 100,0 37.563 | 100 63.393
w tym: 1. Zawarto§¢ w tkaninie*) . . . . . 97,55 25.200 96,9 36.400 97,1 61.600
2. Odpadki ;
a) w tkalni wiasciwej . . . . . . 0,8 203 2,0 751 1,5 954
b) w oddz. przyg.*) . . . . . .. 1,32 341 0,6 225 0,9 566
3. Straty
a) w tkalni wlasciwej . . . . . . 0,2 52 0,45 169 0,4 221
b) w oddz. przyg.*™) . . . . . . . 0,13 34 0,05 18 0,1 52
B. CIEZAR TKANINY SUROWEJ**) . . . .. 98,9 62.720
C. ZULZYCIE PRZEDZY NA 1 kg TKANINY W g ( 1.016,8 I
D. ZUZYCIE PRZEDZY NA1m Wg. . . .. 462 | 67 [ 1 113,?2‘|

#) bez krochmalu. *¥) procenty wg tabl. 4. **¥) ilos¢ m X ciezar 1 m
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opracowywania tych wyliczen winna by¢ normo-
wana zawarto$§¢ krochmalu w tkaninie surowej.

Cze$é zbiorcza planu zuzycia przedzy na pro-

dukcje tkanin opracowujemy rozpoczynajac od
wyliczenia $redniej wagi 1 m, ktéra jest Srednia
wazong calej asortymentowej produkeji tkanin
- surowych. Wyliczenie to sporzgdzamy w odreb-
nym zestawieniu wyszczegoélniajgc kazdy rodzaj
tkaniny, ilo$¢ metréw oraz wage 1 m w roz-
biciu na zawarto$¢ osnowy, watku i krochmalu.
Lgczna waga calej produkcji podzielona przez
ilo§¢ metréw da nam $rednig wage 1 m.
. Zbiorczy plan zuzycia przedzy (tabl. 6) bedzie
zawieratl Srednie normy odpadkéw i strat dla ca-
tego asortymentu produkeji oraz grupowg norme
zuzycia przedzy. Nie jest konieczne opracowywa-
nie go osobno dla osnowy i watku, co mozna zro-
bi¢ dodatkowo w odrebnym zestawieniu, operu-
jac tylko cyframi absolutnymi. Grupowa norma
zuzycia, ktéra jest najwazniejszym elementem
planu interesuje nas odnos$nie calej przedzy.
Plan ten jest suma poszczegdlnych elementéow
kart zuzycia opracowanych uprzednio.

Z opracowanego przyktadu w tabl. 6 wynika,
ze na wyprodukowanie 890.000 m tkanin suro-
wych zuzyjemy 113.086 kg przedzy, przy czym
grupowa norma zuzycia wynosi 127 ¢ na 1 m
przy $redniej wadze 1 m — 126 g. Ta minimalna
roznica miedzy zuzyciem materialu a waga pro-
duktu wynika z tego, ze w wadze produktu znaj-
dujemy dodatkowe obcigzenie materialem po-
mocniczym — krochmalem. Srednie wykorzysta-
nie przedzy na produkcje tkanin wynosi w na-
szym przyktadzie 99,29 (rubr. 4, B) pomimo, ze
zawarto$¢ przedzy w tkaninie wynosi 96,8%
(rubr. 4, A, 1) w stosunku do cato$ci zuzycia.

Przy planowaniu zuzycia przedzy na produkcje
tkanin postugujemy sie wskaznikiem wykorzy-
stania.

Poza tym przyktad podany w tabl. 6 wskazuje
jak niezaleznie od siebie ksztaltuje sie zuzycie
przedzy na 1 kg i 1 m tkaniny. W styczniu zuzy-
cie na 1 kg wynosilo 1005 g, przy zuzyciu na
' m — 128,6 g. "W planie na marzec zuzycie na
1 kg wzrasta do 1008,4 g, a zuzycie na 1 m ma-
leje do 127 g.. Spowodowane to zostalo innym
ukladem asortymentowym tkanin surowych.

s

Kontrola wykonania planu i-norm zuzycia

Kontrola aykonania planu zuzycia przedzy
w tkalniach winna odbywac sie podobnie jak
w przedzalniach tzn. wg wagi z ta jednak rézni-
cg, ze tutaj kontrolujemy zawsze normy indywi-
dualne. Kontrolne sprawozdanie z wykonania
planu i norm nalezy opracowywaé¢ w-takim sa-
mym ukladzie jak podano w tabl. 4 i 5. Jako su-
me tych sprawozdan nalezy zestawi¢ sprawozda-
nie zbiorcze wg uktadu tabl. 6.

Przy kontroli zuzycia nalezy rozlicza¢ kazde
stanowisko pracy w oddzialach przygotowaw-
czych i kazdego tkacza na tkalni, rejestrujgc-
ilos¢ dostarczonej mu przedzy oraz iloS¢ zwro-
conych przez niego odpadkéw oraz tkanin wg
wagi i iloSci. Szczegdlnie nalezy zwrécié uwage
na bezwzgledny obowiazek wazenia kazdej sztu-
ki tkaniny zdjetej z krosna oraz ustali¢ przepisy
odno$nie’ badania zawartosci krochmalu i wil-
goci. ;

Przy rozliczaniu Zzuzycia w pewnym okresie
czasu nie musimy sie uciekaé¢ do okreslenia sta-
nu robét w toku. Ilo$¢ przedzy zaabsorbowana

. Tabl. 6
PLAN ZUZYCIA PRZEDZY NA PRODUKCJE TKANIN SUROWYCH NA M-C MARZEC 1952 r.
Cze§é zbioreza ‘ w kg
‘ Wykgl;.tyzcaze?iesiqc Plan na m-c marzec
Wyszezegdlnienie 4:2 | 5:3
Noma | pioge | NOT | Tlose
1 .2 3 4 "5 6 7
Produkcja tkanin wm . . . . . . . . . . 875.000 890.000 -
Sredni ciezar 1 m W g . . . . . . . ... 128 126
W tym — krochmal ¢ . . . . . . . . . .. 3 3
A. ZUZYCIE PRZEDZY . . . . . . . . . .. 100,0 112.520 100,0 113.086 100,5
w tym: 1. Zawarto§¢ w tkaninie . . . . . . 97,2 109.375 96,8 ‘109.470 98,9 100,1
2. Odpadki o
a) w tkalni wiadeiwej . . . . . . . 1,5 1.683 1,6 1.808 93,2 107,7
b) w oddz. przygot. . . . . . . . . 0,8 900 1 1.130 125,0 | 125,5
3. Straty :
a) w tkalni wilasciwej . . . . . . 0,4 450 0,5 565 125,0 _125,8
b) w oddz. przygot. . . . . . . . 0,1 112 0,1 113 100,0 100,8
B. CIEZAR TKANINY SUROWEJ . . . . .. 99,6 112.000 99,2 112.140 96,6 100,1
C. ZUZYCIE NA1kgWg ... ... ... " 1.005 1.008,4 100,3
D. ZUZYCIE NA1ITmWg.......... 128,6 127 98,8
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w oblozeniu maszyn nie jest istotna, ze wzgledu
na to, ze tkalnia ma obowiazek sporzadza¢ rozli-
czenie kazdej partii przedzy, zestawionej na pro-
dukeje okreSlonej partii tkanin. O ile w ciggu je-
dnego miesigca partia nie zostanie zakoriczona,
to w sprawozdaniu kontrolnym zuzycia rejestru-
jemy tylko ilo$¢ wprowadzonej przedzy oraz ilosé
odebranych odpadkéw i wage odebranej. produk-
cji, nie rejestrujgc natomiast strat, ktére ustali-
my po zakoficzeniu partii i sporzqdzemu rema-
nentu pozostatych resztek przedzy.

3. ZUZYCIE SUROWCA NA PRODUKCIJE
TKANIN

Obserwacja i planowanie wskaznikéw zuzycia
surowca w bezposrednlm odniesieniu do produk-
¢ji tkanin sg bardzo wazne w przemysle wldkien-
niczym a tym samym i w przemysle bawelnia-
nym.

Tego rodzaju wskazniki zuzycia pozwalaja
nam orientowaé sie w ekonomice surowcow oraz
sprawnie planowaé ich import na okreslong
w Narodowym Planie Gospodarczym produkcje
tkanin w milionach metréw. Z tych tez wzgle-
déw nalezy si¢ nimi postugiwaé zaréwno
w przedsiebiorstwie ]ak i na szczeblw centralne-
go zarzadu.

W omawianym przez nas przemysle, przedsie-
biorstwa powinny przesytaé¢ centralnemu zarza-
dowi sprawozdania z wykonania plandéw zuzycia
(w czeSci zbiorczej), w ktérych winny by¢ row-
niez wyliczone ‘wykonane wskazniki zuzycia ba-
welny i textry na wykonang produkeje tkanin su-
rowych. Analizujgc te wskazniki centralny za-
rzad jest w stanie opracowywaé syntetyczne
(wstepne) plany zuzycia surowcow oraz prowa-

dzi¢ w tym wzgledzie odpowiednia oszczedno- .

Sciowa polityke gospodarczq

Wskazniki zuzycia surowca na produkcje tka-
nin winny by¢ zatwierdzone kazdemu przedsu;-
biorstwu osobno, réwnocze$nie z mnym1 wskaz-
nikami.

Sprébujmy wyliczyé, jak w przerobionym po-
wyzej przyktadzie ksztaltuje sig¢ planowy wskaz-

Mgr BERNARD HIMMEL

nik zuzycia bawelny na produkcje tkanin bawet-
nianych surowych. Przypomnijmy planowe gru-
powe normy zuzycia:

a) zuzycie baweiny na 1 kg prze;dzy dyspoz -

handl. wynosi (labl. 3) 1122 ¢
b) zuzycie przedzy bawelnianej na 1 m tka-
niny (tabl. 6) — 127 g

Chegce obliczyé potrzebny nam wskaznik sto-
sujemy nastepujacy wzdr.

sp . pt
100 %
gdzie:
sp = zuzycie surowca na przedze
pt =, przedzy na tkanine
stk = 5 surowca na tkanine
czyli:
1122 . 127
— 000 — 1425 g

W takiej wysoko$ci ksztaltuje sie w naszym
przyktadzie planowy wskaznik zuzycia bawelny
na produkcje tkanin. Przyjmijmy, Ze przedsie-
biorstwo otrzymato zatwierdzenie tego wskazni-
ka do planu kwartalno-miesiecznego. Woéwczas

' wyliczenie potrzeb surowcowych nastepuje bar-

dzo szybko. Plan produkeji tkanin mnozymy
przez 142,5 i otrzymujemy zuzycie bawelny.

Na szczeblu centralnego zarzadu wskaznik zu-
zycia bawelny na produkeje tkanin' uksztattuje
sie zawsze nizej niz zuzy01e przedzy na tkaning,
co jest ttumaczone tym, ze w sktad tkaniny wcho-
dzi réwniez przedza ze sztucznego widkna. Mo-
ze to mie¢ miejsce takze w jednym przedsigbior-
stwie. Nalezy wowczas plany zuzycia surowcow
na przgdzg opracowywac osobno dla przedzy ba-
welnianej i przedzy z widkna sztucznego, sumu-
jac wyniki tych planéw i wyliczajac $rednio wa-
zone normy grupowe. Plan zuzycia przedzy na
produkcje tkanin winien w takich przypadkach
uwzgle;dmac w czeSei zbiorczej udzial obu rodza-
jow przedzy i odr@bne normy zuzycia kazdej
z nich.

Celowe formy ewidencji i wlaéciwa organizacja pracy
zaopatrzenia dajg dobre wyniki

Ludzie i fakty

Wsréd podstawowych warunkéw nalezytej
i sprawnej pracy zaopatrzenia, obok wlasciwego
doboru kadr, celowe i przejrzyste formy ewidencji
oraz prawidlowa organizacja pracy aparatu zao-
patrzeniowego zajmujg pierwszoplanowe miej-
sce.

Znaczenie ewidencji i sprawozdawczo$ci
w warunkach planowej gospodarki socjalistycz-
nej niezmiernie wzrasta. Bez wlasciwej ewidencji
i sprawozdawczosci niemozliwe jest zarzgdzanie
sprawami nie tylko w skali panstwowej, lecz na-
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- wet w ramach jednego przedsigbiorstwa lub jego

poszczegolnego ogniwa. ,,Zadna dziatalno$¢ go-
spodarcza — powiedzial Stalin na XIII Zjezdzie
Partii — bez sprawozdawczoSci rozwijaé sie
nie moze“. (Sprawozdanie stenograficzne- str.
130—131).

Soqahstyczna ew1der1qa i sprawozdawczosc
dostarcza zaréwno w skali panstwowej jak i po-
szczegdlnych przedsigbiorstw danych niezbednych
do planowania, jest narzedziem organizowania
produkeji, narzedziem analizy i kontroli wyko-
nania planu oraz stuzy ujawnianiu ukrytych re-
zerw wewnetrznych.



Brak wlasciwej ewidencji i sprawozdawczos$ci
na kilku, a nawet chociazby na jednym odcin-
ku dziatalno$ci przedsigbiorstwa uniemozliwia
w pelni planowe kierowanie tym przedsigbior-
stwem, sprzyja wkradaniu sie'w zycie przedsie-

biorstwa elementéw dezorganizujacych systema-

tyczno$c¢ i rytmicznos¢ jego dziatalno$ci. Brak ten
podrywa tym samym podstawowg zasade socjali-
stycznej polityki przemyslowej, zasade systema-
tycznego obnizania kosztéw wtasnych produkeii.
Przedsigbiorstwo lub jego odcinek pozbawione
prawidlowej ewidencji i sprawozdawczo$ci zdane
jest na zywiolowe dziatanie faktow.

Prawidlowa natomiast ewidencja i sprawo--

zdawczos¢ oraz wlasciwa organizacja pracy
umozliwiajg w pelni planowe i operatywne kie-
rowanie danym odcinkiem dzialalno$ci przedsig-
biorstwa, zapewniaja wykonywanie i przekracza-

nie planéw produkcyjnych, ultatwiajg osigganie

dobrych wynikéw ekonomicznych i stwarzajg wa-
runki dla postepu na danym odcinku, a tym sa-
mym w calym przedsigbiorstwie.

Dobitnym tego dowodem jest zaopatrzenie
w Zakladach Przemystu Azotowego w Chorzo-
wie.

I

Nie od razu dobrze dziato'sie na odcinku zao-
patrzenia w ZPA ,Chorzéw“. Bylo nawet zle.
A zdarzylo sie nawet i tak, ze przedsiebiorstwo
zaalarmowalo pewnego razu 6wczesng Centrale
Zaopatrzenia Materialowego Przemystu Chemicz-
nego, ze pewnych surowcéw wystarczy mu tylko
na trzy dni i, o ile takowych bezzwlocznie nie
otrzyma, to produkcja stanie. Centrala Zaopa-
trzenia podjeta nieodzowne kroki, poczyniono juz
nawet przygotowania do poSpiesznego przerzu-
cenia zgdanych surowcéw z innego przedsigbior-
stwa. Jedynie dzieki przypadkowi przerzut nie
zostal dokonany. A tymczasem ZPA ,,Chorzéw"
z ,,3-dniowego* zapasu produkowaly jeszcze caly

miesigc i wykonaly plan. Innymi slowy byt taki

czas, ze przedsiebiorstwo nie wiedzialo samo co
posiada na skiadzie. C6z dopiero méwi¢ o innych
odcinkach gospodarki materialowej?

Obok magazynu gléwnego i oficjalnych pod-
magazynéw istnialy i nieoficjalne magazyny.
Poszczegdlne wydzialy produkcyjne i pomocni-
cze pobieraly z magazynu nadmierne ilosci ma-
teriatu, tworzyty wlasne zapasy ,,na wszelki wy-
padek®. Te wydzialowe nadmierne zapasy rodzity
z kolei nowe nadmiary, gdyz, jako nie figurujgce
w stanie magazynu, nie byly brane pod uwage
przy planowaniu zaopatrzenia i skladaniu zamo-
wiefl. W nastepstwie braku wlasciwej ewidencji
powazne iloSci materialéw zuzywanych do kapi-
talnych remontéw lub inwestycji, dokonywanych
sposobem gospodarczym, byly zaliczane bezpo-
$rednio w ciezar kosztéw produkeji, co w niema-
tym stopniu powodowalo sztuczny wzrost kosz-
tow produkcji. , '

Tak dzialo sie mniej wiecej do potowy 1949
roku. '

W drugiej polowie 1949-roku dyrekcja przed-
siebiorstwa- i pracownicy zaopatrzenia, przy wy-
datnym poparciu organizacji partyjnej, przysta-
pili do walki z tym niezdrowym stanem rzeczy.

Wprowadzono pierwszy wzor centralnej kartoteki
magazynowej dla ewidencjonowania zamoéwien
i dostaw oraz stanu zapaséw magazynowych. Pod
koniec 1949 roku, przed przystapieniem do do-
rocznej inwentaryzacji, powotano komisje pod
kierownictwem szefa magazynéw ob. Mambinka,
ktéra dokonata przegladu wszystkich wydziatlow

" produkcyjnych i pomocniczych i zalegajace w nich

nadmierne iloSci materiatéw, gromadzonych przez
wydzialowych chomikéw ,,na wszelki wypadek®,
wycofata z powrotem do magazynu. I odtad, za-
poczatkowany w potowie 1949 roku zwrot ku lep-
szemu, poczal dawaé coraz lepsze rezultaty, acz-
kolwiek przestrzegano i nadal przestrzega sig
stusznej zasady nieryzkowania nieprzemysla-
nych zmian.

Usprawnienie nastepowalo za usprawnieniem.
Ulepszano istniejace i wprowadzano nowe for-
my ewidencji. Uchwycono ewidencyjnie stan

‘i ruch zapasow nie tylko w ogdle, ale i w rozbi-

ciu na eksploatacje, kapitalne remonty i inwe-
stycje dokonywane sposobem gospodarczym. Do
tego dostosowano formy i obieg dokumentéw ma-
terialowych, co umozliwito kontrole przebiegu zu-
zycia na danym odcinku i powaznie usprawnito
planowanie zaopatrzenia. Rozpoczeto realnie pla-
nowaé zaopatrzenie, $ledzono i regulowano do-
stawy — stowem zaopatrzenie stalo si¢ tym czym
byé powinno. Przeszlo ono niepodzielnie w rece
stuzby zaopatrzenia, ktéra je w pelni prowadzi
i w pelni za nie ponosi odpowiedzialnosc.

Taki radykalny zwrot stat si¢ mozliwy tylko
dzieki ludziom, ktérzy obok zrozumienia i Swia-
domos$ci wagi zagadnienia, wykazuja duzo serca
dla sprawy, dla pracy i swego przedsigbiorstwa,
ktérzy wykazujg inicjatywe i nie szczedzg trudu.
Kazdy pomyst i innowacja sg gleboko dyskuto-
wane przez caly kolektyw sluzby zaopatrzenia.
Zmian nie wprowadza sie zbyt pochopnie. Przy-
jeto jako zasade, zresztg zupelnie sluszng, ze

‘wszelkie zmiany moga by¢ wprowadzane tylkb

na poczatku albo w polowie roku.

Wielkg zastuge w tym przypisa¢ nalezy b. dy-
rektorowi ZPA ,,Chorzéw® inz. Adamowi Kowal-
skiemu, ktéry doceniajgc znaczenie zaopatrzenia

~dla przedsigbiorstwa, potrafil odpowiednio nim

pokierowac¢ i ustawi¢ na wlasciwym miejscu i po-
ziomie, podejmujac konsekwentng walke z tymi
wszystkimi, ktérzy nie umieli wlasciwie ustosun-
kowaé sie do spraw zaopatrzenia. SciSle wspol-
pracujgc z szefem zaopatrzenia ob. Dulewskim
i szefem magazynéw ob. Bambinkiem oraz z ca-
tym kolektywem zaopatrzeniowcéw, potrafil on
przetamaé opory ze strony niektérych pracowni-
kéw inzynieryjno-technicznych, ktérym nie od
razu w smak poszly nowe ale stuszne porzadki.
Dyrektor zaktadéw interesowal sie zaopatrzeniem
nie od wypadku do wypadku, lecz codziennie i sy-
stematycznie. Dzigki temu dzial zaopatrzenia stal
sie w pelnym slowa tego znaczeniu gospodarzem
zaopatrzenia. Rzecz jasna, ze tylko w takiej
atmosferze i tylko przy takim ustosunkowaniu sig
dyrekceji do zaopatrzenia moze przejawié sige sze-
roka inicjatywa pracownikow zaopatrzenia, moga
by¢ stale ulepszane metody i formy pracy.

W dokenagiu tych przemian bardzo wydatnie
pomogla i pomaga nadal fabryczna organizacja
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PZPR i Rada Zakladowa. Sprawy zaopatrzenia
sg omawiane nie tylko na posiedzeniach Komi-
tetu Fabrycznego, lecz takze na zebraniach orga-
nizacji oddzialowych. Partia czynnie pomaga
w zwalczaniu trudnosci.

Mimo tak znacznego postepu stwierdzi¢ jed-
nakze nalezy, ze zaopatrzenie ZPA nie funkcjo-
nuje jeszcze jak najlepiej. Sa niedociggniecia
i braki. Przyczyny tych niedociggnie¢ i brakéw
sg rézne. Jedne z nich tkwig w niedoprowadzaniu
pewnych koncepcji do kotfica, inne'w niewykorzy-
staniu wszystkich istniejgcych mozliwosci, a inne
jeszcze w trudno$ciach niezaleznych od przedsie-
biorstwa.

Mimo to, na aktualnym etapie rozwojowym
naszej sluzby zaopatrzenia uznac nalezy, ze zao-
patrzenie w ZPA ,,Chorzéw* funkcjonuje spraw-
nie i pod wieloma wzgledami moze sluzyé jako
wzor dla wielu naszych przedsiebiorstw i zaopa-
trzeniowcow. '

Wskaza¢ szczegdlnie nalezy na to, ze kierow-
nictwo przedsigbiorstwa i kolektyw zaopatrze-
niowcow potrafili samokrytycznie ocenié ztg swe-
go czasu prace zaopatrzenia, wyciggngé wtasei-
we wnioski i dokona¢ zdecydowanego przelomu
ku lepszemu, ze systematycznie usprawniajg
funkcjonowanie zaopatrzenia i wykazuja jak do-
tad w tym kierunku niezmordowang inicjatywe,
dzieki czemu zaopatrzenie w ZPA ,,Chorzéw
moze zanotowaé powazne osiggniecia.

IT

Specyficznosé produkeji ZPA ,,Chorzéw* po-
cigga za sobg specyficzno$é proporcji w ukladzie
rodzajowym poszczegdlnych grup materialowych
pod wzgledem $redniej wielko$ci zaangazowania
srodkéw w poszczegolnych grupach i ilosci w nich
pozycji materiatowych. Z okolo osiemnastu ty-
siecy pozycji materialowych surowce zajmujg
tylko kilkadziesigt pozycji. Przyttaczajgca wigk-
szo$¢ pozycji stanowig materialy pomocnicze,
a znacznie mniej od nich — czesci zamienne do
maszyn i urzgdzen, ktére jednakze ze wzgledu
na specyfike potrzeb przedsigbiorstwa w puli za-
angazowanych $rodkow w zapasach — sg pozy-
cjg bardzo powazna.

Taki stan rzeczy wywiera bardzo duzy wplyw
na planowanie i operatywne kierowanie zaopa-
trzeniem w sensie jego utrudnienia i kompliko-
wania.

Daleko latwiej jest prawidlowo planowaé zao-

patrzenie dla puli materialowej, w ktdérej prze-

wazaja materialy podstawowe, niz dla takiej

puli, jakg posiada ZPA ;,Chorzow.

Podczas, gdy planowanie zaopatrzenia dla ma-
teriatéw podstawowych opiera si¢ na mniej lub
wiecej wlasciwych normach zuzycia materiatlowe-
go, na mniej lub wiecej Scistej dokumentacji tech-
nicznej lub wreszcie na mniej lub wiecej dokla-
dnej recepturze, to planowanie zaopatrzenia
w materialy pomocnicze opiera si¢ wylgcznie na
normach statystycznych, ktére w rzeczywistosci
sg niczym innym, jak tylko pewna sumg do$wiad-
czeni, lepiej lub gorzej uchwyconych ewidencjg
liczbowg. Wskazaé przy tym nalezy, ze na fakty
sktadajace sie na to doSwiadczenie zwlaszcza przy
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braku szczeg6lowej analizy, moga wplywaé w po-
waznym stopniu na przestrzeni pewnego okresu
czynniki przypadkowe, przez co ulega wypaczeniu
prawdziwy, zaréwno w czasie jak i iloSci oraz
jakosci, obraz potrzeb. Skutki tego uzewnetrz-
niaja sie, najogdlniej rzecz biorac, w postaci nie-
réwnomierno$ci przebiegu zaopatrzenia, a kon-
kretnie w postaci przejSciowych nadmiaréw lub
niedoboréw. Inaczej mowiac, zaopatrzenie na od-
cinku materialéw pomocniczych ma do pokona-
nia wiecej trudno$ci niz na odcinku materialow
podstawowych.

W odniesieniu do tych zjawisk daje si¢ zauwa-
zy¢ w wielu przedsiebiorstwach biernos¢ i tole-
rancja.

Inaczej jest w ZPA ,,Chorzéw®. Stuzba zaopa-
trzeniowa zakladu podjela walke 'z tymi zjawi-
skami i przy znacznym wytezeniu sit prowadzi ja
od momentu planowania poprzez caty rok.

Zuzycie surowcow planowane jest w ZPA
,,Chorzow* SciSle na podstawie planu produkeji.
Wielko$¢ zuzycia ustalaja wlasciwe wydziaty pro-
dukeyjne, ktore za to ponosza w pelni odpowie-
dzialnos$¢.

Zuzycie materialéw dla potrzeb kapitalnych
remontéw i inwestycji dokonywanych sposobem
gospodarczym, planuje gléwny mechanik wzgl.
dzial inwestycyjny w ramach zatwierdzonych kre-
dytéw i poszczegodlnych tytutow.

Natomiast zuzycie wszelkich innych materia-
tow dla potrzeb eksploatacji planuje wylgcznie
dziat zaopatrzenia na podstawie planu produkcji
oraz danych statystycznych zuzycia z lat ubie-
glych. Tak na przyklad zuzycie na 1952 rok za-
planowano w oparciu o dane z lat 1950 i 1951.
Uzyskanie tych danych nie sprawia zadnych tru-
dno$ci, ani nie wymaga specjalnych obliczen,
gdyz sg one z koficem kazdego roku nanoszone
na karty kartoteki centralnej, ktéra stanowi jeden
z glownych filarow calej ewidencji materialowej
ZPA , Chorzow*. Doda¢ przy tym nalezy, ze za-
rowno przebieg zuzycia, jak i globalne zuzycie
roczne ewidencjonowane jest oddzielnie dla eks-
ploatacji, kapitalnych remontéw i inwestycji do-
konywanych sposobem gospodarczym. .

O ile zuzycie jest planowane przez 4 o$rodki,
to samo zapotrzebowanie i terminy dostaw, ustala
wylgcznie dzial zaopatrzenia. Wyjatek stanowig
czeSci do maszyn i urzgdzen, dla ktérych terminy
dostaw ustalaja zainteresowane bezpoS$rednio wy-
dzialy.

Dziat zaopatrzenia przy ustalaniu zapotrzebo-
wania nie ogranicza si¢ do mechanicznego wy-
liczania. Na podstawie doswiadczen ubieglych
okresow, a w przypadkach, w_ktérych nie czuje
sie dostatecznie kompetentny dla powziecia de-
cyzji, po Kkonsultacji z wiasciwymi wydzialami
produkeyjnymi, ustala mozliwos¢ zastepowania
jednych materialow przez drugie, co pozwala
zmniejszac ilos¢ sortymentow materialowych. Ta
forma pracy dzialu zaopatrzenia stosowana jest
nie tylko przy uktadaniu planu rocznego, lecz
w ciggu catego roku przy sktadaniu zamowien
wzglednie uptynnianiu nadmiaréw. Nie jest ona
jednakze jeszcze dostatecznie rozwinieta i tym-
czasowo stosuje sie ja dorywczo. W roku biezg-



cym dziat zaopatrzenia rozpocznie systematyczna
dziatalno$¢ na tym odcinku.

Planowanie zaopatrzenia w ZPA ,,Chorzéw"
to dopiero poczatek roboty. Wiasciwa robota, wal-
ka, o jak najlepsze wykonanie planu, to jest o za-
bezpieczenie potrzeb produkeji z jednej, a utrzy-
manie zapaséw na wiasciwym poziomie z dru-
giej strony, trwa caly rok, przy kazdym za-
potrzebowaniu czy zamdéwieniu — oto co cechuje
caloroczng prace zaopatrzenia. Od momentu
przyjecia ,zapotrzebowania“ przez magazyn na
surowce — ktére sklada wtasciwy wydzial pro-
dukeyjny raz na kwartat, wzglednie na materialy
dla potrzeb kapitalnych remontéw i inwestycji
dokonywanych sposobem gospodarczym, a w od-
niesieniu do pozostalych materialéw w ogoéle tro-
ska o terminowa ich dostawe i utrzymanie zapa-
séw na nalezytym poziomie spoczywa na dziale
zaopatrzenia, a konkretnie biorgc — na szefie ma-
gazynéw ob. Bambinku.

»Zapotrzebowanie!* (wzoér nr 1) nie decyduje
o tym, czy zgdany material zostanie zamowiony.
»Zapotrzebowanie® przechodzi przez rgce pracow-
nikéw zainteresowanych dzialow, co uniemozli-
wia w zasadzie zaréwno sprowadzenie materialu
w nadmiernej ilosci, jak i lekkomy$lne przekro-
czenie limitu zakupu. Pierwszemu zapobiega szef
magazynéw, a drugiemu dzial zaopatrzenia
wzglednie — w odniesieniu do materialéw na
kapitalne remonty i inwestycje — kontrola za-
angazowania $rodkéw finansowych w wydziale
gléwnego mechanika lub w dziaje inwestycji.

nu stwierdzi, ze zapotrzebowany material znaj-
duje sie na sktadzie w iloSci odpowiadajgcej za-
pasowi maksymalnemu, albo tez stwierdzi, ze za-
potrzebowany material moze by¢ zastgpiony
przez inny znajdujacy sie na skladzie, to zasa-
dniczo pozostawia zapotrzebowanie bez dalszego
biegu. W wyjatkowych wypadkach nadaje mu dal-
szy bieg i przesyta do dzialu zaopatrzenia dla
powziecia ostatecznej decyzji, czy dany material
ma by¢ sprowadzony, czy tez nie. Na podstawie
danych z rubryk 10—16 ,,zapotrzebowania®, ilu-
strujgcych aktualny stan zapaséw danego mate-
rialu w magazynie zuzycie jego w roku ubie-
glym, zuzycie w roku biezgcym do dnia wysta-
wienia zapotrzebowania, zuzycie przewidywane
przez oddzial wystawiajgcy zapotrzebowanie,
termin dostarczenia oddziatowi tego materiatu
tj. wlasciwie termin, w ktérym oddzialowi mate-
rial ten bedzie potrzebny, oraz uzasadnienia za-
potrzebowania, dzial zaopatrzenia  podejmuje
taka czy inng decyzje. Dotychczas bylo prakty-
kowane i jest jeszcze nadal w niektérych wypad-
kach praktykowane, ze przed skierowaniem ,,za-

_potrzebowania“ do dziatu zaopatrzenia podpisuje

je albo dyrektor zakladu, albo jeden z jego za-
stepcow. Praktyka podpisywania ,,zapotrzebowa-
nia“ przez dyrektora zakladu albo przez jednego
z jego zastepcow zrodzila si¢ w okresie, kiedy
6wezesny dyrektor ZPA inz. Adam Kowalski pod-
jal zdecydowana walke z bezplanowymi, wygoro-
wanymi zadaniami wydzialow produkeyjnych.
Pociggniecie to okazalo si¢ ze wszech miar slusz-

Oryginal do zaopatrzenia Wzér Nr 1
Poczta | Dnia | Podpis . | Zapotrzebowanie Zapas w magaz.:
0ddz. l Nr zam. Zapas w podmag.:
Szef ' ¥ e Zuzycie w roku biez.:
Wydzialu K-to ruchowe: .Y : 1:0 u e-z o
— K-to Inwestycyjne Zuzycie w roku u_bleg .
yrekeja wzgl. Kap. Remonty: Zuzycie przewid.:
Dzial l Nr poprzedniego Pozadany termin
Zaopatrzenia zamowienia: dostawy:
Firma Cel, uzasadnienie:
Nr kartoteki f Nazwa artykulu wg mnomenklatury ' Tlosé l Cena
/ .
| | |
Termin dostawy: : o | Zaplata: - Opakowanie:
j 3 5 j . .
__ML 2 | 4 5 | 6 Pozy?]a zap 1 2 3 4 5 ] 6 Inwestycie,
Zapas min.: Branza: ) ‘ Kap. Remonty,
. - Kom. Plan.,
Normatyw: Poz. Planu: l Kart, Centr,
Zapas maks. | | Data zlecenia: L. dz.: wypelniaja
o . : : na odwrocie
Za zgodno$¢ normatywow: Opracowal ref.: maszyn.: -

,Zapotrzebowanie“, jak juz wyzej wspomnie-
lismy, wystawia albo odno$na komoérka ruchu
albo szef magazynéw. ,Zapotrzebowanie* wy-
stawiane przez oddzial produkcyjny podpisuje
obok kierownika tego oddzialu szef wydzialuy,

w sklad ktérego ten oddziat wchodzi. Z wydzialu -

wedruje ono do szefa magazynu, ktéry stwierdza,
na podstawie zapiséw w centralnej kartotece ma-
gazynowej, czy zachodzi potrzeba sprowadzenia
zapotrzebowanego materiatu. O ile szef magazy-

ne i w 'powaznym stopniu przyczynilo si¢ do
usprawnienia zaopatrzenia. Obecnie dyskutowa-
ne jest, ze wzgledu na powazne uporzadkowanie
i ustabilizowanie si¢ stosunkéw na tym odcinku,
zaniechanie tej prakfyki.

»Zapotrzebowania® na materialy do eksploata-
cji szef magazynow sktada bezposrednio do dzialu
zaopatrzenia, na ktérym ciazy odpowiedzialnosé
za utrzymanie stanu zapaséow w dopuszczalnych
granicach oraz za pelne i terminowe pokrywanie
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- potrzeb materiatowych. Na tym odcinku dziat zao-
patrzenia ogranicza si¢ wylgcznie do kontroli
stopnia wykorzystania limitu zakupu.

W rubr. 6 umieszcza sig¢ nr danego ,,zapotrze-
bowania“. ,,Zapotrzebowanie* wystawiane przez
wydzial produkcyjny czy pomocniczy otrzymuje
nr sktadajagcy sie z symbolu cyfrowego danego
wydzialu i liczby porzadkowej ksiegi ewidencji
»zapotrzebowan* tego wydzialu, a ,,zapotrzebo-
wania‘“ na inwestycje lub kapitalne remonty —
ponadto symbol odnos$nego. tytulu. Natomiast
»zapotrzebowania“ wystawiane przez magazyn
otrzymuja liczbe porzadkowa ksiegi ewidencji za-
potrzebowann magazynu dla danej grupy mate-
‘ riatowej wg JPK oraz symbol tej grupy. W ru-
bryce 7 umieszcza sig¢ symbol liczbowy zapotrze-

bujacego wydziatu jako miejsce powstawania ko-

sztow. W rubr. 8 symbol tytulu inwestycyjnego
wzgl. kapitalnych remontéw. W rubr. 9 podaje
sie nr poprzedniego zamdwienia, co ulatwia orien-
tacje referentowi sktadajacemu zaméwienie i zna-
cznie przy$piesza tok zalatwiania.

Takie oznaczanie ,,zapotrzebowania“ nie jest
przypadkowe. Wiaze sig ono $ciSle z zasadami
~ funkcjonowania i ewidencjowania zaopatrzenia
ZPA ,,Chorzow*.

W ZPA ,,Chorzéw* ewidencjonuje si¢ przede
wszystkim stan i zuzycie materialéw, jezeli idzie
o materialy do eksploatacji wg uktadu rcdzajo-
wego JPK, a jezeli idzie o materialy do kapi-
talnych remontéw i inwestycji dokonywanych spo-
sobem gospodarczym — wg bezposredniego ich
konsumenta z podzialem na poszczegodlne tytuty.
Odpowiednio do tej zasady skonstruowana jest

centralna kartoteka magazynowa i pozostate do-

kumenty obiegu materialowego. Zasada ta uta-
twia operatywne kierowanie zaopatrzeniem przez
rozbicie go na mniejsze odcinki, pozwala na Sci-
$lejsze lokalizowanie brakéw i ich przyczyn, a tym
samym ulatwia walke z nimi, umozliwia bardziej
gleboka i bardziej wnikliwa kontrole przebiegu
zaopatrzenia i jego analizy.

- Poczawszy od momentu wystawienia ,,zapo-
trzebowania* kazdy material zwigzany jest albo
z miejscem powstawania kosztow dla ktérego
jest przeznaczony, albo z dang rodzajowa grupa
materiatows, ktorej limit zakupu obcigza. Ta,

zeby tak powiedzie¢, metryka biegnie za mate-

rialem od momentu jego zamowienia poprzez
przybytie do miejsca zuzycia. Dzieki temu mozna
w kazdej chwili stwierdzi¢ w ZPA ,,Chorzow*,
jakie jest planowane zuzycie materialowe w da-
nej grupie rodzajowej albo dla danego tytutu in-

westycyjnego, w jakim stopniu potrzeby majg po-

krycie w materiatach na sktadzie lub w zamowie-
niéich, jaki jest przebieg zuzycia materiatowego
itd. '

- Do najeiekawszych rubryk ,,zapotrzebowania*
nalezg rubryki od 25 do 28. W rubrykach tych
wlasciwa sekcja branzowa wylicza na nowo przy
kazdym zapotrzebowaniu materiatéw ich zapas
minimalny, normatywny i maksymalny. Ta ela-
styczno$¢ w podejéciu do zagadnienia normaty-

wow zapasow dla poszczegdlnych materiatow

okazala sie konmiecznoscig ze wzgledu na niemoz-
liwos¢ ustalenia cyklu dostaw dla wiekszo$ci ma-
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teriatow i wielkoSci zuzycia. Ma ona jeszcze i te
zalete, ze umozliwia uwzglednianie zmian w wiel-
kosci zuzycia albo w jego natezeniu w poszcze-
gblnych okresach, dzigki czemu unika si¢ w po-
waznym stopniu powstawania niedoboréw i two-
rzenia si¢ nadmiaréow. Jako trwala wielkos¢ przy-
jety zostat tylko wskaznik zapasu w dniach.
Przestudiowanie ,zapotrzebowari na poszcze-
gblne materialy umozliwitoby niewatpliwie usta-
lenie prawidiowego normatywu zapaséw, ktéry
nie zawsze zgadza sie¢ z normatywem zapasow
ustalonym odgérnie. Tym samym zaklady uzy-
skujg mozno$¢ i podstawe dla staran o ustalenie
slusznego normatywu zapasow.

Zagadnienie to jednakze wymaga glebszego
rozpracowania i sprecyzowania. Jedno jest pew-
ne, ze na podstawie takich wyliczenn mozna by juz
dzisiaj w ZPA stwierdzi¢ realno$¢ zatwierdzonych
normatywéw zapasow.

Pozycje ,,zaméwienia® od 30—33 nieaktualne.

»Zapotrzebowanie* sporzadzane jest w trzech
egzemplarzach. Oryginatl otrzymuje dzial zaopa-
trzenia, pierwsza kopia wraca do zamawiajgcego,
a drugg przesyla sie do centralnej kartoteki ma-
gazynowej. Magazyn *rejestruje ,,zapotrzebowa-
nie“ w odpowiedniej ksiedze ewidencyjnej. Ksie-
ga ewidencji zapotrzebowani prowadzona przez
magazyn posiada nastepujace kolumny: nr ,za-
potrzebowania®, artykul, data wyslania do dzialu
zaopatrzenia, dostawca, data otrzymania mate-
rialu, nr protokolu przyjecia.

Na podstawie zapotrzebowania dziat zaopatrze-
nia sklada zaméwienie. Zamoéwienie wystawiane
jest w 8 egzemplarzach, z ktérych po jednym
otrzymuja: dostawca, registratura gtowna ZPA,
magazyn gléwny — referat przychodéw (komor-
ka przyje¢ dostaw), kartoteka centralna, kontrola
rachunkoéw, ksiegowosé materialowa, oddziat za- .
mawiajacy i dzial zaopatrzenia.

Zaméwienie otrzymuje podwdjny znak, a mia-
nowicie znak ,zapotrzebowania“ i biezgcy znak
ewidencji zamowien.

Ewidencja zamdéwienn prowadzona jest oddziel-

nie dla surowcéw (9), dla eksplotacji (E), dla
kapitalnych remontéw (KR) i inwestycji (I) oraz
materialéw potrzebnych dla wykonania ustug
(U). ’ ‘
Dzigki takiemu rozdzielnikowi kopii zamowien
zamawiajacy oddziat wie, czy i kiedy jego za-
potrzebowanie zostalo zatatwione, moze zorien-
towaé sie, w jakim stopniu pokryte sg jego po-
trzeby zapasami magazynowymi, wie, kiedy na-
lezy spodziewaé sie kolejnych dostaw, kiedy in-
terweniowal w dziale zaopatrzenia. Magazyn
glowny — komoérka przyje¢ wie, co zostalo za-
moéwione i kiedy nalezy spodziewaé si¢ dostawy,
a w zwigzku z tym moze si¢ odpowiednio przy-
gotowac i utozy¢ plan pracy. Najwazniejsze jed-
nak jest to, ze powstaje w ten sposéb cala siet
kontroli kazdego zamowienia i jego ' realizacji,
ktéra dziala automatycznie. v v

Gléwnym ogniwem ewidencji materialowej
w ZPA jest magazynowa kartoteka centralna.
Kazda karta tej kartoteki zaopatrzona jest w nr
odpowiadajacy symbolowi indeksu materialowe-
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go. Kartoteka sktada si¢ zasadniczo z trzech roz
dzialéw. Rozdziat I przeznaczony jest dla ewi-
dencjonowania zapotrzebowan, zamowieni (bte-
dnie nazwane zleceniami) i dostaw. W roz-
dziale II znajduje sie okreSlenie materiatu, ewi-
dencja zuzycia tego materiatu za dwa lata wstecz

z rozbiciem na eksploatacje, kapitalne remonty

i inwestycje, ewidencja uptynniania w poszczegol-
nych latach, planowane zuzycie w roku biezacym
(mylnie nazwane zapotrzebowaniem), okreslenie
do jakiej grupy rodzajowej wg JPK oraz pozycji
planu zaopatrzenia dany materiat nalezy, usta-
lone zapasy minimalne i maksymalne oraz wy-
soko$¢: zapasu normatywnego, jednostka miary,
cena jednostki i branza. Rozdzial III. obejmuje
ruch i stan zapaséw w magazynie i w podma-
gazynach. Przy czym zgodnie z przyjeta w ZPA
zasadg réwniez w ewidencji ruchu i stanu zapa-
séw wyodrebniona jest.eksploatacja, kapitalne re-

monty, inwestycje i uplynnienie. Stuzy to m. in. ~

przestrzeganiu i tej slusznej zasady przyjetej
w gospodarce materialowej ZPA, ze material
moze by¢ wydany zasadniczo tylko dla celéw, na
ktére zostal sprowadzony. Kazdy tytul inwesty-
cyjny czy kapitalnych remontéw ma swego dyspo-
nenta, na zlecenie ktérego jedynie moze by¢ wy-
dany material sprowadzony na pokrycie potrzeb
objetych tym tytulem. Taki podzial ewidencji
umozliwia kontrole zuzycia materialow na po-
szczegblne potrzeby.

Przychody i rozchody odnotowywane sa od-
miennymi kolorami. Odpowiednio‘do zasad ewi-

: |Z.P.A.,,Chorz6w”|

Material do uplynnienia

Nr kartoteki:

Material:

Data|Nr uplynnienia I1oé¢ kg, Data Nr uplynnienia | 1108¢ kg,
wzgl. rozchodu| m, szt. wzgl. rozchodu | M. szt,

‘T Maksim. Minim.
zapasu zapasu
7Z.P.A.
,,Chorzéw”’
e lototd .............. BERBL oo

Materiat

Data |Nrzapotrze-| I1o$¢ kg |Ipata |Nrzapotrze-| Iloé kg
bowania | m. szt. bowania | m. szt.

7 przeniesienia 7 przeniesienia

Do przeniesienia I Do przeniesienia

str. 2

Nrzapotrze-| I1o$¢ kg {[pata |Nrzapotrze-| 110$¢ kg

Data 1 5
bowania m. szt: bowania m. szt.

Z przeniesienia Z przeniesienia

Do przeniesienia: Do przeniesienia.

str. 2

ienia | Il0$¢ kg Nr uplynnienia | [10$¢ kg
Data Nr uplynnienia M Data plyn i g,
. 4 wzgl. rozchodu | M, szb. wzgl. rozehodu | M, szt.

i . . - . w0 g
Z przeniesienia Z przeniesienia

<

Do przeniesienia Razem:
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Do przeniesienia Do przeniesienia

dencji ruchu i stanu materialéw dostosowane sg
dokumenty materialowe i ich obieg. Na kazdym
dowodzie pobrania materialéw wydajacy pra-
cownik magazynéw odnotowuje stan zapaséw,
przez co ksiggowo$¢ materialowa moze bhiezgco
uzgadnia¢ swoje zapisy z zapisami w centralnej
kartotece magazynowe;.

Z ukladem centralnej kartoteki magazynowej
zharmonizowany qjest system wywieszek. Mate-
rialy tego samego rodzaju sg przechowywane
w jednym miejscu bez wzgledu na to na jaki cel
sg przeznaczone. Wywieszki natomiast sa od-
dzielnie prowadzone dla materiatéw przeznaczo-
nych na eksploatacje, kapitalne remonty,; inwe-
stycje oraz dla materialéw przeznaczonych do
uplynnienia. Ten system wywieszek umozliwia
przestrzeganie zasady zuzywania materiatéw tyl-
ko dla tego 'celu, dla jakiego.zostaly one spro-
wadzone oraz m. in. przestrzeganie przepisu za-
braniajgcego zuzywania materiatéw zgloszonych
do uplynnienja bez zgody jednostki, ktérej mate-
rialy te zgloszono.



Z aklady Przemyslu
Azotowego ,,Chorzéw”’

Karta spisu z natury Lt P

Miejsce przechowania Nazwa materialu: jednostkal Numer materialu
miary
Blizsze okre$lenie
Stan w, : ] Stan w Braki Nadwyzki
wywiesz/lgi Stan fakiyczny| Brak [Nadwyzkaf | kartotel/(gi Cena zakupu| Tosé- Wattosé | Tlosé Wartosé

4

Uwagi zespolu Podpis mtr

Pieczeé zespolu inwentaryzac.

Podpis sekretarza zespolu| Podpis Rachm. Mat.

Data:

Na uwage zasluguje wprowadzona w ZPA in-
nowacja w dziedzinie inwentaryzacji. Uzgadnia-
nie spiséw inwentaryzacyjnych, jak wiemy z do-
Swiadczenia, zajmuje bardzo duzo czasu. ZPA
powaznie skrécilo dzigki tej innowacji czas po-
trzebny dla wyceniania i poréwnywania spiséw
ze stanem kartotekowym. Innowaqa ta polega
na wprowadzeniu tak zwanej karty spisu z na-
tury (wzor nr 4). Karte spisu z natury wystawia
sie oddzielnie dla kazdej pozycji materiatowe].
Po odplombowaniu kartoteki komisja inwentary-
zacyjna przyczepia kazda karte do odpowiedniej
karty kartoteki. Dzigki temu unika si¢ przy po-
rownywaniu spisu ze stanem kartotekowym i wy-
cenianiu zmudnych niekiedy poszukiwan pozycji
w nie zawsze starannie zestawionym arkuszu spi-
SOWym.

I11

Zagadnienie walki z nadmiernymi 1 zbednymi
zapasami postawiono w ZPA dopiero pod koniec
1950 roku. Do tego czasu uplynnianie bylo. przy-
padkowe i tyczylo si¢ tylko materialéw zbednych.
Rzecz jasna, ze wyniki takiego ,uplynniania‘
byty bardzo nikle, natomiast przekroczenia nor-
matywéw zapaséw — bardzo pokazne.

Pod koniec 1950 roku przystgpiono do ujaw-
niania nadmiernych zapaséw na ‘szerszy skale.
Kierujgc si¢ zdrowym rozsadkiem 'nie powoly—
wano zadnych nieruchliwych i najczesciej nie
zdajacych egzaminu komisji, nie potraktowano
ujawniania, jako czego$, co wykracza poza ramy
normalnej dzialalnosci sluzby zaopatrzenia, ale
wrecz odwrotnie — ujawnianie wigczono do co-
dziennej pracy aparatu-zaopatrzenia. Po prostu
zalozono arkusze wyliczeniowe tzw. ewidencje
uplynnienia (nazwe zreszta niezbyt szcze$liwa)
i przystgpiono do skrupulatnego wyliczania nad-
miaréw. Odtad ujawnianie i uptynnianie nadmier-
nych zapaséw jest systematycznie prowadzone

przez stuzbe zaopatrzenia. Po ukazaniu si¢ zarza-

dzienia Przewodniczacego PKPG z dnia 2 maja
1951 roku ulepszono uktad arkugza wyliczenio-
wego (wz6r nr 5) i na jego podstawie nadal pro-

wadzi sie ujawnianie. Wskazaé Zrésth nalezy, ze

ujawnianie nadmiernych zapasow: jako czynno$§¢
stata moze by¢ z powodzeniem prqwadzone na
podstawie samej tylko centralnej kartoteki ma-
gazynowej. Wyzej cytowane zarzgdzenie Prze-
wodmczqcego PKPG nie zaskoczyto ZPA ,,Cho-
rz6w" i nie przyczynilo im specjalnej pracy. A to
dlatego, ze wiasciwie ZPA prowad7ily ujawnia-

nie w sposob przewidziany tym zarzadzeniem juz
od poczgtku 1951 roku. Bezsprzecz-nie, ze gdyby
ZPA prowadzily do czasu ukazania sie cytowa-
nego zarzgdzenia ujawnianie i uplynnianie jako.
akcje dorywecza, nieskoordynowang i oparta na
przypadkowosci, a nie jako systematyczng dzia-

talnos¢, polegajgca na Scislych wyliczeniach, po-
d21e111by niewatpliwie los wielu tych przedsie-

biorstw, ktére nie wywigzaly sie z obowigzkéw
naiozonych na nie przez to zarzadzenie.

‘Dla ZPA ukazanie si¢ zarzgdzenia przewodni-
czgcego PKPG nie stanowito i nie moglo stano-
wi¢ z przyczyn wyzej opisanych momentu prze-
tomowego w ujawnianiu i uplynnianiu nadmier-
nych i zbednych zapaséw. Swiadczg o tym na-
stgpu]qce cyfrowe dane.

Od dnia 1 stycznia 1951 roku do 30 lipca tegoz
roku ujawniono nadmierne i zbedne zapasy war-
todci 5.445 tys. zi. W tymze samym czasie uptyn-
niono za 5.250 tys. zl. Przecietnie wiec miesiecz-
nie ujawniano za 777 tys. zit i uplynniano za
750 tys. zl. Liczby te sa najlepszym dowodem
systematyczno$ci ujawniania. i uplynniania nad-
miernych zapaséw ZPA, a jednoczesnie dowodem
tego ze wyniki takie mozna tylko wowczas 0sig-
gnqc o ile prace te prowadzi sie systematyume
a nie kampanijnie.

Od dnia 30 lipca 1951 roku do 31 grudma 1951

roku ujawniono nadmiernych i zbednych zapasow

za 1.417 tys. zt, a uplynniono za 3.030 tys. zl
czyli, ze $rednio miesigcznie ujawniano w tym
okresie za 283 tys. zt a uptynniano za 600 tys. zl.
Ujawnianie nadmiaréw odbywa si¢ w dalszym
ciggu jako sktadowy element codziennej pracy
magazynu. Stany zapaséw i ich dynamika sg sy-
stematycznie kontrolowane, jak to juz wyzej opi-
saliSmy przy skladaniu zamowienl, a takze na
podstawie wywieszek. Magazynier odpowiada za
stan zapaséw i alarmuje szefa magazynéw za-
réwno w wypadku obnizenia sie zapasu do po-
ziomu minimalnego jak i przekroczenia poziomu
maksymalnego.

Ustalenie 'istnienia nadmiaru pewnego mate-
riatu nie decyduje jednakze definitywnie o jego
uptynnieniu. Zanim material zostanie zgloszony
do uplynnienia, szef magazynéw stwierdza samo-
dzielnie albo w porozumieniu z kompetentng ko-
moérkag produkeyjng, czy materiat ten mégliby by¢
uzyty zamiast innego materiatu. W wypadku po-
zytywnego stwierdzenia odpowiednie przesunig-
cia (anulowanie ulokowanych zamoéwien itp.) zo--
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stajg dokonane w odniesieniu do materiatu za-
sadniczego. Nie potrzebujemy chyba specjalnie
udowadniaé, ze takie postepowanie przynosi za-
ktadom i gospodarce panistwowej znaczne korzy-
$ci i Swiadczy o przemyS$lanym podejsciu do za-
gadnienia i socjalistycznym ustosunkowaniem sig
do spraw gospodarki narodowej.

IV

Rownolegle i w uzupelnieniu szczegélowej ewi-
dencji prowadzona jest syntetyczna ewidencja
ruchu i stanu zapaséw oraz kontrola wykorzysta-
nia limitu zakupu. . '

Praca na tym odcinku, podobnie zresztg jak
i przy planowaniu zaopatrzenia przebiega w $ci-
stym powigzaniu z dzialem planowania finan-
sowego i dzialem gléwnego ksiegowego. Plan fi-
nansowy, arkusze kalkulacyjne kosztow wilasnych
i bilanse nie sg traktowane przez dzial zaopa-
trzenia ZPA jako dokumenty nie majgce nic
wspolnego z zaopatrzeniem. Dzial zaopatrzenia
interesuje sie zagadnieniem finansowania gospo-
darki materiatowej i wspdlpracuje na tym od-

cinki zaréwno z innymi dzialami przedsiebior--

stwa jak i Narodowym Bankiem Polskim.

Syntetyczna ewidencja ruchu i stanu zapaséw
prowadzona jest w dwojakiej postaci, a miano-
wicie w formie kwartalnej analizy realizacji pla-
nu zaopatrzenia oraz w formie miesigcznej ana-
lizy ruchu i stanu zapaséw. Danych do tej ana-
lizy dostarcza zaopatrzeniu gtéwny ksiegowy.

Kwartalna analiza realizacji planu zaopatrze-
nia daje pelny obraz wykonania planu zaopatrze-
nia w saldach materialéw narastajacyth od po-
czatku roku wedlug podziatu na grupy rodzajowe
w ukladzie JPK i wedlug przeznaczenia. W ana-
lizie tej ujete jest réwniez uptynnienie.
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Miesieczna analiza stanu i ruchu zapasdow
ustala zapasy w ukladzie rodzajowym JPK i we-
dlug ich przeznaczenia. W oddzielnej kolumnie
ujmowane s3 dane ilustrujgce zwigkszenie sie
lub zmniejszenie stanu zapaséw w poréwnaniu
z okresem poprzednim.

W odréznieniu od wielu bardzo przedsie-
biorstw, ktére nie potrafig nie tylko poda¢ w ja-
kim stopniu. wykorzystaty limit zakupu, lecz co

orsza nie umieja go nawet czestokro¢ okresli¢
i'nie wiedzg na jakie sumy ulokowaly zaméwie-
nia, ZPA prowadzg bardzo $cistg ewidencje wy-
korzystania limitu zakupu. Podkresli¢ nalezy
przede wszystkim, ze dla ZPA limit zakupu to
nie jest jaka$ mistyczna wielko$é. Dla tych za-
ktadéw jest to konkretna liczba, wyliczona w spo-
so6b najbardziej prawidlowy z rozbiciem na po-
szczegolne grupy rodzajowe materiatow.

Podstawa kontroli wykorzystania limitu zaku-
pu jest Scisla ewidencja zaméwien w ukltadzie
rodzajowym i branzowym.

Codziennie sporzadza sie w tym uktadzie dzien-
ny raport wychodzacych zaméwien. Na podstawie
raportéw dziennych sporzadza sie zestawienia
miesigczne wychodzgeych zaméwien. -

Z dniem 1 stycznia br. wprowadzone zostaty
rejestry dla ewidencji wykorzystania limitu za-
kupu oddzielnie dla kazdej rodzajowej grupy ma-
terialowej. Rejestry te w poréwnaniu z ewiden-
cja wykorzystania limitu zakupu prowadzona
w roku ubieglym stanowia powazny krok na-
przéd w tej dziedzinie. Do 1 stycznia br. ewiden-
cja zamowienn uwzgledniata tylko zamowienia
wychodzace, natomiast nie uwzgledniata zacho-
dzgcych zmian w puli zaméwien. Nowe rejestry
prowadzone sg po. prostu jako ksiggowo$¢ wy-
korzystania limitu zakupu. Pozwalaja one na no-
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towanie nie tylko elementéw obcigzajgcych limit
zakupu (zamowienia wychodzgce), lecz takze
umozliwiajg uwzglednianie elementéw idgcych
w uznanie limitu zakupu (anulowanie zaméwie-
nia, uwzgledniona reklamacja). Rejestr posiada
dwie kolumny — dwa konta: zaméwienia i do-
stawa. Zamoéwienia wpisywane sg pod data dnia
i miesigca, w ktérym wyszly, a dostawy — pod
ta datg, w ktorej przewiduje sie jej otrzymanie.
Dzigki temu mozna ustali¢ na podstawie danych
z kolumny ,,dostawy‘ harmonogram dostaw i ich
wielko$¢, a tym samym jeden z gléwnych ele-
mentéow operatywnego planu zaopatrzenia. Pod
koniec kwartatu wyprowadza sie dokladny stan
obcigzenia limitu zakupu. y ’

Dzigki w ten sposéb prowadzonej ewidencji za-
klady sa w kazdej chwili w stanie ustali¢, w przy-
padku spietrzenia sie dostaw, warto$¢ dostaw
i konkretnie kazda dostawe, ktéra przybyta po-
nad plan, a tym samym ustali¢ przyczyny zabu-
rzen w funkcjonowaniu zaopatrzenia. Taki sy-
stem ewidencji utatwia bardzo wspélprace z Na-
rodowym Bankiem Polskim i umozliwia zakladom
uzasadnienie ewentualnie potrzebnych kredytow
nadzwyczajnych, a bankowi ulatwia w powaznym
stopniu kontrole gospodarki materialowej w za-
ktadach. Wskazaé wreszcie trzeba i na to, ze
dzieki temu systemowi tatwo stwierdzi¢, czy nie
zachodzi wypadek lekkomy$lnego wydawania za-
mowien. -
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Wytezona praca aparatu zaopatrzenia ZPA
data juz powazne, pozytywne wyniki.

Stan zapasow na koniec listopada 1951 r. w po-.
rownaniu ze stanem zapaséw na dzien 1 stycz-
nia ub. r. zmniejszyl sie o 159%. Tempo zmniej-
szania sie zapasow jest wieksze od zaplanowa-

19 20 |° 2 22 23

nego tempa zmniejszanig si¢ normatywow zapa-
séw magazynowych. Podczas, gdy normatywy za-
paséw ukladaja sie na przestrzeni roku w po-
szczegdlnych kwartatach w nastepujacy rzad —

-100%, 1009, 909% 1899, to stan zapasow uktada

sie nastepujgco — 100%, 92%, 889% i 85%.

Jak wynika z tego, w'ruchu zapaséw dominu-
jaca tendencja jest tendencja systematycznego
ich zmniejszania sig. I to wladnie utrzymy-
wanie sie znizkowej tendencji, systematycz-
ny spadek poziomu zapaséw na przestrzeni
catego roku jest najwazniejszym osiggnieciem
stuzby zaopatrzenia ZPA. Oznacza ono bowiem,
ze ZPA wybraly sluszna droge walki z nadmia-
rami, Ze sukcesy ich sa trwale. Jest to réwnocze-
$nie dowodem, ze tylko systematyczna dzialal-
no$¢, a nie dorywceza akcja i kampanijno$¢, moze
da¢ trwate i pozytywne wyniki w walce z nad-
miarami, ze wreszcie powodzenie w tej walce
moze by¢ osiagniete tylko woéwczas, o ile po-
wigze sie je z walkg z przyczynami tworzenia sig
i istnienia nadmiernych zapasow.

Bezsprzecznie w zaopatrzeniu ZPA nie wszyst-
ko jest jeszcze' w najlepszym porzadku. Wiele
jeszcze pozostaje do zrobienia. Nie wszystkie
koncepcje sa przemyS$lane do korica, nie wszyst-
kie formy pracy sa- ostatecznie sprecyzowane,
a w szczegolnosci pozostaje sporo do zrobienia
na odcinku wzajemnego powigzania ze sobg po-
szczegolnych elementéw pracy zaopatrzenia.

Ale mimo to wskazane byloby, zeby na ZPA,
na jego inicjatywie i nowatorstwie, na ustosun-

kowaniu si¢ do swoich obowiazkow kolektywu

zaopatrzeniowcéw, na Kowalskich, Dulewskich
i Bambinkach wzorowali si¢ inni dyrektorzy, sze-
fowie zaopatrzenia i szefowie magazynow wielu
naszych przedsigebiorstw.
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Racjonaina gospodarka wyrobami przemystu kablowego

Ogolnoswiatowa sytuacja na rynku metali nie-
zelaznych wykazuje z roku na rok coraz to bar-
dziej zarysowujgce sie trudnoSci w zaopatrzeniu
w te metale. Spowodowane jest to z jednej strony
awanturniczg politykg zbrojeniowa Stanéw Zjed-
noczonych i podlegltych krajow satelickich, z dru-
giej zas blokadg ekonomiczng, prowadzong przez
blok zachodni wobec Zwigzku Radzieckiego i kra-
jow demokracji ludowej.

Gwattowny wzrost zapotrzebowania surowcow
w Polsce w dobie realizowania Planu 6-letniego
zmusza pafistwowe organa gospodarcze do pro-
wadzenia racjonalnej polityki gospodarczej, ktéra
wskutek powaznych trudnoSci, ' narastajacych

~z roku na rok, w miare urzeczywistniania wiel-
kich zadan naszych planéw gospodarczych, wy-
suwa postulat reglamentacji.

Na podstawie rozporzadzenia Przewodniczgce-
go Panstwowej Komisji Planowania Gospodar-
czego z dnia 7 maja 1951 r. w sprawie uznania
metali niezelaznych za reglamentowane oraz
zgloszenia do rejestracji tych metali i rozporzg-
dzenia Ministra Przemystu Ciezkiego z dnia
4 czerwca 1951 r. w sprawie obrotu i gospodaro-
wania reglamentowanymi metalami niezelazny-
mi — metale te w postac¢i surowcow i pétfabryka-
téw zostaly uznane jako reglamentowane. W ro-
zumieniu przytoczonych rozporzadzen przewody
jazdne, szyny zbiorcze i linki napowietrzre
elektroenergetyczne, wyprodukowane z metali
niezelaznych, traktowa¢ nalezy réwniez jako poét-
fabrykaty.

Jednym z powazniejszych konsumentéw w skali
panistwowej metali niezelaznych takich jak miedz,
aluminium i oféw jest przemyst kablowy, wy-
twarzajacy jako glowny produkt kable ziemne

pradu silnego i teletechniczne. Zasadniczym su-
rowcem w kablach elektroenergetycznych (pradu .

silnego) jest wiasnie miedz lub aluminium i olow,
a w kablach telefonicznych (miejskich i daleko-
sieznych) — miedz i olow. '

Jest rzeczg zrozumialg, ze na’ odcinku gospo-
darki kablami musi zapanowa¢ nareszcie sytuacja
zgodna z aktualnymi postulatami gospodarki na-
rodowej, a wiec musi by¢ wprowadzona kontrola
zuzycia i kontrola wlasciwego stosowania odpo-
wiednich kabli.

Dotychczasowe do$wiadczenie na odcinku gos-
podarki metalami niezelaznymi wykazato, jak
duze korzySci data reglamentacja, racjonalna
gospodarka ztomem i uporzadkowanie zagadnie-
nia nadmiernych remanentow.

Opierajge sie na do$wiadczeniu gospodarki
metalami niezelaznymi, analogiczne posuniecia
odno$nie reglamentacji nalezy wprowadzi¢ na
odcinku kablowym.

Dlaczego uwazaé nalezy reglamentacje wyro-
béw kablowych za posuniecie stuszne i gospo-
darczo uzasadnione? Reglamentacja — to pla-
nowa gospodarka, to wlasciwa i racjonalna dy-
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strybucja masy towarowej. Departament Zaopa-
trzenia i Bilansow Materialowych PKPG oraz
Biuro do Spraw Gospodarki Metalami Niezelaz-
nymi, skupiajgce wszystkie dane odno$nie bilan-
sow materiatlowych metali niezelaznych, s3g
w stanie wyznaczy¢ poszczegolnym resortom,
w zalezno$ci od hierarchii potrzeb i mozliwosci
realizacji zapotrzebowania, wtasciwe kwoty kon-
tygentowe.

Linie kablowe, a wiec: rodzaj kabla, przekroj,
materiat zyl zostaja zaprojektowane przez biura-
projektowe. Wiemy jednak z doSwiadczenia,. ze
w bardzo wielu przypadkach przekroje stosowane
robi sie — jak to sie¢ mowi — ,,na wyrost“. W zie-
mi uklada sie tony deficytowej miedzi, aluminium
i olowiu, opierajgc sie jedynie na tym ze w nie-
dlugim czasie obiekt fabryczny, do ktérego dopro-
wadzono linie kablowg, ulegnie' rozbudowie,
przez co wymagany bedzie wigkszy przekrdj
kabla. Drugim zagadnieniem niemniej waznym
jest bojazliwe podejscie projektantéw do oblicza-
nia przekroju zyly i nieuzasadnione przyjmowa-
nie zbyt malego obcigzenia w amperach na
I mm? zyly. Jak wykazuje radziecka literatura
techniczna, obcigzalnos¢ elektryczna kabla jest
w Zwigzku Radzieckim o wiele wyzsza, niz prak-
tycznie stosowane powszechnie nasze wyliczenia.

Uwazamy, ze poruszone zagadnienie powinno
by¢é wszechstronnie rozpatrzone przez palcowki
naukowe, kitére opieraé si¢ powinny — bardziej
niz dotychczas — na bogatym i wieloletnim dos-
wiadczeniu naszych przyjaciot radzieckich, Co sig
tyczy kontroli projektéw biur, to musza byé one
sprawdzane przez Komisje Oceny Projektow
Inwestycyjnych, ktére powinny .ponosi¢ petng
odpowiedzialno$¢ za przedkladane im do oceny
i zatwierdzenia projekty. Linia kablowa musi by¢
obliczona wylacznie dla mocy przewidzianej
w planie inwestycyjnym, zatwierdzonym na
okres, dla ktérego linia jest wykonywana. Jezeli
przewidziana jest rozbudowa poszczegdlnych hal
fabrycznych lub budowa mnowych obiektéw na
terenie tego samego zakladu przemyslowego, to
biura projektowe powinny zaprojektowaé linie
kablowe dla obiektéw, objetych planem inwesty-
cyjnym i linie kablowe zapasowe dla ewentu-
alnego polgczenie z chwilg uruchomienia plano-
wanych obiektéw. Zadaniem biur projektowych
bedzie przedkiadanie jednostce zatwierdzajacej,
tj. KOPI projektu w dwoéch alternatywach, a wiec
1 kabel przewidziany dla przyszlej rozbudowy,
1 kabel potrzebny aktualnie ewent. z kablami
zapasowymi. Do zadan KOPI naleze¢ powinna
doktadna analiza techniczna i gospodarcza, ktéra
z alternatyw, przediozonych przez biura projek-
towe, jest stuszna z punktu widzenia racjonalnej
gospodarki metalami niezelaznymi i pozostatymi
surowcami.

Drugim niemniej waznym zagadnieniem jest
zagadnienie uporzgdkowania sprawy remanentéw
kablowych. Jest rzeczg wiadoma, jak wielkie ilo$-



ci kabli niewykorzystanych silnopradowych i tele-
fonicznych znajduja si¢ u uzytkownikéw, a po-
chodza jeszcze z remanentéw poniemieckich. Ka-
ble te porozrzucane po calym kraju stanowig po-
wazny zapas metali niezelaznych, kapital nie-
wykorzystany pod zadnym wzgledem i podle-
gajg procesowi powolnego niszczenia. Jest to
zjawisko anormalne i niezdrowe, Ktéremu kres

polozy powotanie przez Przewodniczgcego PKPG |

specjalnej komisji dla zagospodarowania rema-
nentéw kablowych, zlozonej z najlepszych rze-
czoznawcow. Zadaniem komisji, wspotpracujacej
Scisle z Biurem do Spraw Gospodarki Metalami
Niezelaznymi, bedzie wykorzystanie w 1009,
materiatu, ktory da sie zuzy¢ do dalszej bezpos-
redniej eksplotacji w tych przypadkach, w kto-
rych dany kabel, uwazany dotychczas jako nie-
uzytek, bedzie mogt by¢é w pelni wykorzystany' na
rowni z kablem, pochodzacym z biezgcej pro-
dukceji. Materiat do opiniowania przedkiadany be-
dzie komisji w odpowiedniej formie przez centrale
Handlowa Przemystu Elektrotechnicznego (Biuro
Zbytu Kabli i Przewodow). .

Jezeli zgloszony remanent zostanie uznany

przez komisje, jako nie nadajacy si¢ do wykorzy-

stania, zostanie on zakwalifikowany jako zlom
z tym, ze bedzie natychmiast rozbrojony i prze-
topiony, przez co wykorzysta si¢ zawarte w nim
zasoby materialowe metali niezelaznych.,

Jest jeszcze jedno zagadnienie, ktére od lat nie
bylo poruszane, a mianowicie wykorzystanie
masy nieuzywanych kabli, zakopanych w ziemi.
Zadanie dla drugiej fazy pracy komisji. Tysigce
ton cennego surowca — ostro deficytowych me-
tali niezelaznych — lezy przez lata bezuzytecz-
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nie w ziemi. W wielu zakladach przemystowych
istnieje dokumentacja przedwojenna, plany fa-
bryk z zaznaczonymi liniami kablowymi. Tu nie
potrzeba przeprowadzaé ,wiercen®, aby natrafic¢
na zakopany w ziemi kabel, wystarczy, aby ad-
ministracja fabryk lub innych jednostek gospo-
darki komunalnej przeprowadzily na swoim tere-
nie, na podstawie posiadanych danych lub na
podstawie informacji pracownikéw, odpowiednie
poszukiwania w celu wydobycia zakopanych ma-
teriatow.

Stworzy¢ nalezy specjalny system premiowa-
nia w celu bezposredniego i indywidualnego za-
interesowania pracownikow we wskazywaniu
miejsc, w ktorych znajdujg sie nie eksploatowane
kable.

Wysoko$¢ premii uzalezni¢ nalezy od ilosci
wykorzystanego materiatu, uwzgledniajgc wszyst-
kie poniesione koszty, zwigzane z pracami wy-
kopania kabla. Akcja wymaga szerokiej propa-
gandy w prasie i w radio. y

Powigzanie zagadnien reglamentacji kabli,
linek  napowietrznych  elektroenergetycznych
(z metali niezelaznych), przewodéw jezdnych
i szyn zbiorczych z rozpoczeta na szerokg skalg
akcjg uplynniania remanentéw kabli oraz —
w dalszym etapie — akcjg wykopywania z ziemi
niewykorzystanych kabli, jak tez z kontrolg na-
lezytego opracowywania projektow linii kablo-
wych — dadzg w efekcie kolosalne zasoby ma-
terialowe, ktére wespdt z importem ze Zwigzku
Radzieckiego i krajow demokracji ludowej poz-
wola urzeczywistni¢ porywajace zadania Planu
6-letniego i wzmocnig nasz potencjal ekono-
miczny.

Uwagi w sprawie normy PN/B-96000

wJosnowe materialy tarte*

Normalizacja ma®na celu oszczedno$é srodkéw
materialowych i sil ludzkich w drodze zbiorowe-
go i gteboko przemyslanego wyboru, -uporzgdko-
wania i ujednostajnienia oraz upowszechnienia
wymiarow, cech jako$ciowych, warunkéw dosta-
wy i odbioru oraz innych elementéw wytworczo-
$ci.

Normy na drewno i wyroby z drewna winny
by¢ szczegdlnie starannie opracowane pod katem
jak najwiekszej oszczednosci, z uwagi na szybko

wzrastajgcy niedobér tego materiatu - przy ogra-

niczonej zdolno$ci produkcyjnej naszych lasow.
Przy ustalaniu przepiséw norm nalezy wykorzy-
.sta¢ w calej rozcigglosci bogate doSwiadczenia
krajow przodujgcych w normalizacji, a szczegol-
nie Zwigzku Radzieckiego. v

Uwagi ogélne

Upowszechnienie normy jest $rodkiem _do
wprowadzenia w zycie zasad porzadkujacych
dane zagadnienie. '

Norma PN/B-96000 wydana w lutym 1950 ro-
ku nie spelnia. swego zadania, gdyz jest opraco-
wana malo przejrzyscie, przeladowana zbytecz-
nymi, w pewnych wypadkach $ci$le teoretycznymi
postanowieniami, nie zawsze zgodnymi z ekono-
micznymi zasadami gospodarki drewnem.

Niejednokrotnie pracownicy branzy drzewne;j,
nawet z teoretycznym przygotowaniem, majg tru-
dnosci w postugiwaniu sie¢ normg, nie moéwigc
juz o majstrach i rzemieslnikach, dla ktérych
jest to jeszcze bardziej utrudnione.

Przyczyny takiego stanu rzeczy sg nastepujgce:

a. Dwie klasyfikacje jakosciowe, niewiele .r6z-
nigce sie, a zupelnie odrebne dla materialéw tar-
tych: nieobrzynanych i obrzynanych. Podzial kla-
syfikacji jako$ciowej wg charakteru obrobki dla
odbiorcow jest zbyteczny a dla producenta klo-
potliwy, zatem wystarczy jedna klasyfikacja ja-
kosciowa dla materialéw tartych.

b. Nadmierna ilo$¢ sortymentow, a mianowi-
cie: deski, bale, listwy, taty, krawedziaki i belki.
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[lo$¢ sortymentéow w normie PN/B-02000 ,klasy-
fikacja wymiarowa materiatéw tartych® zostala
powiekszona do dziesieciu przez dodatkowe zréz-
nicowanie poszczegolnych sortymentow w zalez-
nosci od grubosci. ;
Przy tak znacznej iloSci sortymentéw odczyta-
nie wykresu klasyfikacji wymiarowej tarcicy ob-
rzynanej nie jest tatwym zadaniem. Aby si¢ o tym
przekona¢ wystarczy spojrze¢ na wykres. Mno-

go$¢ sortymentéw wprowadza zamet w zaopa-

trzeniu i produkcji, gdzie kazdy sortyment trak-
towany jest odrebnie, a réznice miedzy nimi sa
niewielkie, np.: 633140 mm bal, a 63>130 mm
tata. (Przeladowanie normy sortymentami nie
daje zadnych korzysci).

Praktycznie wystarczg trzy sortymenty: deski,
bale i krawedziaki, przy czym kryterium do usta-
lenia granic sortymentéw powinna by¢ grubos¢
tarcicy. A S

c. Teoretyczne postanowienia normy jak np.
oznaczenie pochodzenia tarcicy z cze$ci przekroju
poprzecznego oraz wykaz klas jakoSci tarcicy
nieobrzynanej.

. Oznaczenie pochodzenia tarcicy z przekroju po-
przecznego dla celéw praktycznych jest zbyteczne.

A w ogdle trudno jest ustali¢ dla pojedynczej
deski czy pochodzi ona z czesci ktody objetej wpi-
sanym kwadratem w poprzeczny przekrdj klody,
czy tez spoza tego pola. W wielu wypadkach na-
wet teoretycznie nie mozna okresli¢ pochodzenia
tarcicy, bo czesto bok wpisanego kwadratu w po-
przeczny przekroj kltody wypada na czole tarcicy,
a zatem cze$¢ deski stanowi produkt gléwny,
a pozostata boczny.

Wykaz klas jakosci tarcicy nieobrzynanej prze-
widuje dla materialu bocznego klasy I, ITi I/IL
Przepis ten teoretycznie narzuca konieczno$é ob-
rzynania bocznych desek o jakosci nizszej od
klasy II, co jest niezgodne z zasadami racjonal-
nej produkeji materialéw tartych. Jezeli sie pro-
dukuje cienkie deski nieobrzynane nizszych klas
jakosci, to winny by¢ one wlasnie boczne o duzej
zbieznosci, aby nie traci¢ materiatu przy obrzy-
naniu.

Norma winna by¢ wolna od tego rodzaju po-
stanowiefi. Analogiczna norma radziecka -—
GOST -3008-45 — dla materialow tartych ga-
tunkéw iglastych o grubosci do 100 m, przezna-
czonych dla wewnetrznego zwigzkowego spozy-
cia w stanie nieprzerobionym i dla przerobu na
potfabrykaty i czeSci w budownictwie, w budo-
wie aut, wagonoéw, taboru, statkéw i mostow,
a takze dla wykonania mebli drewnianych,
skrzynl i drewnianych rur z ci$nieniem roboczym
do 6 atm., zatwierdzona przez Wszechzwigzkowy
Komitet Standardéw 16.X1.45 r., jest zwiezta,
przystepna i konstruktywna..

Zasadnicze elementy materialow tartych —
klasyfikacja- jakosciowa i wymiarowa — sg do-
minujgcg cechg wspomnianej normy. Wszystkie
inne postanowienia o mniejszym znaczeniu sg
podane zasadniczo w formie uwag, z wyjatkiem
warunkow technicznych i znakowania.

Norma radziecka posiada jedna klasyfikacje
jakosciowg bez wzgledu na charakter obrobki ma-
terialow tartych.
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[los¢ sortymentéw w omawianej normie jest
ograniczona do dwoch: deski i brusy. Granica
pomiedzy sortymentami ustalona jest na podsta-
wie stosunku grubosci do szerokoSci.

Kryterium okre$lajace pojecie poszczegolnych
sortymentéw wydaje sie¢ by¢ tematem do dysku-
sji. Dlaczego stosunek grubo$ci do szerokosci
a nie grubos¢ materialu ma okresla¢ pojecie sor-
tymentu? ,

Pomimo tak skondensowanej formy norma ra-
dziecka w dostatecznym stopniu porzadkuje za-
gadnienie materialéw tartych.

Po tym ogélnym omoéwieniu przejdziemy do
szczegotow.

a) Stopien dlugosci.

Tak zasadniczy element materialéw tartych ja-
kim jest dlugo$¢ zostat w normie catkowicie po-
miniety, gdyz jak to wynika z postanowien nor-
my kazda dlugos¢ jest znormalizowana. Stopnio-
wanie dlugo$ci zostalo ustalone co 10 cm przy
dowolnych odchyleniach w granicach stopniowa-
nia. A zatem dlugo$¢ 3.10 m jak i dtugos$é 4.67 m
jest dlugoscia znormalizowang z tym tylko za-
strzezeniem, Ze czeSci mniejszych od przyjetych
stopni nie bierze si¢ pod uwage przy pomiarze
tarcicy.’

Wyeliminowanie z normy dtugosci powoduje
przy dalszej przerébece, wzglednie bezposrednim
zuzyciu tarcicy, bardzo powazne straty materia-
lowe, nie dajac w zamian wzrostu wydajnosci
materialowej przy przetarciu surowca tartaczne-
go, co w konsekwencji prowadzi do nadmierne-
go zuzycia drewna. Marnotrawstwo polega na
tym, ze odbiorcy nie moga dostosowaé swoich
potrzeb dlugosciowych do znormalizowanych dtu-
gosci, gdyz ilos¢ poszczegolnych diugosci jest
nieograniczona — nieznormalizowana.

W tych warunkach ilo$é desek o diugosci, od-
powiadajacej wielokrotno$ci modulu stosowane-
go w poszczegolnych dziedzinach zuzycia tarci-
cy jest minimalna, wskutek czego powstaje po-
wazna ilos¢ odpadéw na dlugosci przy zuzyciu
materiatow tartych.

Jak to wyglada na przyktadzie?

Deskowania wszelkiego rodzaju spoczywaja na
wspornikach, ktérych dlugosci sa ujete w pewien
modul dtugosciowy, a zatem wszystkie korice de-
sek nie pokrywajace sie z rozstawem wsporni-
kow musza byé obciete i powiekszone o ilosé od-
padéw gotowej tarcicy. Podobnych przyktadow
mozna by przytoczy¢ znacznie wiecej, nie tylko
z budownictwa, ale i z innych dziedzin gospo-
darki narodowe;j.

b. Przecietna dlugosc.

Drugim bardzo znamiennym elementem, ktéry
zostal w normie pominigty, to jest przecietna
dtugo$¢ tarcicy dla poszczegdlnych grubosci,
wzglednie grup grubodci.

Dlugo$é przecietna dla odbiorcéw ma istotne
znaczenie , decydujace o wtasciwym wykorzysta-
niu tarcicy i dlatego winna byé w normie SciSle
okreslona. ‘

Odbiorca zamawiajacy tarcice na podstawie
norm winien dokladnie wiedzie¢ jaki towar otrzy-
ma, nie tylko pod wzgledem jakoSci, ale i pod



wzgledem dlugoscx to znaczy musi znaé prze-
cietng dtugosé i strukture diugosci materiatu.

Okreslenie tych elementow towaru posiada
szczegblnie wazne znaczenie dla produktu bocz-
nego, gdzie diugos¢ nie zalezy bezposrednio od
dtugosci kiod, a jej przecietna jest znacznie od
nich mniejsza.

Norma powinna S$cisle okreslic wszystkie ele-
menty charakteryzujgce warto$¢ towaru, nie tyl-
ko w celu utatwienia porozumienia przy zawie-
raniu transakcji i wyeliminowaniu mozliwosci
sporéw, ale przede wszystkim dlatego, aby od-
biorca mial mozno$¢ w oparciu o normy utozyé
sobie najekonomiczniejszy plan zuzycia tarcicy.

Bez ustalenia przecietnej dlugosci delorca
moze otrzymaé powiedzmy 1009 cienkich desek
w dtugosciach wylacznie od 2.5 do 3 m i dostawa
ta bedzie zgodna z postanowieniami normy, a dla
odbiorcy diugosci te moga by¢ bezuzyteczne
i prowadzi¢ do nadmiernego zuzycia materiatu.

Wplyw diugosci tarcicy na wydajnos¢ materia-
lowa przetarcia

Pominigcie w normie znormalizowania diugo-
Sci oraz okreSlenia dlugosci przecietriej dla po-
szczegblnyeh grup grubosci mialo zapewne na
celu zwiekszenie wydajnosci materialowej prze-
tarcia surowca. Jasna jest rzecza, ze dlugosc¢ tar-
cicy powaznie wplywa na wydajno$¢ materialo-
wg — im krétsza tarcica tym wigksza wydajnosé
materialowa — ale idac po tej linii rozumowania
nie mozna dojs¢ do absurdu i produkowaé¢ w mysl
zasady ,,sztuka dla sztuki“.

Istnieje pewne optimum diugo$ci przecigtnej,
okreslone mozliwo$ciami produkeyjnymi i potrze-
bami odbiorcow i wtasnie ta optymalna diugosé
przecietna winna by¢ ustalona w normie.

Przecietna dtugo$¢ tarcicy, a zatem i wydaj-
no$¢ materiatlowa “jest miedzy innymi funkcjg
zbiezystosci i krzywizn surowca i dlatego winna
by¢ okre$lona na podstawie szczegdlowe] analizy
opartej na materiale statystycznym, tablicach za-
sobnosci i innych pomocach ilustrujgcych war-
tos¢ techmcznq naszych zapasow surowca tar-
tacznego i potrzeby rynku.

Racjonalnie ustalona diugo$¢ przecigtna tarci-
cy nie wplynie na obnizenie wydajno$ci mate-
riatowej przetarcia, wynikajacej ze zbiezystoSci
i krzywizn suroweca, jezeli sie zwazy, ze:

~a) tarcica dluga zaczyna sie od 2.5 m,

b) dopuszczalne sg powazne obliny, szczego6l-
nie w nizszych klasach jakosci,

¢) w tarcicy nieobrzynanej krzywizny i zbie-
zysto$¢ nie maja wplywu na wydajno$¢ mate-
rialowa.

Wymienione elementy niwelujgce wplyw krzy-
wizn i zbiezystoSci surowca w rekach wysoko
kwalifikowanych brakarzy surowca, zapewnig
normalnq wydajno$¢ przy wlasc1wym stopnio-
waniu i dtugosci przecietnej. Przy okreSlonej
przecigtnej dtugo$ci materialow tartych stopnio-
wanie diugoSci, oczywiscie w granicach gospo-
darczo uzasadnionych, nie ma praktycznego
wplywu na wydajnosc materlalowq ,

To co powiedziane wyzej o stopniowaniu diu-
gosci. dotyczylo produktu gtéwnego. Zupetnie ina-

czej wyglada zagadnienie stopnia dlugosci dla
desek bocznych.

Oczywiscie, ze im stopien dilugoSci bedzie
mniejszy, tym wydajno$¢ bocznych desek obrzy-
nanych bedzie wigksza. Jednak stopien dlugosci
desek boéznych musi by¢ ten sam, co i dla ma-
terialu gléwnego, chociazby dlatego, ze mate-
rialu bocznego pozyskuje sie znacznie mniej,
a poza tym musi by¢ zachowana jednolito$¢ ukta-
du dlugosci. Straty materialowe przy przerzyna-
niu materialu bocznego bedg . minimalne przy
zwigkszeniu stopnia diugo$ci, a jedynie nastapi
przesuniecie z desek obrzynanych do desek okor-
kowych, czego nie mozna uwazac za straty ma-
terialowe, wzglednie produkcje sortymentéw nie-
kurantowych, skoro sie zwazy, ze zuzycie desek
okorkowych szybciej wzrasta od mozliwosci pro-
dukeyjnych.

Zasady ustalania dlugosci w normie

Wielkosé stopnia dlugo$ci winna by¢ destoso-
wana do modulu dlugosci przyjetego u najpo-
wazniejszych odbiorcéw materialow tartych.
Oczywiscie, ze typizacja produkcji, a zatem i wy-
magarn materialowych jest w stadium poczatko-
wym, niemniej jednak w pewnych dziedzinach
zuzycia drewna, ]ak na przyklad w budownic-
twie, zarysowuje sig¢ blizej okre$lona wielko$¢
modulu diugos$ci, wynoszacym dla tarcicy 25 cm
jak na przyklad rozstaw ryg — 100 cm, rozstaw

krokwi — 75 cm, modut dla barakow sktada-

nych — 125 cm itd.

Ograniczenie iloSci diugoSci przez powieksze-
nie stopnia dlugosci umozliwi odbiorcom dosto-
sowanie swoich wymagan dlugo$ciowych do wy
miaréw handlowych, do czego zobowigzu;~
uchwata KERM z dnia 14.X.48 r., ktéra w pun!
cie C.I.4 postanawia: ,,celem unikniecia odpadéw,
nalezy przy opracowywaniu rysunkow konstruk-
cyjnych mie¢ na uwadze dostosowanie dlugosci
konstrukcyjnych projektowanych elementéw do
dtugo$ci handlowych drewna ustalonych nor-
mami*.

W oparciu o obecne normy kazdy zaprojekto-
wany wymiar dostosowany jest do wymiarow
handlowych, gdyz dlugos¢ jest niezncrmalizo-
wana.

Poza tym ograniczenie iloSci diugosci tarcicy
umozliwi odbiorcom, bez obcigzania produkcji
tartacznej, korzystania z tarcicy wymiarowej do-
stosowanej do ustalonych diugo$ci w normie. Tak -
producent jak i odbiorca moga konserwowac ma-
terial w poszczegdlnych dlugosciach, wzglednie
grupach dtugo$ci i w zgdanych dlugo$ciach wy-
konyWaé zamowienia. Wprowadzenie w zycie za-
sady konserwowania tarcicy diugo$ciami daloby
niewatpliwie ogromne oszczednosci w zuzyciu
materiatow tartych.

Stopien dlugosci w normie winien rownac sie
25 cm, z tym, ze nalezaloby forsowac dlugosci
1% i 1 m w granicach racjonalnych zasad prze-
tarcia.

Potrzebe przecigtnej dlugosci oméwiono wyzej
pomijajgc projekt dlugo$ci, ktéry musi byé wy-
nikiem analizy opartej na obszernym materiale
oraz ustalonym stopniowaniu diugosci.
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Norma radziecka ustala diugo$¢ dla materia-
tow tartychwod 1—6.5 m' z odstopniowaniem ok.
25 cm, a zatem przyjmuje jeden stopien dlugosci
dla materiatlu bocznego i gléwnego, przy czym
norma nie przewiduje dlugosci przecigtne;.

W normach zachodnio-europejskich stopien

diugo$ci rowna sie stop. ang., to znaczy 30 cm
z odpowiednig dilugoscia przecietng -dla poszcze-
golnych grup grubosci.
. Opierajac sie na dosSwiadczeniu radzieckim nie
nalezaloby wprowadzaé przecietnej dlugosci dla
materialéow tartych. Jednak nie mozna zapomi-
na¢ o tym, ze w pewnych wypadkach musimy
stosowaé zasady detalu (konserwacja dlugoscia-
mi, dlugos$¢ przecigtna) wynikajace z ubéstwa na-
szych zasobow drewna, czego nie odczuwa Zwig-
zek Radziecki.

Klasyfikacja jakoSciowa

W klasyfikacji jakoSciowej winna by¢ ustalona
wyrazna granica pomiedzy klasg najnizszej ja-
kosci, a przedostatnia, z tym, ze klasa najnizsza
stanowi material w pewnym sensie zbrakowany,
Pprzeznaczony na cele specjalne, bez wymagan
technicznych, po prostu stanowi namiastke mate-
rialéw tartych.

Poza tym poszczegélne klasy jako$ci winny
byé w miare moznosci dostosowane do okreslo-
nych wymagan odbiorcow w granicach bilansu
mozliwosci i potrzeb.

W koncu we wtasciwych klasach jako$ci nalezy
~dopusci¢ w jak najwiekszych rozmiarach obliny
(oflisy), ktore w niewielkim stopniu obnizajg wy-
trzymato$¢ tarcicy a podwyzszaja znacznie wy-
dajno$¢ materialowa, a nawet i sprawnos¢ prze-
tarcia. )

Wychodzge z tych zalozen nalezy uznac za
zbyteczne wprowadzenie w normie PN podwdjne;j
klasyfikacji jakoSciowej dla materiatow tartych
nie obrzynanych i obrzynanych.

Materialy tarte nieobrzynane wyzszych klas
jakoSci sg zuzywane prawie wylgcznie na pro-
dukcje budowlanych wyrobéw stolarskich (drzwi,
okna). Rownocze$nie pewne elementy drzwi
i okien sg produkowane z tarcicy obrzynanej. Na-
tomiast nizsze klasy jakosSci tarcicy nieobrzyna-
nej sg zuzywane na te same cele, co i tarcica
obrzynana.

A zatem podwdjna Kklasyfikacja materiatow
tartych jest zbyteczna tak z uwagi na charakter
obrobki jak i przeznaczenie materialu, szczegol-
nie jezeli sie zwazy, ze roznice w zasadach kla-
syfikacji sg bardzo nieznaczne.

W Kklasyfikacji istnieje pewna dysproporcja
wad w poszczegolnych klasach, a szczegolnie
w klasie Vi VL

W klasie VI dopuszczalne sg takie ilosci mur-
szu twardego i migkkiego, ze dyskwalifikujg ma-
terial pod wzgledem technicznym, a zatem nie-
celowe jest ograniczenie w klasie VI pozostalych
wad, jak: oblina (oflis), pekniecia i otwory po
owadach.

Dalej wydaje sie konieczne ograniczenie ilo$ci
murszu w klasie V i podwyzszenie jakosSci kl. 111
i IV, co dostosowatoby klasyfikacje do potrzeb
rynku.
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Dopuszczenie w nizszych klasach w wiekszych
rozmiarach oblin (oflis) korzystnie wplynie na
wydajnos¢ materialowg i sprawno$¢ przetarcia.

Analogiczna norma radziecka jak to wyzej
zaznaczone posiada jedng klasyfikacje jakoscio-
w3a bez wzgledu na charakter obrébki.

W Kklasie V' (odpowiednik naszej VI) dopusz-
czalne sg wszystkie wady bez ograniczenia z wy-
jatkiem zgnilizny destrukcyjne;.

Czerwien bielu, zgnilizna bielu i zgnilizna we-
wnetrzna sg dopuszczalne, gdy nie naruszajg ca-
lodci materiatu. Oblina (oflis) dopuszczalna pod
warunkiem, zZe zewnegirzna plaszezyzna jest
przetarta na catej dlugosci materialu a zatem
tylko ruszona pita. ,

Tolerancja oblin (ofliséw) jest wieksza niz
w naszej klasyfikacji. Na przyktad w klasie od-
powiadajgcej naszej V dopuszczalna jest nawet
oblina petna na %4 dlugo$ci po obu bokach. Do-
puszczenie oblin o wigkszych rozmiarach poza
zwiekszeniem wydajho$ci ma rowniez na celu
zwigkszenie sprawno$ci przetarcia w drodze
przetarcia pewnej kategorii kiéd ,na. ostro*
i obrzynanie tarcicy na obrzynaczkach.

Grubos¢ tarcicy

Grubo$¢ materiatow tartych w omawianej nor-
mie ustalona jest w calach angielskich i przeli-
czona na milimetry.

W ten sposéb ustalona grubo$é dla desek cien-
kich nie nastrecza specjalnych zastrzezen, je-
zeli sie zwazy, ze odstopniowanie grubosci tego
asortymentu musi byé co pare milimetréw. Na-
tomiast nieuzasadnione jest ustalenie grubosci
dla grubych desek i bali w calach angielskich.

W grubych sortymentach, dla ktérych zasadni-
czym elementem jest wytrzymato$¢, ustalenie ta-
kich wymiaréw, jak 89, 79, 76, 63, 57 mm nie
tylko, ze nie jest uzasadnione, ale przeciwnie
utrudnia produkeje i stwarza wiele klopotéw.

Czes$¢ tych wymiaréw zupelnie nie przyjeta sie
na rynku.

Uzasadnianie ustalonych grubo$ci w normie
potrzebg unifikacji wymagan rynku wewnetrz-
nego z eksportem tarcicy wydaje si¢ gotostowne.

Aby osiggnaé rzeczywiste korzysci z unifikacji
nalezatoby analogicznie ustali¢ wymiary dlugo-
Sci i szerokosci. ’ ’

Gdyby$my na podstawie naszej normy chcieli
eksportowac .tarcice na rynki zachodnio-europe;j-
skie to musieliby$my. przed wysytka 2/s desek
objg¢ na dtugosci o 10 cm lub 20 cm i odpo-
wiednio do cali angielskich oberzngé szeroko$é¢
tarcicy. ¢

A poza tym czy mozna uzalezniaé postanowie-
nia normy, od eksportu tym bardziej, Ze jest on
u nas zjawiskiem wybitnie przejSciowym, przy
bardzo réznych wymaganiach poszczegdlnych
rynkéw zagranicznych.

Grubosci w normie winny byé ustalone po-
czgwszy od 25 mm wzwyz co 5 mm, to znaczy
winien by¢ zastosowany system dziesietny.

Wydaje sig, ze wprowadzenie tych grubosci do
normy moze da¢ pewne niewielkie oszczednosci
w materialach tartych. Powiedzmy gdyby w bu-
downictwie wprowadzi¢ zamiast desek gruboci



32 mm — 30 mm, a zamiast 38 mm — 35 mm
oszezedno$¢é wyniostaby ok. 2%. Przy czym wy-
zej podane suche deski ciefisze posiadajg réwng
wytrzymatos¢ mokrym deskom grubym obecnie
uzywanym. A zatem wzgledy statyczne nie po-
winny by¢ przeszkoda w stosowaniu desek cienl-
szych przy uzyciu suchego materialu.

Norma radziecka poczawszy od 25 mm ustala
stopniowanie grubo$ci ok. 5 mm, natomiast nor-
my zachodnio-europejskie sg analogiczne pod
wzgledem grubo$ci z naszymi normami.

Szerokos$¢ tarcicy

+ Minimalne szerokosci desek obrzynanych cien-
kich oraz szeroko$¢ odkrycia grubej stolarki sg
za duze, co powoduje produkowanie nadmier-
nych, w stosunku do potrzeb, ilosci tarcicy cien-
kiej.

. Postanowienia normy powinny by¢ na tyle ela-
styczne, aby dawaly mozliwo$¢ zbilansowania
sortymentowego - (jako$ciowy bilans zalezny
jest od jakosci surowca) potrzeb odbiorcow
z mozliwo$ciami produkeji.

Bardzo charakterystycznym objawem dla ryn-
ku materialow tartych obrzynanych jest powaz-
ny deficyt desek o grubosci 25 mm.

Norma ustala minimalng szerokos¢ dla desek
o grubosci 25 mm — 10 cm z dopuszezeniem 159,
o szerokosSci 8 i 9 cm, ktére wg postanowien nor-
my sa listwami.

Dopuszczenie pewnego procentu listew nie ma
praktycznego znaczenia dla zlagodzenia deficytu
caldéwek, chociazby z uwagi na cene. Listwy- sg
materiafem drozszym, a i i wartos¢ uzytkowa
jako desek jest nizsza. ’

W celu ztagodzenia deficytu caléwek, minimal-
na_ szeroko$¢ dla desek o grubo$ci 25 mm i nizej
winna by¢ obnizona do 8 cm.

JERZY MALINOWSKI

Pokost i biel cynkowa

Przemyst farb i lakierdw poprzez swoje pro-
dukty oddzialywa na nasze zycie gospodarcze
w wiekszym stopniu niz jakikolwiek inny prze-
myst. Zadna bowiem branza nie jest tak popu-
larna i nie znajduje tak szerokiego zastosowania

bezposredniego czy posredniego we wszystkich

galeziach produkeji, jak wiadnie branza malar-
sko-lakiernicza. : .

W otaczajgcym nas Srodowisku, na kazdym
niemal kroku spotykamy si¢ z przedmmtaml
ktére czeSciowo lub catkowicie pokryte zostaty
kolorowg wzglednie bezbarwna powloka. Sciany,
biurka, podtogi, krzesta, drzwi, mosty, samocho-
dy, wagony, tramwaje, wozki dziecinne mozna
wyliczaé tysigce najbardziej roznorodnych przed-
miotéw — poddane byly zabiegom malarskim.

Farby czy lakiery zabez\pieczajq artykuly spo-
zywcze, ochraniajg oczy i zdrowie, zabijajg bak-
. lerie, ostrzegajg w miejscach n1ebezp1ecznych
wskazu]q wlasciwg droge, stoja na strazy ma-

Przepisy normy ustalajg minimalng szeroko$¢
odkrycia dla bali nieobrzynanych stolarskich na
16 cm.

Przy tej szeroko$ci minimalnego odkrycia ilos¢
cienkich bocznych desek wynosi ok. 20%, nato-
miast zapotrzebowanie na cienkg stolarke ogra-
nicza sie do ok. 109%/, przy jednoczesnym powaz-
nym deficycie grubej stolarki.

W celu poprawienia bilansu stolarki i dosto-
sowania produkeji do potrzeb odbiorcow naleza-
loby obnizy¢ minimalne odkrycie. Zmiany co do
szeroko$ci materialow tartych sa wtedy potrzebne
o ile nie nastgpi zasadnicza reforr;ia normy.

W normie radzieckiej problem ten nie istnieje,
gdyz minimalna szeroko$¢ materialow ‘tartych
o grubosci do 50 mm zostata ustalona od 5 cm
WZWYZ. ~

- Zastrzezenia, ktére podano wyzej, odnoszg sig
rowniez do normy PN/B-96001 — ,,Sw1erkowe
materiaty tarte®.

Norma radziecka GOST-3008-45 odnosi sie do
materialéw tartych gatunkéw iglastych: sosna,
Swierk, modrzew, jodla i limba. Natomiast nor-
my PN sg odr@bne dla poszczegolnych gatunkow,
co nie wydaje sie sluszne, z uwagi na jednakowe
na ogoél przeznaczenie materialow tartych bez
wzgledu na gatunek oraz niewielkie iloSci nie-
ktérych gatunkow iglastych, wyodrebnionych nor-
mami.

Normy materiatow tartych jako normy pod-
stawowe winny by¢ szczegdlnie starannie opra-
cowane w oparciu o wszechstronny i wyczerpu-
jacy material, tak aby sta¢ sie podstawa do mo-

‘bilizacji rezerw materialowych w drodze oszcze-

dnosci. )

Akcje ograniczenia zuzycxa drewna w drodze
oszczednosci nalezy zaczg¢ od reformy norm dla
materiatow tartych.

— czy gotowe farby

jatku narodowego w walce z korozjg, wreszcie
wnogza barwe i rados¢ w nasze zycie codzienne.
Blona malarska sprawia, ze przedmioty nig po-
kryte stajg sig bardziej atrakcyjne, bardziej uzy-

teczne, bardziej trwate.

Przemyst farb i lakieréw nie zamyka sie w tych
dwu grupach wykazanych w nazwie i na ogdt
znanych, lecz jest znacznie bogatszy i obejmuje
przemysl wyrobow olejnych, nitrocelulozowych,
spirytusowych, bitumicznych, asfaltowych, ktére
z kolei dzielg si¢ na farby podktadowe, powierzch-
niowe, lakiery, emalie, rozcieniczalniki, specjalne
kleje, szpachléwki, tynktury, materialy do pole--
rowania itp., a takze calg game farb suchych
w roznych kolorach i gatunkach.

Doda¢ nalezy, ze istnieja specjalne wyroby do-
stosowane do warunkéw morskich, bez ktérych
nawet najwieksze statki transoceaniczne w krot-
kim czasie bylyby bezuzyteczne — zniszczone
przez rdze.
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Dzieki lakierom i emaliom do celéw lotniczych
samoloty mogg dzi$§ rozwijaé fantastyczng szyb-
kos¢ chronione lekks, elastyczng, wysoko odpor-
ng na tarcie powietrza powtoka.

Wszelkie konstrukcje stalowe, maszyny, urza-
dzenia, narzedzia pracy, ktérym ufamy i na kto-
rych polegamy, sa przynajmniej w czeSci chro-
nione ktérym$ z produktéw przemystu farb i la-
kierow. \

Puszki konserwowe, powleczone ciemng blong
lakieru, dajg gwarancje dobrego stanu produktu
wewngtrz i pozwalaja na konsumpcje Swiezych
jarzyn i owocéw bez wzgledu na pore roku. _

Cienkie druciki w aparacie telefonicznym
i skomplikowane urzadzenia radiowe normalnie
funkcjonujg i utatwiajag nam zycie, gdyz i w tym
wypadku zastosowany lakier izolacyjny stuzy po-
trzebom ‘cztowieka.

Te wspaniale osiggniecia przemystu farb i la-
kieréw sa wynikiem wieloletnich prac w oparciu
o naukowe zdobycze chemii, poparte zmudnymi
‘dociekaniami i wieloma do$wiadczeniami.

W miejsce dawnych, strzezonych jako fajem-
nice, sposobéw produkeji w warunkach prymi-
tywnych urzgdzefi i ograniczonych surowcow,
opracowane zostaly nowe receptury, powstaty
‘nowoczesne laboratoria analityczno-doSwiadczal-
ne i fabryki wyposazone w skomplikowane ma-
szyny.

Dzisiejsza np. emalia olejna zélta w puszce
1 kg, jakg spotykamy w detalicznych sklepach
artykuléw malarskich, to nie prosta mieszanina
barwidla i spoiwa, lecz zlozony produkt chemicz-
ny, przechodzacy przez wiele faz produkcyjnych,
w kitérym takze sktadniki, jak: olej Iniany, olej
tungowy, zodlcien chromowa, 1009, czerwien
litolowa 1009 szpat ciezki, baltol, rezofen, bu-

tanol, benzyna lakowa, ksylol, glejta olowiana,

wodorotlenek kobaltowy i inne, zostaly uzyte
w odpowiedniej proporcji. : '

Wzrost produkeji przemyslowej w  ogole,
z rownoczesnym podniesieniem jakoSci i rozwéj
techniki, zmusza producentéw farb i lakieréw do
rozwigzywania nowych probleméw, do szukania
nowych gatunkéw i rodzajéw wyrobéw malar-
skich dostosowanych do wymogéw wspdlczesne-
go zycia. '

Warto podkredli¢, ze w tym kierunku Zarzad
Przemystu Farb i Lakieréw ma juz za soba po-
wazne osiggniecia i w roku 1952 ogdlna ilo$é
wytwarzanych artykuléw przez podlegle mu za-
ktady dochodzi do 500. Zakres stosowania farh
i lakieréw mozna sprowadzi¢ do 4 nastepujacych
dziedzin: '

1) ochrona tworzywa (drzewo, metal, itp.) przed
niszczgcym dziataniem Srodowiska,

2) dekoracja,

3) uzyskanie lepszych efektow Swietlnych i cie-
plnych,

4) cele specjalne,

Oczywiscie powyzsza klasyfikacja jest Scisle
teoretyczna, gdyz poszczegolne elementy moga
wystepowaé w réznych potgczeniach — chodzi
tu raczej o podkreSlenie celu zastosowania tych
artykutow.
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- Bogaty asortyment farb i lakierow pozwala na
dowolny wybdr gatunkéw i koloréw wg cennika
BZ w zaleznosci od wymagan odbiorcow i wa-
runkéw technicznych jakim winien odpowiadac
zamawiany towar. ‘

W tej sytuacji przemyst catkowicie rozwiazuje
problem réznorodno$ci zakresu stosowania farb
i lakier6w zgodnie z postulatem ,,odpowiedni asor-
tyment do okreslonych celéw.

Jednak mimo tych udogodnieni, dystrybutor
branzy malarskiej spotyka sie czesto z zamdwie-
niami na pokost i na biel cynkowa, wzglednie —
litopon, ktére uzyte maja byé do spreparowania
farb we wlasnym zakresie. Istnieje bowiem ws$rod
przygodnych malarzy — rzadziej wéréd zawodo-
wych — mylne przekonanie, ze wtasnie produkt
otrzymany drogg wymieszania barwidla z olejem,
a wigc sposobem gospodarczym, bezwzglednie
przewyzsza jakoSciowo standaryzowane farby.
Ten gteboko zakorzeniony tradycjonalizm ma swo-
je czesSciowe uzasadnienie z okresu, kiedy prze-
myst farb i lakieréw w ogdle nie produkowatl nie-
ktérych, nawet popularnych gatunkéw, albo z bra-
ku wiasciwych surowcéw, wytwarzat towary gor-
szej jakosci z zastepczych materialéw.

Lata te naleza do przesziosci; wydawane
obecnie atesty gwarancyjne sa rekojmig wtasci-
wej produkcji i powinny wzbudzi¢ zaufanie kon-
sumentow. Analizujac wspoélprace ZB z zaklada-
mi czy CZ mozna wyciggnac ciekawy wniosek
o przydatnosci i zastosowaniu gotowych farb
w ocenie poszczegolnych odbiorcow. ’

Otéz kontrahenci powazni, to znaczy tacy,
z ktorymi transakcjérhandlotwe siegaja setek ton
roznych wyrobéw malarsko-lakierniczych, wyraz-
nie stwierdzajg, ze farby odpowiadaja ich potrze-
bom i ze wymalowania przedmiotéw, wzglednie
obiektow, badane i przyjmowane przez komisje
ekspertéw 'sg uznawane za wlasciwe. Problem
przygotowania farb we wlasnym zakresie wérod
tej kategorii odbiorcow w ogéle nie istnieje, gdyz
uwazany jest, i slusznie, za niepotrzebng strate
czasu, a czesto i materiatu. !

Zgota inne stanowisko zajmujg drobhni konsu-
menci, zaktadajac z gory, ze dla ich celéw farby
gotowe sg nieprzydatne i brak pokostu i bieli cyn-
kowej wplywa ujemnie na zakoficzenie prac ma-
larskich w jterminie. Zapotrzebowania ich nie sg
z reguly uzasadniane koniecznoscia stosowania
pokostu, litoponu, bieli, czy minii olowianej w po-
staci naturalnej, a w najlepszym wypadku zaopa-
trzone sa lakoniczng uwagg, ,,artykuty potrzebne
do wykonczenia zaplanowanych remontéw*.

BZ majac na uwadze przede wszystkim celowg
i racjonalna gospodarke materialami o charakte-
rze surowcowym, a z drugiej strony dysponujac
pulg gotowych produktéw o szerokim asortymen-
cie grup i koloréw, bardzo czesto prosi o wyjas-
nienie celu zuzycia, z ktérego wynikaloby, ze far-
by gotowe nie mogg zastgpi¢ zagdanych artykutéw.

Z otrzymanych wypowiedzi wynika, ze mozli-
wos¢ przej$cia na wyroby przemystu farb i lakie-
row istnieje niemalze u wszystkich odbiorcéow
z tym zastrzezeniem jednak, ze do celow typowo
remontowych farby gotowe rzekomo nie sg przy-
datne. Dalsze wyjasnienia przynosza rewelacyjne



odkrycia, ze chodzi o malowanie lamperii, rur,
ram okiennych, czy drzwi i malarze zadaja tylko
pokostu i bieli, gdyz farba gotowa ktérej nota
bene poprzednio nigdy nie zamawiali, nie spelnia
swego zadania. :

Postawienie zagadnienia popularyzacji stoso-
wania gotowych wyrobéw malarsko-lakierniczych
na takiej plaszczyznie, z gory przekreSla celo-
woS¢ rozwoju przemystu farb i lakierow i stwarza
mylng, a krzywdzgca przemyst kluczowy opinig
o jako$ci produkowanych towaréw.

Na szczescie dotyczy to drobnych odbiorcéw,
niemniej w skali krajowej stanowig oni powazng
pozycje w zaopatrzeniu.

[stnieje jeszcze inny moment, moze nie pozba-
wiony pewnej stusznosci, uzasadniajacy zapotrze-
bowanie na biel konieczno$cia ,,poprawienia® go-
towej farby olejnej, ktora jest zbyt rzadka, albo
ma zabarwienie odbiegajace od wzoru. Te ujem-
ne cechy stwierdzone jednostronnie przez odbior-
cow nie znalazty potwierdzenia w oficjalnych re-
klamacjach pod adresem Biura Zbytu Farb i La-
kieréw, lecz postuzyly do wystapienia z zgdaniem
przydzialu nowego kontyngentu artykutéw bilan-
sowanych. o

Nawet przy zatozeniu, ze istotnie przytoczone
powody sg prawdziwe i ze np. odcienie gotowych
farb w danym kolorze sg rézne, w zaleznos$ci od
zakladu dostarczajgcego czy otrzymywanych par-
tii towaru, to ‘ukrywanie wad i ,,poprawienie® ja-
kosci we wlasnym zakresie bez zgody i porozu-
mienia sie z ZP Farb i Lakier6w nie jest absolut-

nie wlasciwym rozwigzaniem. Tolerowanie takie-
go stanu moze stworzy¢ atmosfere sprzyjajaca
do dalszych zaniedban i bledéw w produkcji.

A przeciez z brakami nalezy walczy¢ i nie do-
puszczac do ich powstawania. Biuro Zbytu na od-
cinku wieloletniej wspolpracy z ZP Farb i Lakie-
réw notowalo juz fakty wadliwej produkeji, ale
byty to wypadki raczej sporadyczne, poparte préb-
kami reklamowanych farb i konkretnymi zarzu-
tami odbiorcy, ktéry z tego tytulu nie tylko nie
ponidst zadnych strat, ale spowodowal interwen-
cje i zaostrzenie kontroli jako$ci w zakladzie pro-
dukeyjnym.

Jasno sprecyzowane, stuszne reklamacje umo-
zliwiajg organom kontroli technicznej szybka
akcje' w kierunku poznania przyczyn i usunigcia
skutkow bledow.

Za uzywaniem gotowych wyrobéw przem. farb
i lakierow przemawia jeszcze i to, ze mogg one
byé stale nabywane w Sktadnicach Rejonowych
P. Chem. i ich Oddziatach * (oprécz grup specjal-
nych), co pozwala na skrécenie cyklu dostaw,
zmniejszenie normatywow magazynowych i przy-
spieszenie rotacji srodkéw obrotowych. Dobro go-
spodarki narodowej wymaga by haslo ,,malowac
farbami gotowymi* stato si¢ ogdlnie obowigzujg-
ce i popularne na wszystkich szczeblach zaopa-
trzenia.

* Patrz ,Sktadanie zamdéwiefi na dostawy wyrobdw
malarsko-lakierniczych w roku 1952 Gospod. Mat. nr 1
(35)

Dlaczego?

wBispol* wykonuje zarzgdzenia

W poprzednich numerach ,,Gospodarki Mater-
ialowej“ podawaliSmy przyklady $Swiadczace
o tym, ze mimo diuzszy czas juz trwajgcej akcji
uplynnienia remanentéow, mimo zarzadzenia
Przewodniczgcego Panstwowej Komisji Planowa-
nia Gospodarczego Nr 177 z dnia 2 maja 1951 r.,
stan gospodarki materialowej w naszym prze-
mysle jeszcze nie jest zadowalajacy, wiele zakla-
déw przemystowych nie troszczy sie dostatecznie
o to, aby postawi¢ go na wymaganym poziomie.

Niedostateczne stosowanie przez zaktady prze-
piséw odno$nie gospodarki materialowej. jest
zjawiskiem do$¢ czestym, co w konsekwencji pro-
wadzi m. in. do zwigkszania si¢ nadmiernych
i zbednych zapaséw materiatowych.

Obok zaktadéw, w ktorych gospodarke mater-
ialowa prowadzi sie w niewlasciwy sposob, sa
zaklady, ktore stosujg sie Scisle do wszelkich
przepisow, starajg sie swojg gospodarke postawic
na nalezytym poziomie i szczerze daza do zlikwi-
dowania wszelkich nadmiaréw materialowych.

Jako przyktad stosowania sig¢ do wszelkich za- '

rzadzen i przepiséw wymieni¢ tu mozna Bielska
Fabryke Wyrobéw Srubowych ,,Bispol w Biel-
sku-Biata, gdzie czeSciowa lustracja przeprowa-
dzona przez inspektoréw  Przedsigbiorstwa

Uptynnienia Remanentéw w dniach od 4 do
7 stycznia 1952 r. odnosnie:

a) wykonania przez zaklad zarzadzenia Prze-
wodniczgcego PKPG Nr 177 z dnia 2 maja
1951 r., :

b) stosowania zarzadzenia Ministra Przemystu
Ciezkiego z dnia 14 listopada 1951 r. w sprawie
zgloszenia do rejestracji i skupu metali niezela-
nych, ’ '

¢) stosowania zarzadzenia Ministra Finansow
w sprawie przeprowadzania inwentaryzacji —
wykazatla, ze:

Zaklad wystawit karty ewidencyjne na posia-
dane nadmiary materialowe, zgodnie z zarzgdze-
niem Przewodniczacego PKPG Nr 177 i do dnia
31 lipca 1951 r. zgtosit je do wiasciwych branzo-
wo hurtowni central handlowych. Kartoteka ma-
gazynowa prowadzona jest prawidlowo wedtug
branz, a materiaty przeznaczone do uptynnienia,
znajdujace sie w magazynie zakladu, sa zaopa-
trzone w odpowienie wywieszki stwierdzajace, ze
dany materiat jest przeznaczony do uplynnienia.
Na terenie zakladu dziala specjalna komisja,
sktadajgca sie z przedstawicieli dyrekeji oraz
organizacji spoteczno-politycznych zaktadu, ktorej
zadaniem jest Scista kontrola magazynowa, ma-
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jaca na celu ujawnianie nadmiernych zapasow
materialowych i materialéw matowartoSciowych.
Sprawozdania miesigczne zakladu z przebiegu
akeji UR sa sporzgdzane zgodnie z instrukcja do
zarzgdzenia Przewodniczacego PKPG Nr 177
i wysytane co miesigc do Centralnego Zarzadu
Przemystu Wyrobéw Metalowych w Bytomiu.
Zaktad ustalit normatyw zapaséw metali nie-
zelaznych we wlasnym zakresie na podstawie da-

nych statystycznych z lat ubiegtych.” Warto przy

tym zwréci¢ uwage, ze do chwili lustracji norma-
tyw ten nie zostal zatwierdzony przez jednostke
zwierzchnig zakladu, tj. Centralny Zarzad Prze-
mystu Wyrobéw Metalowych w Bytomiu.
Inwentaryzacja w zakladzie przeprowadzona
byla, zgodnie z zarzadzeniem Ministra Finansow
oraz zarzadzeniem wewnetrznym wtadz zwierzch-
nich, zakoriczenie jej jednak bylo opdznione
z uwagi na duze trudnosci spowodowane reorga-
nizacja zakladu (w dn. 30. VL. 1951 r.).
Nadmieni¢ jeszcze nalezy, ze zaktad wykonat
do dnia 12 grudnia 1951 r. ustalony dla niego

kontyngent ztomu na 1951 r., a lustracja dzialéw
mechanicznych wykazala, ze wszystkie agregaty
posiadaja urzadzenia, majace na celu zbieranie
odpadkéw metali niezelaznych. Wszystkie odpad-
ki metali niezelaznych sa segregowane wedlug
poszczegoélnych grup metali i magazynowane
w pomieszczeniach zamknigtych.

Lustracja przeprowadzona przez inspektorow
PUR. byta, jak juz wyzej wspomniano, tylko
czesciowa. Nie mozna wiec na podstawie jej wy-
nikéw wyprowadza¢ wniosku, ze w ,,Bispolu®
wszystko jest w porzadku, ze w zakresie gospo-
darki materiatowej osiggnieto juz dostateczne re-
zultaty, ze gospodarke materialowa prowadzi sie
w sposéb nie do zakwestionowania. Mozna jednak
i trzeba podkresli¢, ze wykonujac Scisle przepisy
obowiazujacych zarzadzen, ,,Bispol* wykazatl, iz
pojmuje znaczenieé wtasciwego gospodarowania
materialami. Wkroczenie na t¢ droge wrézy nie-
watpliwie ,,Bispolowi“ powazne osiggniecia
w zakresie usprawnienia gospodarki materia-
towe;j.

Zasady obrotu opakowaniami

W celu wprowadzenia oszczednej i racjonalnej gospo-
darki opakowaniami Prezydium Rzadu uchwata nr 16/52
z dnia 10 stycznia 1952 r. w sprawie zasad obrotu opako-
waniami postanowilo, co nastepuje: .

§ 1. Urzedy i instytucje panstwowe oraz jednostki go-
spodarki uspolecznionej moga by¢ zobowigzane do zabez-
pieczenia oraz zwrotu lub odsprzedazy opakowan otrzy-
mywanych przy dostawie towarow.

2. Jednostki gospodarki uspotecznionej dokonujace do-
staw towaréw przy uzyciu opakowan, co do ktérych wpro-
wadzono obowiazek zwrotu lub odsprzedazy, obowiazane
sg odbiera¢ lub odkupywaé te opakowania, chyba ze obo-
wigzek skupu opakowan zestal natozony na inne jednost-
ki gospodarki uspotecznionej. .

3. Urzedy i instytucje panstwowe oraz jednostki go-
spodarki uspolecznionej moga byé zobowigzane do za-
ofiarowania do.skupu posiadanych opakowarn.

4. Przepis ust. 3 nie dotyczy opakowan niezbednych do
wykonania planowych zadan posiadacza oraz opako-
wan powstatych po dostawach, przy ktérych byt wpro-
wadzony obowigzek zwrotu lub odsprzedazy (ust. 1).

§ 2. 1. Obowiazki okre$lone w § 1 natozyé moga mi-
nistrowie sprawujacy nadzoér nad jednostkami, ktére uzy-
wajg przy dostawach towardw danego typu opakowan,
w drodze zarzadzen wydanych za zgoda Przewodnicza-
cego Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego oraz
w porozumieniu z Ministrami: Finanséw i Handlu We-
wanetrznego oraz Ministrami sprawujgcymi nadzor nad
jednostkami, ktére produkuja opakowania objete obowigz-
kiem.

2. Zarzadzenia, o ktérych mowa w ust. 1, zawieraé¢ be-
da w szczegdlnosci: okreslenie opakowania podlegajacego
zwrotowi lub odsprzedazy okre$lenie jednostek obowigza-
nych do zwrotu lub odsprzedazy i jednostek obowigzanych
do odbioru lub skupu opakowan, zasady i tryb postepowa-
nia z opakowaniami uszkodzonymi, a zwlaszcza terminy
zwrotu i skupu opakowania i ilosci opakowan podlegaja-
cych obowigzkowi jak réwniez sankcje w przypadku nie-
wykonania obowiazku,

§ 3. Jednostki gospodarki uspolecznionej dokonujace
na rzegz jednostek prywatnych dostawy towardéw przy
uzyciu‘opakowan, co do ktérych wprowadzono obowiazek
zwrotu lub odsprzedazy, obowiazane sa w umowach

o dostawe zastrzega¢ zwrot lub odsprzedaz opakowaii
pod rygorem kar umownych. Wysokosé¢ kar umownych
ustalona bedzie w zarzadzeniach, o ktérych mowa w § 2.

§ 4. 1. Przedmjotem zarzgdzenia, o ktérym mowa w §
2, mogg byé jedynie opakowania nadajace sie do wielo-
krotnego uzytku.

2. Opakowania nadajace, si¢ do wielokrotnego uzytku
dziela sig¢ na: ' )

1) opakowania wypozyczane,

2) opakowania sprzedawane.

3. Opakowaniami wypozyczanymi sa:

1) opakowania stanowigce $rodki trwale w rozumieniu

przepiséw o finansowaniu inwestycji,

2). opakowania nie bedace $rodkami trwatymi w rozu-
mieniu tych przepiséw, lecz zaliczone do- opakowan
wypozyczanych zarzgdzeniami wydanymi na pod-
stawie § 2.

4. Opakowania nadajace si¢ do wielokrotnego uzytku
nie bedgce opakowaniami wypozyczanymi zalicza sie do
opakowan sprzedawanych.

§ 5. Wlasciwy minister za zgoda Przewodniczacego
Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego i w po-
rozumieniu z Ministrem Finanséw ustali regulamin pre-
miowania zatrudnionych bezposrednio przy zwrocie od-
sprzedazy, przechowywaniu, odbiorze i skupie opakowar.

§ 6. W stosunku do winnych niestosowania si¢ do prze-
piséw o obrocie opakowaniami nalezy wyciagaé konsek-
wencje sluzbowe i dyscyplinarne, a w przypadkach stwier-
dzenia popelnienia przestepstwa kierowaé doniesienie do
wlasciwej prokuratury.

§ 7. 1. Traci moc uchwata Komitetu Ekonomicznego
Rady Ministréw z dnia 12 maja 1950 r. w sprawie zwro-
tu opakowan (Biuletyn Panstwowej Komisji Planowania
Gospodarczego Nr 10, poz. 128).

2. Zarzadzenia Ministra Handlu Wewnetrznego wydane
na podstawie uchwaty wymienionej w ust. 1 zachowuja
moc do czasu wydania odpowiednich zarzadzefi na pod-
stawie niniejszej uchwaty:

§ 8. Wykonanie uchwaly porucza sie Przewodniczace-
mu Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego, Mi-
nistrowi Finanséw, Ministrowi Handlu Wewnetrzenege
1 innym zainteresowanym ministrom.

§ 9. Uchwata wchodzi w Zycie z dniem ogloszenia.

Tryb zaopatrzenia i dysirybuciji akumulatoréw, ogniw, baterii
oraz czesci do akumulatoréw na 1952 r.

W celu wlaSciwego zaopatrzenia i dystrybucji w 1952 r.
akumulatoréw, ogniw, baterii oraz czesci do akumulato-
réow, Przewodniczacy Panstwowej Komisji Planowania
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Gospodarczego w porozumieniu z Ministrami: Przemystu
Cigzkiego, Handlu Wewnetrzenego oraz Transportu Dro-
gowego i Lotniczego, zarzgdzeniem nr 47 z dnia 15 lutego



1952 r. w sprawie trybu zaopatrzenia i dystrybucji aku-
mulatoréw, ogniw, baterii oraz czesci do akumulatoréw
ustalit, co nastepuje: _ )

§ 1. 1. Centrala Handlowa Przemystu Elektrotechnicz-
nego (CHPE) — Biuro Ustug Akumulatorowych zwane
dalej Biurem Ustug, ustala roczne zapotrzebowanie na
akumulatory, ogniwa, baterie oraz cze$ci do akumulatoréw
objete cennikiem CHPE Nr 15 na podstawie zapotrzebo-
wan jednostek wyszczegélnionych w § 2 oraz opracowuje
projekt planu pokrycia tego zapotrzebowania (bilans).

2. Biuro Uslug uzgadnia strone przychodowg bilansu
z Centralnym Zarzadem Przemysiu Kablowego (CZPK),
jako dostawca i przedstawia go Ministerstwu Przemystu
Ciezkiego (MPC)) do zaakceptowania.

§ 2. 1. Zaméwienia na przyznane rozdzielnikiem Biu-
ra Ustug iloSci sktadaja bezposrednio do zakladéw wy-
twérezych: )

1) Ministerstwo Obrony Narodowej, Ministerstwo Bez-
pieczefistwa Publicznego, Powszechna Organizacja
»Stuzba Polsce — na wszelkie akumulatory, baterie,
ogniwa i czeSci do akumulatoréw; )

2) Ministerstwo Kolei i zaktady podlegte Centralnemu
Zarzadowi Przemyslu Taboru Kolejowego dla celéw
kooperacji — na akumulatory kolejowe;

3) zakiady podlegte Centralnemu Zarzadowi Przemy-
stu Motoryzacyjnego — na akumulatory samocho-
dowe i motocyklowe przeznaczone do celéw pro-
dukeyjnych;

4) zakiady podlegte Centralnemu Zarzadowi Przemysiu
Maszyn Elektrycznych — na akumulatory trakcyjne
przeznaczone ‘do celéw produkeyjnych;

5) Centrala Sprzetu Samochodowego ,,Motozbyt“ — na
akumulatory samochodowe, motocyklowe oraz “czgsci
do tych akumulatoréw;

6) Centrala  Artykuléw  Gospodarstwa Domowego
oAgred“ — na akumulatory radiowe, bateryjki, ano-
dy i czeSci do akumulatoréw radiowych; .

7) Hurtownie Centrali Handlowej Przemysiu Elektro-
technicznego — na ogniwa suche i mokre;

8) Serwisy Akumulatorowe Biura Ustug Akumulatoro-

wych — na akumulatory i czesci do akumulatoréw
stacyjnych, trakcyjnych, teletechnicznych i specjal-
nych.

2. Odbiorcy nie wymienieni w ust. 1 sktadaja zaméwie-
nie na iloSci hurtowe w zaleznosci od asortymentu do
terenowo wtasciwych placéwek podlegtych jednostkom
wyszezeg6lnionym w ust. 1 pkt. 5 (=—8).

3. Wszystkie jednostki gospodarki uspolecznionej skia-
daja zamoéwienia na wykonanie montazu, remontu lub
naprawy akumulatoréw w jednym z serwiséw Akumula-
torowych Biura. Uslug w Poznaniu, Katowicach, Warsza-
wie lub Watbrzychu.

§ 3. 1. Terminy skiadania zamoéwien ustala si¢ na-
stepujaco:
1)-do zaktadéw wytwérezych od odbiorcéw wyszezegdl-
nionych w § 2 ust. 1 — na 20 dni przed rozpocze-
ciem kwartatu, w ktérym ma nastgpi¢ dostawa;

2) do hurtowni i serwiséw wyszczegolnionych w § 2
ust. 21 3 — na 90 dni przed rozpoczeciem kwartaty,
w ktérym ma nastapi¢ dostawa.

2. Zaméwienia zlozone w terminie pdzniejszym beda
realizowane w miare mozliwoéci w terminach ustalonych
przez dostawcow.

§ 4. 1. Rozdzielniki, o ktérych mowa w § 2 Biuro Ustug
opracowuje na podstawie zapotrzebowan jednostek wy-
mienionych w § 2 ust. 1 zlozonych w Biurze Uslug na 80
dni przed kwartalem w ktérym ma nastapi¢ dostawa.

2. Biuro Ustug obowiazane jest na 65 dni przed roz-
poczeciem kwartalu przestaé do CZPK szczegélowe zbior-
cze zapotrzebowanie.

3. CZPK obowiazany jest na 45 dni przed rozpoczeciem
kwartalu poda¢ do biura Uslug cyfry planu produkecyjnego
na dany kwartal z rozbiciem na poszczegélne zaklady
wytworeze. ‘

4. Biuro Uslug obowiazane jest najpdézniej na 35 dni
przed rozpoczeciem kwartatu podaé dostawcom i odbior-
com wymienionym w § 2 ust. 1 wielko$¢ i asortyment
przyznanych im akumulatoréw, ogniw i baterii i czesci
do akumulatoréw (rozdzielnik) ze wskazaniem zaktadu
wytwérezego, z ktérego ma nastapi¢ dostawa.

5. Hurtownie CHPE i Centrala Sprzetu Samochodowego
»Motozbyt“ moga na przyznane im przez Biuro Ustug
ilosci przestaé¢ do zakladéw wytwoérezych podrozdzielniki,
o ile dostawa dla jednego odbiorcy bedzie opiewala na
ilosci nie mniejsze, niz pétwagonowe.

6. Centrala  Artykuléw  Gospodarstwa  Domowego
»Agred moze na przyznane jej iloSci przez Biuro Uslug
przesta¢ do zakladéw wytwdrezych podrozdzielniki o ile
dostawa dla jednego odbiorcy bedzie opiewala na ilo$ci
nie mniejsze, niz:

1) 1 skrzynia (20 kartonéw wagi ok. 50 kg) jednego
asortymentu baterii os§wietleniowych (ptaskich, szta-
bowych, amerykanek),

2) 1 skrzynia (10 sztuk) baterii anodowych,

3) 1 skrzynia (10 sztuk) akumulatoréw radiowych.

§ 5. Przedsiebiorstwa wytworcze obowiazane sa do dnia

8 kazdego miesigca przesta¢ do Biura Uslug miesigczne
sprawozdania z dostaw wykonanych w miesigcu poprzed-
nim.

§ 6. Ministerstwo Przemystu Ciezkiego w porozumie-
niu z PKPG moze rozszerzyé liste odbiorédw uprawnio-
nych do. sktadania zamdéwiefi bezpoé$rednio do zakladéw
wytwoérezych.

§ 7. Przepisy niniejsze nie naruszaja przepiséw o spo-
sobie i obowiazku zawierania umoéw.

Uplynnienie zbednych i nadmiernych zapaséw uszczelek i szczeliw forgrowych

Na podstawie § 3, pkt 1, lit. e) rozporzadzenia Rady Mi-
nistréw z dnia 22 kwietnia 1949 r. w sprawie zakresu
dziatania Pafistwowej Komisji Planowania Gospodarczego
(Dz, U. R. P. Nr 26, poz. 190 i z 1950 r. Nr 22 poz. 188)
oraz ust. 2, pkt 1) rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia
4 kwietnia 1949 r. w sprawie zakresu dzialania Ministra
Przemystu Lekkiego (Dz. U. R. P.'Nr 25, poz. 154) Prze-
wodniczgcy Panstwowej Komisji Planowania Gospodar-
czego oraz Minister Przemysiu Lekkiego zarzadzeniem
Nr 56 z dnia 27 lutego 1952 r. w sprawie sposobu zgtla-
szania 1 uplynnienia zbednych i nadmiernych zapaséw
uszezelek 1 szezeliw formowych, postanowili, co nastepuje:

§ 1. 1. Przepisy niniejszego zarzgdzenia dotycza
zbednych i nadmiernych zapaséw uszczelek i szczeliw
formowych, znajdujacych si¢ w posiadaniu panstwowych
jednostek gospodarczych i administracyjnych oraz przed-
sigbiorstw pod zarzadem panstwowym i przedsigbiorstw
w ktérych Skarb Panstwa lub przedsiebiorstwa pafstwo-
we posiadaja udzial wynoszacy ponad 509 kapitalu za-
ktadowego.

2. Za uszczelki i szczeliwa formowe uwaza sie naste-
pujace grupy towarowe:

1) Uszczeliki formowe prasowane .

a) z masy azbestowo-kauczukowej, prasowane, grafito-

wane, sekcyjne oraz wlazowe,

b) z masy azbestowo-kauczukowej, prasowane, grafito-

wane, do szkiel wodoskazowych,

¢) uszezelki olejoodporne,
5 kwasoodporne (Adiant OP),

e) pierscienie Klingera,

g . Jenkinsa,

h) szczeliwo Tuks,

i) tasma wtlazowa,

j) natloczki Mateks,

k) pierécienie grafitowo-weglowe,

1) pierscienie Hulma,

m) szczeliwo Hultschinskiego.
2) Uszczelki wycinane

a) z filey,

b) z tektury, )
¢) z plyt azbestowo-kauczukowych (klingerytowych),
d) z piyt azbestowych lub tektury azbestowej,
e
f

z przelotami metalowymi,

) z fibry,

) z korka,

g) miedziano-azbestowe.
3) Szczeliwo plastyczne

a) Agro,

b) Adiant Z,

¢) Manganit,

d) Metaloplasticum..

3. Zbednymi zapasami uszczelek i szczeliw formowych
w rozumieniu niniejszego zarzadzenia sa takie zapasy,
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ktérych jednostki okre$lone w ust. 1, zwane dalej posia-
daczami, nie zuzywaja na wlasne, planowe potrzeby.

4. Nadmiernymi zapasami uszczelek i szczeliw formo-
wych sa takie zapasy, ktére przewyzszaja obowigzujace
normatywy zapasu.

§ 2. 1. Posiadacze maja obowiazek biezaco ujawniaé
powstate zbedne lub nadmierne zapasy uszczelek i szcze-
liw formowych, zwane dalej w skrocie zapasami uszczelek
i szczeliw formowych, oraz zglaszaé je na kartach ewi-
dencyjnych bezposednio do Centrali Zbytu Artykutéw
Technicznych (CZAT).

2. Zgloszenie powinno bezwzglednie zawiera¢ w odnie-
sieniu do kazdego rodzaju, gatunku i wymiaru uszczelek
i szczeliw formowych z osobna.

1) doktadny opis techniczny stosownie do wytycznych

podanych przez CZAT w cenniku nr 53/51,

2) pochodzenie lub przyczyny powstania zapasu (np.

poniemiecki, zbedny wskutek wycofania agregatu itp),

3) okreslenie, na jak diugi okres czasu sluzy¢ moze

zapas, jeSli jest to zapas nadmierny.

3. W przypadku, kiedy posiadaczowi wiadome jest, - ze
uszczelki /i szczeliwa formowe tego samego rodzaju, ga-
tunku czy wymiaréw uzywa takze inna jednostka, powinien
zgloszenie uzupelni¢ odpowiednia wzmianka.

4. Zgtoszenia dokonane po wejSciu w zycie niniejsze-
go zarzadzenia, a- nie spelniajace warunkéw ust. 2 sa
niewazne, chyba ze posiadacz umotywuje na karcie ewi-
dencyjnej niemozno$c spetnienia warunkow.

§ 3 1. CAT obowigzana jest zagospodarowaé zgloszo-
ne jej zapasy uszczelek i szczeliwa formowego.

2. Przez zagospodarowanie rozumie sie:

' 1) przyjecie do wilasnych magazynéw w celu dalszej

odsprzedazy,

2) wskazanie nabywcy,

3) zwolnienie-do uzytku posiadacza, )

4) zakwalifikowanie na odpadki uzytkowe, na przerdb

lub regeneracje.

3. Zagospodarowanie uszczelek { szczeliwa formowego
przez CZAT powinno nastapi¢ w ciagu 6 miesiecy od daty
ich zgloszenia.

§ 4. 1. CZAT obowigzana jest ewidencjonowaé zglo-
szone jej karty ewidencyjne uszczelek oraz szczeliwa for-
mowego w.sposob zapewniajacy jej:

1) posiadanie biezacych informacji co do ilosci i jakosci

zgloszonych materialéw, jak réwniez co do miejsc

ich zmagazynowania:

2) poréwnywanie zgloszonych materiatéw z biezacymi
zamowieniami.

§ 5. 1. CZAT uprawniona jest w kazdym przypadku
przeja¢ do wlasnych magazynéw lub wskaza¢ nabywce
na zgloszone jej uszczelki i szczeliwa formowe bez wzgle-
du na to, czy stanowia one u posiadacza zapasy zbedne
czy nadmierne.

2. Jesli CZAT otrzyma zgloszenie zapasu uszczelek lub
szcezeliwa formowego, ktéry moze byé zuzyty przez po-
siadacza we wilasnym zakresie w 1952 roku, uprawniona
jest zwrdci¢ posiadaczowi karty ewidencyjne z poleceniem,
zeby zapas taki zatrzymat na pokrycie wtasnych plano-
wych potrzeb i1 dokonal jednocze$nie czynnosci okreslo-
nych w § 6.

3. Jesli CZAT otrzyma zgloszenie uszezelek lub szezeli-
wa formowego, ktére posiadacz moze zuzyé dopiero w dal-
szych latach Planu 6-letniego uprawniona jest postapié
w sposéb okreSlony w ust. 2, jesli zapas ten nie moze byé
wcezesniej wykorzystany przez innych uzytkownikéw.,

4. Jesli CZAT otrzyma zgloszenie zapasu uszczelek
i szczeliwa formowego o wymiarach, gatunku lub
typie, ktéry zuzywaja takze inne jednostki tego samego
przemyslu, uprawniona jest zazada¢ od witasciwego Cen-
tralnego Zarzadu informacji, czy dany zapas i w jakim
czasie moze byé zuzyty przez wszystkie jednostki temu
centralnemu zarzadowi podlegte.

5. Jesli CZAT otrzyma zgloszenie zapasu uszczelek i
szczeliwa formowego o wymiarach, gatunku Iub typie
zuzywanych wylgeznie w jednym przemysle, uprawniona
jest powiadomi¢ .o tym wiasciwy centralny zarzad i prze-
sta¢ mu odpowiednie karty ewidencyjne oraz zazadaé,
zeby zapas pozostawil na pokrycie potrzeb podlegtych
jednostek w 1952 r. i dokonat czynnoSci okreslonych w
§ 6. :
6. CZAT uprawniona jest przeznaczyé uszczelki i szcze-
liwa formowe na odpadki uzytkowe, do przerobu lub do
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regeneracji na podstawie orzeczenia Komisji kwalifikacyj-
nej.

" § 6. 1. Jesli posiadacz otrzyma polecenie zatrzymania
uszczelek lub szczeliwa formowego na pokrycie. wiasnych
planowych potrzeb powinien:

1) sporzadzi¢ wykaz tego zapasu z podaniem ceny jed-
nostkowej i wartosci globalnej,

2) przesta¢ wykaz do“swej jednostki nadrzednej o uzna-
nie zapasu jako zapasu specjalnego, z powolaniem sig
na polecenie CZAT,

3) skorygowaé plan zaopatrzenia, i wycofaé zamowienia
jesli zamowienia zostaly juz zlozone na takie same uszczel
ki i szczeliwa formowe. .

2. Jednostka nadrzedna po wyjednaniu upowaznienia
ministerstwa powina przesta¢ wykaz do oddzialu Naro-
dowego Banku Polskiego (NBP) ktéremu podlega, z
wnioskiem o kredytowanie zapasu kredytem ponadnor-
matywnym.

§ 7. 1. CZAT obowiazana jest zadaé, zeby jednostki,
ktore sktadaja zamdéwieria na uszczelki i szczeliwa for-
mowe, dotaczaly do tych zamdéwien o$wiadczenia, okre$la-
jace posiadany przez nie zapas tych uszczelek i szczeliw
formowych oraz, iloSci, gatunek i wymiary tych materia-
1ow.

2. Zamoéwienia bez poSwiadczenia o jakim mowa w
ust. 1, nalezy zwracaé bez zatatwienia z zadaniem uzu-
pelnienia.

§ 8. 1. CZAT obowigzana jest komisyjnie, w skta-
dzie:

1) 2 przedstawicieli CZAT

2) 2 przedstawicieli Zarzadu Przemystu Artykuléw i
Tkanin Technicznych

3) 1 przedstawiciel czynnika spotecznego spoéréd per-
sonelu CZAT, orzekaé, ktore sposrod zgloszonych
do uptynnienia uszczelek i szczeliw formowych po-
winny by¢ przeznaczone na odpadki uzytkowe, do
przerobu lub do regeneracji.

2. Komisji kwalifikacyjnej, o ktérej mowa w ust. 1,
przewodniczy przedstawiciel CZAT wyznaczony przez
dyrektora CZAT.

3. Nie nalezy kwalifikowa¢ do przerobu lub regeneracji
uszczelek lub szezeliwa formowego, jeSli  koszty rege-
neracji lub przerobu bylyby wyzsze od kosztéw takich
samych wyrobéw wytwarzanych w kraju.

4. Nie nalezy . kwalifikowa¢ na odpadki uzytkowe
uszczelek 1 szczeliwa formowego, jeSli jest wiadome, ze
moga one byé zuzyte w okresie Planu 6-letniego.

5. W' celu umozliwienia pracy Komisji Kwalifikacyj-
nej CZAT powinna przedstawi¢ materialy motywujace
zakwalifikowanie materialéw na odpadki uzytkowe, do
przerobu lub do regeneracji.

§ 9. 1. Karty ewidencyjne uszczelek i szczeliwa for-
mowego zakwalifikowanego na odpadki uzytkowe CZAT
zwraca posiadaczom wraz z odpisem orzeczenia Komisji
Kwalifikacyjnej i z wnioskiem o przekazanie do Centrali
Odpadkéw Uzytkowych.

2. CZAT sporzadza wykaz uszczelek i szczeliwa for-
mowego zakwalifikowanego do przerobu i regeneracji i
przesyla go do Przedsigbiorstwa Uplynnienia Remarien-
téw wraz ze wskazaniem zaktadu, ktéry moze dokonaé
regeneracji lub przerobu.

3. Wykaz, o ktérym mowa w ust. 2, powinien zawiera¢:

1) w jednej pozycji tylko materialy tych samych wy-
wymiarow, rodzaju i gatunku,

2) nazwy i adresy posiadaczy wraz z okre§leniem znaj-
dujgcych sie u nich ilosci uszczelek i szczeliwa for-
mowego,

3) wskazowki co do regeneracji czy przerobu.

§ 10. " 1. Posiadacz sprzedaje uszczelki i szczeliwa for-
mowe po cenach cennikowych, chyba posiadaja one
zmniejszong warto$¢ uzytkowg: w tym ostanim przy-
padku cena powinna by¢ uzgodniona pomiedzy sprze-
dawcg i nabywca.

2. Posiadacz fakturuje sprzedane uszczelki i szczeliwa
formowe na odbiorc¢ wskazanego przez CZAT.

3. Posiadacz fakturuje uszczelki i szczeliwa formowe na
CZAT tylko w tym przypadku, jesli CZAT w ciggu 6 mie-
siecy od daty ich zgloszenia nie wskazata posiadaczowi
nabywcy lub nie wskazala innego sposobu zagospodaro-
wania materiatow. )

4. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 3, CZAT obo-
wigzana jest wykupi¢ fakture, chyba ze posiadacz wysta-
wil na nig faktur¢ mimo uprzedniego otrzymania wska-
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zéwek co do sposobu zagospodarowania zgloszonych przez
niego materialéw.

§ 11. Przepisy niniejszego Zarzadzenia dotycza réw-
niez uszczelek 1 szczeliwa formowego zgloszonego do
CZAT przed wejSciem w zycie zarzadzenia, z tym, ze:

1) termin okreslony w § 3 ust. 3 biegnie od dnia 1 stycz-

nia 1952 roku,

2) posiadacze obowigzani sa zawiadomié¢ CZAT w ter-
minie do dnia 1 marca 1952 r., ktére sposréd zglo-
szonych uszczelek i szczeliw formowych zamierzaja
zatrzymaé do zuzycia na wiasne, planowe potrzeby.

§ 12. W sprawach nie okre$lonych przepisami niniej-
szego zarzadzenia nalezy stosowaé przepisy instrukeji
stanowigcej zalgcznik do zarzadzenia Przewodniczacego
PKPG z. dnia 2 maja 1951 r. w sprawie ujawnienia,

uplynnienia i zapobiegania tworzeniu si¢ zbednych i nad-
miernych remanentéw materialéw zaopatrzeniowych w
urzedach, instytucjach i przedsigbiorstwach pafistwowych
»Monitor Polski“ nr A—46, poz. 502, nr A—51; poz. 685
i nr A—87, poz. 1202 (w szczegélnosSci przepisy § 3, 5.
6, 7, 10, ust. 2, 24, 37, 38, 43, 45, 52, 53, 54, 55, 56, 64.
65, i 66 powolanej instrukeji). -

§ 13. CZAT sklada Ministerstwu Przemysiu Lekkiego
miesigczne sprawozdania o przebiegu akcji zagospoda-
rowania zgloszonych jej uszczelek i szezeliw formowych
na arkuszach wg wzoru stanowigcego zalacznik nr 1.

§ 14. Jednostki podlegte Ministrom Obrony Narodo-
wej oraz Bezpieczefistwa  Publicznego moga stosowaé
przepisy niniejszego zarzadzenia, ' N

§ 15, Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem oglosze-
nia. —

Sporzgdzenie planéw uzyskiwania ziomu i odpadkéw uzytkowych metali
niezelaznych i ich stopéw uzyskiwanych przy produkciji ‘

Centralny Zarzad Gospodarki Ztomem powiadomit Pafi-
stwowg Komisje Planowania Gospodarczego, iz nie wszyst-
kie zaktady sporzadzaja plany uzyskiwania zlomu i od-
padkéw uzytkowych metali niezelaznych i ich stopow,
zgodnie z uchwala Prezydium Rzadu nr 305 z dnia 28
kwietnia 1951 r. (Monitor Polski A—3l1, poz. 471) oraz
instrukcjg Przewodniczacego PKPG nr 3 z dnia 16 czerw-
ca 1951 r. (Biuletym PKPG nr 19, poz. 187).

W zwiazku z powyzszym Panstwowa Komisja Planowa-
nia Gospodarczego (Departament Zaopatrzenia i Bilanséw
Materialowych) pismem okélnym nr 10 z dnia 7 marca

1952 r. w sprawie obowigzku sporzgdzania planéw uzysk!
wania zlomu i odpadkéw uzytkowych metali niezelaznych
i ich stopéw uzyskiwanych przy produkcji, wyjaénia, it
plany, o ktérych mowa wyzej, nalezy sporzadzaé kazdegt
roku w terminach przewidzianych dla sporzadzania pla
néw techniczno-przemystowo-finansowych.

Centralny Zarzad Gospodarki Ztomem .ztozy w PKPG
wykaz jednostek organizacyjnych, ktére.mimo obowigzky
przewidzianego w powotanej wyzej instrukcji nie zlozg w
ustalonych terminach planéw uzyskiwania zlomu i odpad-
kéw uzytkowych metali niezelaznych i ich stopéw uzyski-
wanych przy produkcji .

Zapoczgtkowanie w 1952 roku sprawozdawczosci z zakresv vjawnienia
i uplynnienia nadwyzek materialéw zaopatrzeniowych

Wskutek watpliwosci i zapytan co do sposobu zapoczat-
kowania w 1952 r. sprawozdawczo$ci z zakresu ujawnienia
i uptynnienia nadwyzek materialéw zaopatrzeniowych
wprowadzonej zarzadzeniem Przewodniczacego PKPG z
dnia 2 maja 1951 r. w sprawie ujawnienia ,uplynnienia
i zapobiegania tworzeniu si¢ zbednych i nadmiernych re-
manentéw materiatéw zaopatrzeniowych w urzedach, in-
stytucjach i przedsigbiorstwach panstwowych (Monitor
Polski nr A—46, poz. 602, nr A—51, poz. 685, nr A—87,
poz. 1202) Panstwowa Komisja Planowania Gospodar-
czego (Departament Zaopatrzenia i Bilanséw Materialo-
wych) pismem okélnym nr 13 z dnia 13 marca 1952 r. w
sprawie sprawozdawczo$ci z przebiegu akcji uptynnienia
nadwyzek materistowych w 1952 1. potwierdzita informacje
udzielone w tej sprawie niektérym resortom, wyjasniajac,
co nastepuje:

A. Przedsiebiorstwa wytwoércze i uslugowe stosuja na-
stepujgce zasady postepowania:

1) W wyniku inwentaryzacji ustalajg stan faktyczny

zapasow materialowych na koniec 1951 r.

2) Po sporzadzeniu szczegélowego planu zaopatrzenia
materialowego na rok 1952, ze stanu zapaséw ma-
terialowych (pkt 1) moga pozostawi¢ do wlasnego
zuzycia ilosci réwne zuzyciu I kwartalu 1952 r.
Jesli zuzycie I kwartalu 1952 roku jest mniejsze
niz obowigzujacy normatyw zapasu, pozostawia sie
ilo§¢ materialu rowng normatywowi. Jesli za$§ zuzy-
cie I kwartatu jest wigksze niz obowigzujgcy nor-
matyw zapasu, mozna pozostawi¢ ilos¢ okreslong
zuzyciem 1 kwartalu 1952 r.

3) W branzowych i adresowych  arkuszach zbiorczych
stanu i ruchu remanentéw sporzadzanych jako spra-
wozdanie za miesiac styczen 1952 rok w rubrykach
»ogotem ujawniono™® (kel. 5 i 6) nalezy wykazaé:

a) ilo$¢ i warto$¢ materialéw zbednych oraz |

b) ilos¢ i wartosé nadwyzek materialowych w stosunku
do zuzycia I kwartatu 1952 r. lub w stosunku do
normatywu zapasu, w przypadku, gdy normatyw
jest wiekszy od zuzycia I kwartalu 1952 r.

4) W rubrykach ,jogélem ujawniono“ nalezy réwniez
wykaza¢ takie materialy, ktére zostaly zgloszone
do branzowo wladciwych jednostek zbytu w roku
1951, ale do dnia 1 stycznia 1952 r. jednostkom tym
nie sprzedane (nie zafakturowane).

W rubrykach tych nie nalezy wykazywaé materia-
tow zafakturowanych na jednostki zbytu w roku
1951 a znajdujacych sie nadal w magazynach.
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5) W rubrykach ,,w tym zgloszono do hurtowni lub in-
nych jednostek (kol. 7 i 8) nalezy wykazaé nadai
aktualne zgloszenia z 1951 r. (nie zafakturowane)
do dnia 1 stycznia 1952 r. oraz zgloszenia dokona-
ne w styczniu 1952 r.,

6) W rubrykach ,uptynniono* wykazuje si¢ sprzedaz
na rzecz hurtowni lub innych odbiorcéw (kol. 1%
i 13) nadwyzek materialowych w miesigcu styczniu
1952 r. .

7) Jesli przedsigbiorstwo zamierza skorzystaé z upraw-
nieni okre§lonego w pkt. 2) a ustalonego w instru-
keji o planowaniu zaopairzenia na rok -1952 i zuzyc
na wtlasne potrzeby I kwartatu 1952 r. materiat zglo-
szony do sprzedazy w roku 1951, powinno zwrécic
sie do jednoski zbytu z wnioskiem o zwolnienie ma-
teriatu, a po uzyskaniu zgody tej jednostki — warto$¢
i ilos¢ materialu zwolnionego wykazaé w rubryce
,na cele wtasne” (kol. 14).

Zwolnionych przez jednostke zbytu na rzecz po-
siadacza nadwyzek materialowych zafakturowanych
nie wykazuje si¢ w arkuszach zbiorczych, poniewaz
sg to materialy nabywane wg zasad obowiazujg-
cych dla materialéw pochodzacych z biezacej pro-
dukeji.

B. Panstwowe jednostki zbytu stosuja nastepujace za-

sady postepowania:

1) W rubryce ,zgloszono do uplynnienia“ (kol. 3 i 4)
arkusza pod nazwa ,,Sprawozdanie z akeji uplynnie-
nia remanentow obcych” za m-c styczen 1952 r.
wykazuja jako pozycje poczatkowa saldo z roku 1951
i do niej dodaja wyniki osiagniete w m-cu styczniu

W pozostalych rubrykach  podaja tylko wyniki
osiagniete w m-cu styczniu 1952 r.

2) W rubryce ,zgloszono do uplynnienia“ wykazuja
tylko zgloszenia prawidlowé (tzn. zgloszenia, kto-
rych nie zwraca si¢ posiadaczom w celu ich uzupet-
nienia lub korekty).

W rubrykach ,;zwrécono celem korekty kart* (kol.
17 i 18) wykazuja wlasdnie zgloszenia nieprawidlowe,
tj. takie, ktére zostaly zwrdcone przedsigbiorstwom
wytwérezym lub usiugowym w celu uzupelnienia
korekty.

Panstwowa Komisja Planowania Gospodarczego (De-
partament Zaopatrzenia i Bilanséw Materiatlowych) prosi
o podanie powyzszego do wiadomos$ci i stosowania wszyst-
kim podlegtym jednostkom.



Progresywne normy zuzycia materiatéw w 1953 r.

W zwiazku z niewykonaniem Iub niedokladnym wyko-
naniem przez ministerstwa: Finanséw, Goérnictwa, Hut-
nictwa, Energetyki, Przemystu Maszynowego, Przemysiu
Lekkiego, Przemystu Chemicznego, Przemysiu Rolnego
i Spozywczego, Handlu Wewnetrznego, Budownictwa Prze-
mystowego, Budownictwa Miasty i Osiedli, Le$nictwa,
Poczt i Telegraféw, Rolnictwa, Kolei, -Transporiu Drogo-
wego i Lotniczego, Gospodarki Komunalnej, Przemystu
Drobnego i Rzemiosta, Panstwowych Gospodarstw Rol-
nych, Zeglugi, Zdrowia, O$wiaty zwanych dalej minister-
stwami gospodarczymi, w roku 1951 zadan w zakresie
opracowania progresywnych mnorm zuzycia materialéw
na 1952 rok oraz w zwigzku z koniecznoicig-uzyskania
w roku 1953 znacznych oszczedno$ci materialowych Prze-
wodniczacy Panstwowej Komisji Planowania Gospodar-
czego zarzadzeniem nr 85 z dnia 20 marca 1952 r. w spra-
wie opracowania przez jednostki gospodarki uspotecznio-
nej progresywnych norm zuzycia materialéw na 1953 rok,
ustalit, co nastepuje:

§ 1. Moc obowiazujgca zarzadzenia Przewodniczacego
Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego (PKPG)
Nr 178 z dnia 18 maja 1951 roku w sprawie obowigzku
opracowania przez jednostki gospodarki uspotecznionej
progresywnych norm zuzycia materialéw na rok 1952
(Biuletyn PKPG nr 16 poz. 154 przediuza si¢ na 1953 rok
ze zmianami okreSlonymi w dalszych przepisach niniej-
szego zarzadzenia.

§ 2. 1. W-celu zapewnienia wykonania przez jednostki
gospodarki uspotecznionej zadan w zakresie opracowania
progresywnych norm zuzycia materialéow na rok 1953
ministerstwa gospodarcze opracuja zgodnie z § 6 za-

rzadzenia powolanego w § 1 i nade$la do PKPG (De-
partament Zaopatrzenia i1 Bilanséw Materiatowych) do
dnia 20 kwietnia 1952 r. programy prac nad normami
zuzycia na 1953 rok. .

2. W programach prac, o ktérych mowa w ust.” 1 mi-
nisterstwa przewidza ukoficzenie prac nad progresywnymi
normami zuzycia na 1953 rok do dnia 30 czerwca 1952 roku
i specjalna uwage poSwieca przeprowadzeniu szerokiej
akeji instrukcyjno-szkoleniowej w zakresie nalezytego
opracowania technicznie uzasadnionych norm.

3. Do dnia 31 lipca 1952 roku ministerstwa nades$la do
PKPG (Departament Zaopatrzenia i Bilanséw Materia-
towych) sprawozdania z przebiegu prac nad normowa-
niem zuzycia materialéw na 1953 rok.

§ 3. 1. Do dnia 31 maja 1952 roku ministerstwa go-

spodarcze uzgodnia z PKPG (Departament Zaopatrzenia
i Bilansow Materialowych) opracowania w zakresie za-
bezpieczenia dyscypliny przestrzegania norm zuzycia ma-
terialéw oraz metody kontroli zuzycia materialéw na
okre$lone wyroby.
' 2. Opracowania, o ktérych mowa w. ust. 1, powinny
uwzgledniaé zorganizowanie w zakiadach ewidencji ma-
teriatowej pozwalajacej stwierdza¢ rzeczywiste zuzycie na
wyroby, na ktére zostana wprowadzone normy zuzycia
materialéw oraz umozliwiajacej kontrole wykonania gru-
powych norm na szczeblu ministerstw (centralnych .
zarzaddow).

3. Uzgodniona z PKPG metoda kontroli zuzycia ma-
teriatow na okreSlone wyroby zostanie wprowadzona na
zaktadach poczawszy od drugiego poirocza 1952 r.

Kwalifikowanie na ztom niecksploatowanychfkablifijprzewodéw

W celu umozliwienia wszystkim posiadaczom nieeksplo-
atowanych kabli i przewodow wiasciwego zakwalifikowa-
nia na zlom tych materialéw, ktére posiadaja tylko wartos¢
ztomu, Panstwowa Komisja Planowania Gospodarczego,
Departament Zaopatrzenia i Bilanséw Materialowych na
podstawie opracowan przedstawionych przez Komisjg¢ dla
Spraw Zagospodarowania Kabli, pismem okélnym nr 14
z dnia 27 marca 1952 r. wyjasnil, co nastepuje:

I. Zgodnie z § 1, ust. 2 zarzagdzenia Przewodniczgcego
Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego i Mini-
stra Przemystu Ciezkiego nr 44 z.dnia 5 lutego 1952 r.
w sprawie zagospodarowania nieeksploatowanych kabli
i przewodéw oraz wlasciwego wykorzystania ztomu kabli
i przewodéw (Biuletyn PKPG nr 8, poz: 51) jako ziom
kabli i przewodéw lub zlom osprzetu linii kablowych ro-
zumie sie odpady produkeyjne kabli, przewodéw i osprzetu
linii kablowych, nie nadajacych si¢ do wykorzystania
krétkie odcinki kabli i przewodéw oraz zlom powrotny,
a w szczegdlnoscei:

1. Kable elektroenergetyczne (silnopradowe) sygnaliza-
cyjne i okretowe.

a) Odcinki ponizej 10 m o ile nie stanowia one rezerwy
dla waznej linii kablowej.

b) Odcinki diuzsze od 10 m; a krétsze od 30 m jezeli
staly co najmniej rok z niezalutowanymi koncami.
Wszystkie przedziurawienia lub otwarte przelamania
plaszcza olowianego, nalezy tak traktowac jak nie-
zalutowany koniec kabla.

¢) Kable z izolacja papierowa impregnowang wykonane
przed rokiem 1925, za$ kable z izolacja gumowg wy-
konane przed rokiem 1935.

d) Kable przy ktérych plaszez olowiany wykazuje
wzarcie korozyjne dochodzace co najmniej do !/, gru-
bosci plaszcza olowianego.

e) Wszystkie kable produkeji wojennej bez plaszcza
olowianego, o ile byly zgloszone do Biura Zbytu
Kabli i Przewodéw i1 Biuro to dalo odpowiedz, ze

nie znajduje zastosowania dla tych kabli.

f) Odcinki kabli wycofane z eksploatacji z powodw
przebié. ,

g) Odcinki dlugosci do 100 m o ile oporno$¢ izolacji
mierzona induktorem jest nizsza' od 0,5 W/km.

2. Kable telefoniczne w  plaszczu olowianym  lub
opancerzone.

a) Odcinki ponizej 10. m przy kablach z zylami mie-
dzianymi o iloSci zyt ponizej 100, o ile nie stanowig
rezerwy waznej linii kablowej.

b) Odcinki ponizej 40 m przy kablach z zylami miedzia-
nymi, o ile ilos¢ zyt przekracza 100, i o ile nie sta-
nowig rezerwy waznej linii kablowej. !

c¢) Odcinki ponizej 100 m, jezeli co najmniej przez rok
stalty z niezalutowanymi konicami, lub dziurami
w olowiu. :

d) Wszystkie odcinki ponizej 100 m, przy kablach
z zytami aluminiowanymi.

e) Kable wykonane przed r. 1925. |

f) Kable przy ktérych plaszcz olowiany wykazuje
wzarcie korozyjne dochodzace co najmniej do !/, gru-
bosci plaszcza.

g) Wszystkie kable produkcji wojennej bez ptaszcza
olowianego. )

h) Odcinki dlugosci do 100 m o ile opornoéé izolacji
mierzona induktorem jest nizsza od 5 MR/Km.

3. Kable telefoniczne stacyjne.

a) Odcinki ponizej 10 m.

b) Odcinki do 100 m o ile opornosé¢ izolacji mierzona
induktorem jest nizsza od 5 MR/km.

4. Kabelki elektroenergetyczne i teletechniczne.

a) Odcinki ponizej 10 m. .

5. Przewody do odbiornikow ruchomych w szczegélnosci
oponowe.

a) Przewody posiadajgce opone skruszata lub lepka.

b) Przewody z opong uszkodzona mechanicznie w wielu
miejscach. '

6. Przewody do zakladania na stale.

a) Wszystkie przewody z wojenna izolacja bitumiczng
wzgl. z papieru impregnowanego.

7. Linki napowietrzne miedziane. .

a) Wszystkie odcinki o diugo$ci ponizej 100 m.

8. Linki napowietrzne aluminiowe, stalowo-aluminiowe
i aldreydwe.

a) Wszystkie odcinki o diugosci ponizej 40 m.

b) Wszystkie dluzsze odcinki o ile wykazuja wyrazne
slady korozji.

c) Odcinki zdjete z linii na skutek czestych uszkodzef
w ruchu. ) .

9. Druty i linki nawojowe okragle i ptaskie.

a) Odcinki ponizej 100 m dtugosci.

b) Wszystkie druty i linki uzywane.

¢) Odcinki z silnie uszkodzona izolacja.

10. Druty jezdne.
a) Odcinki ponizej 10 m. .
b) Wszystkie druty uzywane, a zdjete z eksploatacji.
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II. Kable i przewody wymienione w punktacﬁ 1—10
posiadacz przeznacza na zlom i zglasza do zbiornicy
zlomu dopiero po uprzednim komisyjnym orzeczeniu.

III. Komisje zlomowa powoluje posia&acz. Sposéb po-
wotania komisji oraz sposob i zakres jej czynnosci okresla-
ja przepisy rozdzialu V instrukcji stanowigcej zalgcznik do

zarzgdzenia Przewodniczgcego PKPG z dnia 2 maja 1951 r.
w sprawie ujawnienia, uplynnienia i zapobiegania two-
rzeniu sie zbednych i nadmiernych remanentéw materia-
16w zaopatrzeniowych w urzedach, instytucjach ‘i przed-
sigbiorstwach panstwowych (Monitor Polski nr . A-46,
poz. 602, nr A-51, poz. 685, nr A-87, poz. 1202) z wy-
taczeniem przepisow § 39, 40, ust. 1, 41 i 42.

Zmiana zarzqdzenia w sprawie réiesiracii i skupu reglamentowanych
' metali niezelaznych

Na podstawie art. 7, ust. 2 i 3 dekretu z dnia 5 sierp-
nia 1949 o reglamentacji niektérych surowcow, potfa-
brykatéw i wyrobéw gotowych (Dz. U. R. P. nr 46, poz. 341
z 1949.1 nr 49, poz. 447 z 1950 r.)i w zwigzku z § 2 roz-
porzadzenia Przewodniczacego Panstwowej Komisji Pla-
nowania Gospodarczego z dnia 7 maja 1951 r. w sprawie
uznania metali niezelaznych za reglamentowane oraz zglo-
szenia do rejestracji tych metali (Dz. U. R. P. nr 45, poz.
334) oraz w zwigzku z § 1 rozporzadzenia Ministra Prze-
mystu Ciezkiego z dnia 4 czerwca 1951 r. w sprawie obrotu

i gospodarowania reglamentowanymi metalami niezelaz- -

nymi (Dz. U. R. P. nr 45, poz. 336) Minister Przemystu
Cigzkiego — w porozumieniu z Przewodniczacym PKPG,
Prezesem NIK oraz zainteresowanymi ministrami — za-
rzagdzeniem z dnia 11 lutego 1952 r. ustalil, co nastepu-

e:
1) § 2 ust. 2 otrzymuje brzmienie:

,»2. Termin zglaszania metali niezelaznych posiadanych w

dniu wejécia w zycie niniejszego zarzgdzenia oraz me-

tali niezelaznych co do ktérych’ okolicznosci uzasadniajgce .

obowigzek zgloszenia do rejestracji zaistnialy po dniu wej-

Scia w zycie niniejszego zarzadzenia, lecz przed dniem -

31 stycznia 1952 r. uplywa z dniem 30 czerwca 1952 r.“
Czy wi
ukazaty sie nastepujgce przepisy: )

1) zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Ko-
misji Planowania Gospodarczego nr 21 z dnia 25
stycznia 1952 r. w sprawie uzywania do produkcji
metali niezelaznych (tylko do uzytku stuzbowego),

2) zarzadzenie Przewodniczgcego Pafistwowej Komisji.
Planowania Gospodarczego nr 22 z dnia 25 stycznia
1952 r. w sprawie przewozu, odbioru, przechowywa-
nia i wydawania paliw plynnych i smaréw (Monitor
Polski nr A—13, poz. 147),

3) zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 27 z dnia 2 lutego
1952 r. w sprawie terenowych bilanséw ceramiki
budowlanej na rok 1952 (nie begdzie publikowa-
ne),

4) zarzadzenie Przewodniczgcego Pafistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 34 z dnia 14 stycz-
nia 1952 r. w sprawie sprawozdawczosci statystycz-
nej wielkiego i $redniego przemysiu panstwowego
w 1952 roku (nie bedzie publikowane),

5) zarzadzenie Przewodniczacego Pafistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 35 z dnia 7 lutego
1952 r. w sprawie trybu ostatecznego opracowania
terenowych planéw gospodarczych na rok 1952 (nie
bedzie publikowane), o

6) zarzadzenie Przewodniczgcego Pafistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 42 z dnia 13 lutego
1952 r. w sprawie kwartalno-miesigcznych planow
przemystu (Biul. PKPG Nr 7 poz. 46), )

7) zarzadzenie Przewodniczgcego Paristwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 45 z dnia 23 lutego
1952 r. w sprawie obowigzku umieszczania w kole-
jowych listach przewozowych nazwy ministerstwa,
ktéremu podlegaja nadawca i odbiorca (Biul. PKKG
Nr 8 poz. 57), L

8) Zarzadzenie Przewodniczgeego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 58 z dnia 23 lutego

es z,

2) w § 10 ust. 2 wyrazy ,,do dnia 31 grudnia 1951 r.*
zastepuje si¢ wyrazami ,,do dnia 30 wrzesnia 1952 r.“.
3) w § 14 pkt 1 dodaje cig¢ po wyrazie ,cer” wyraz ,,ird",

4) w § 17 ust. 3 dodaje si¢ zdanie o brzmieniu:

»Do wniosku o zezwolenie dotyczace metali niezelaznych
zgloszonych do skladnic; o ktérych mowa w § 16 pkt 4)
powinno by¢ dotgczone zaswiadczenie wiaSciwej sktadnicy
stwierdzajace wykonanie przez‘posiadacza obowigzku zgto-
szenia metali niezelaznych objetych wnioskiem®,

5) po § 17 dodaje si¢ § 17a o brzmieniu:

_ »§ 17a 1. Zaklady przemyslowe i rzemie$lnicze, dokonu-
jace przerobu powierzonych metali niezelaznych powinny
przed dokonaniem tego przerobu zawiadomié o przyjeciu
zaméwienia wlasciwg jednostke gospodarcza uprawniong
do rozpatrywania wnioskéw, o ktérych mowa w § 17 ust. 1,
o ile zamawiajgcy nie jest jednostka gospodarki uspotecz-
nionej.

2. Zawiadomienie o przyjeciu zaméwienia winno zawie-
ra¢ dane okre$lone w § 15 pkt. 1—4 oraz imie, nazwisko
i adres (firme) zamawiajgcego, jak réwniez nazwe i adres
zaktadu dokonujacego zawiadomienia. -

§ 2. Zarzadzenie wchodzi w Zycie z dniem ogloszenia
z mocg od dnia 14 wrzeé$nia 1951 r.

i e...

1952 r. w sprawie- gospodarowania drewnem opato-
wym pozyskanym z uzywanych slupéw teletechnicz-
nych i energetycznych, ktore ustala, ze jednostki
podlegte ministrom: Poczt i Telegraféw, Kolei oraz
Przemystu Ciezkiego obowiazane sa zglaszaé do na-
bycia dystrybutorom wskazanym przez Okregowe
Przedsigbiorstwo Handlu Opatem iloSci drewna opa-
lowego pozyskane z uzywanych stupéw. teletechnicz-
nych i energetveznych (Biyl. PKPG Nr 9 poz. 59),

9) zarzadzenie Przewodniczacego Pafistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego 'nr 66 z dnia 3 marca
1952 r. w sprawie zmiany zarzgdzenia w’ sprawie
trybu przekazywania i sposobu wyceny nadmier-

~nych remartentéw motoryzacyjnych (Monitor Polski
Nr A-25, poz. 319),

10) zarzgdzenie Ministra Hutnictwa nr 1 z dnia 27 lute-
go 1952 r. w sprawie rejestracji i skupu reglamento-
wanych metali miezelaznych, ktére upowaznia Cen-
trale Zaopatrzenia Materialowego Przemystu Hutni-
czego do obrotu i gospodarowania-na zasadzie wy-
tacznosei rudami koncentratami manganu, chromu,
krzemu, molibdenu, wanadu i wolframu' oraz regla-
mentowanymi Zelazostopami tych metali w zakresie
zaopatrzenia zakladdw podlegtych Centralnemu. Za-
rzagdowi Przemystu Hutniczego. :

Komunikat

Ministerstwo Przemystu Chemicznego, Centralny Za-
rzad Zbytu, Biuro Zbytu Gazéw Technicznych, Materia-
6w i Sprzetu Spawalniczego, Katowice, ul. Warszaw-
ska 3, przejeto od dnia 5 marca 1952 r. dystrubucje pisto-
letéw do metalizacji natryskowej od Centrali Handlowzj
Przemystu Metalowego, Biuro Sprzedazy Narzedzi w War-
szawie.

Zapotrzebowania i zaméwienia nalezy kierowaé do
BZGTM i SS Katowice, Warszawska 3, tel. 339-21.
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